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刖 目

本 标 准 按 照 丁  1 .1 -2 0 0 9 给出的规则起草。
本 标 准 代 替 ^ 衫/丁 208— 1994《水泥密度测定方法》。
本 标 准 与 丁  208— 1994相比主要变化如下：
^ 液体介质增加了 “ 不与水泥发生反应的其他液体 ” 〈1994版 的 第 4 章 ，本 版 第 4 章）；
― - 增加了对恒温水槽的要求，“ 恒 温 水 槽 应 有 足 够 大 的 容 积 ，使 水 温 可 以 稳 定 控 制 在 20 X： 土

1 ^ ^  1994版 第 5 .3 条 ，本 版 第 5 .3 条）；
― 气泡排出方式增加了 “ 可以使用磁力搅拌排出气泡7 1 9 9 4 版 第 6 .4 条 ，本 版 第 6 .4 条）。
本标准由中国建筑材料联合会提出。
本輝准由全国水泥标准化委员会〔3八匸/ ! ^  184〗归 口 。

本标准负责起草单位：中国建筑材料科学研究总院、浙江城建建设集团有限公司、厦门艾思欧标准 
砂有限公司、北京新奥混凝土集团有限公司。

本标准参加起草单位 :新疆天山水泥股份有限公司、山东丛林集团有限公司、嘉兴天拓建筑材料有 
限公司、牡丹江北方水泥有限公司、曲阜中联水泥有限公司、株洲宏信特种建材有限公司、辽宁天宝佳华 
建 材 有 限 公 司 、贵 州 瑞 溪 水 泥 发 展 有 限 公 司 、山 东 省 水 泥 质 量 监 督 检 验 站 、贵州建材产品质量监督检 
验 院 。
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------ 0 3  208― 1 9 6 3 2 0 8 一 1994。
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水泥密度测定方法

范围

本标准规定了水泥密度测定的方法原理、仪器及材料、测定步骤和结果计算等。
本标准适用于测定水泥的密度 ,也适用于指定采用本方法的其他粉体物料密度的测定 ,

2 规范性引用文件

下列文件对于；： 
件 。凡 是 不 注 \  

0 8  253 乂 油

术语和】

:件 用 是 必 不 可 少 的 。凡是注日期的引 ]

1引 件 ，其最新版本 ( 包括所有的修改单〉适用于 ]

‘ 日期的版本适用于本文

下列# 语请定义适用守本文件。」
3.1

水泥 ？度

目如文件。

層 亀
06016111

【积的质量。

4 方法原驾

将一定质：
根据阿基米德定  
度 。试 验 中 ，液体3

5 仪器及材料

倒人装有足够量液体介质的李氏瓶内，液体的体积』一 
的体积等于它所排开的液体体积 , 从 而 算 ^ 泥】 

艮 煤 油 或 不 与 水 泥 发 生 反 应 的 其 他 液 4

# 分 浸 润 水 泥 颗 粒 。 
I 体积的质量即为密

5 . 1 李氏瓶

李氏瓶由优质玻璃制成，透明无条纹，具有抗化学侵蚀性且热滞后性小，要有足够的厚度以确保良 
好的耐裂性。李氏瓶横截面形状为圆形，外 形 尺 寸 如 图 1 所 示 。

瓶 颈 刻 度 由 0 饥乙〜1 011和 18 01[〜 2 4 爪[ 两段刻度组成，且 0 爪乙〜1 爪 [和 1 8 爪乙〜2 4 扣乙以 
0.1 1111为分度值，任何标明的容量误差都不大于0.05 1111̂
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图 1 李氏瓶示意图

5 . 2 无水煤油

符 合 6 8  2 5 3 的要求。

5 . 3 恒温水槽

应有足够大的容积，使水温可以稳定控制在2 0 力 ± 1 力 , 

5.4 天平

量 程 不 小 于 100 8 ，分度 值不 大于 0.01 

5 . 5 温度计

量 程 包 含 0 1 〜5 0 力 ，分度值不大于 0.1 X；。
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6 测定步骤

6 . 1 水泥试样应预先通过 0 .9 0 爪爪方孔筛，在 110 X：士5 I 温 度 下 烘 干 1 匕并在干燥器内冷却至室温  

〔室 温应 控 制 在 20 1 ± 1 冗）。
6 . 2 称 取 水 泥 60 ^ (爪），精 确 至 0.01 8 。在测试其他材料密度时，可按实际情况增减称量材料质量，以 

便读取刻度值。
6 . 3 将无水煤油注人李氏瓶中至 “ 0 011 ’̂到 “ 1 11^” 之间刻度线后（选用磁力搅拌此时应加人磁力棒 
盖上瓶塞放人恒温水槽内，使刻度部分浸人水中〈水 温 应 控 制 在 20 X： 士 1 。0 ，恒 温 至 少 3 0 爪丨!!，记下无 
水煤油的初始 ( 第一次 ) 读 数 (义 ）。
6 . 4 从恒温水槽中取出李氏瓶，用滤纸将李氏瓶细长颈内没有煤油的部分仔细擦干净。
6 . 5 用小匙将水泥样品一点点地装人李氏瓶中，反 复 摇 动 （亦 可 用 超 声 波 震 动 或 磁 力 搅 拌 等 直 至 没  

有气泡排出，再次将李氏瓶静置于恒温水槽，使 刻度 部 分 浸 人 水 中 ，恒 温 至 少 3 0 记下第二次读数  
( 匕 ）。
6 . 6 第一次读数和第二次读数时，恒温水槽的温度差不大于0.2 I 。

7 结果计算

水 泥 密 度 6 按 式 “ ) 计 算 ，结果精确至 0.01 8八爪3，试验结果取两次测定结果的算术平均值，两次测 
定结果之 差 不 大 于 0.02 8/01113。

式 中 ：
？ ^ ~ 水 泥 密 度 ，单位为克每立方厘米，〈8八成3〉；
V I  ^ " '水 泥 质 量 ，单位为克 ，（̂ ) ;
力 ^ ' 李氏瓶第二次读数 ( 瓜 !^)；
V I '― ~ 李氏瓶第一次读数 (… - ) 。
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