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1范围道路施工与养护机械设备沥青混凝土路面摊铺作业机群智能化术语GB／T25639—2010本标准规定了沥青混凝土路面摊铺作业机群化施工有关的机群设备、机群施工等方面的术语。本标准适用于沥青混凝土路面摊铺作业机群化施工。2术语和定义2．1沥青混凝土路面摊铺机群嬲phaltc佃c咒te瑚dpavingm牡hine_g阳up在沥青混凝土路面摊铺作业中涉及的机群设备包括沥青混合料拌和站、装载机、自卸车、转运机、摊铺机和压路机，涉及的技术包括与设备相关的智能控制、故障诊断、网络通讯、机群管理、数据传输及施工工艺等技术。2．2沥青混凝土路面机械化施工系统asphaltconcreteroadpavingmech姐izedsystem在沥青混凝土路面施工中，由“搅拌一运输”子系统、“运输一摊铺”子系统、压实子系统组成的机械化施工系统。2．2．1“搅拌一运输”子系统pⅡddle_tmnsport蛐bsyst哪由沥青混合料拌和站与自卸车、转运机组成的施工系统。2．2．2“运输一摊铺”子系统tra璐pompavingsubsystem由自卸车、转运机等运输机械与沥青混凝土摊铺机组成的施工系统。2．2．3压实子系统∞mpactionsubsystem由完成对沥青混合料地面压实作业的压路机组成的施工系统。2．3理论生产能力theoreticalthroⅡghput机械设备在标准工况下连续工作所能达到的最大生产能力，单位为吨每小时(t／h)。2．4有效工期"ailabletime在沥青混凝土路面施工计划工期内，扣除由于其他各种因素影响所导致无法正常施工的天数后，所得到的施工作业天数。2．5时间利用系数timeⅡtilizingq帅tjety机械设备由于正常工作的需要，需定时或定期对其维护和保养，从而使机械设备工作时间中断，如为机械加油、润滑等。机械设备工作总时间减去总中断时间，与机械设备工作总时间的比值，称之为时间利用系数。】
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时间利用系数一1一(总中断时间／工作总时间)

2．6

单机全幅摊铺 singIe柚d fⅡn p盯ing

在摊铺沥青混凝土路面某一层时，由一台沥青混凝土摊铺机完成整幅路面摊铺的摊铺作业方式。

2．7

多机并行梯状摊铺 multi-maching，parallel卸d scalar paving

在摊铺沥青混凝土路面某一面层时，由两台或两台以上摊铺机前后并行成阶梯状，完成整幅路面摊

铺的摊铺作业方式。

2．8

沥青混合料温降系数 tempentu件down qⅡotiety of嬲phalt mixture

沥青混合料在施工过程中，自身温度随着时间的延续而下降的速率。

2．9

压实温区 t哪peratⅡre r龃ge of compacti吼

沥青混合料压实作业环节中，为保证压实质量而规定的各环节的碾压温度范围。

2．10

压实时间∞mpacti∞time

压实机械在压实温区范围内，考虑温降系数影响后能保证压实效果的时间。

2．11

平均到达率 胛erage瑚ching nte

施工进入稳定阶段后，在单位时间内运输沥青混合料的车辆到达拌和站前的平均数量(空载到达

率)；或在单位时间内运输沥青混合料的车辆到达摊铺机前的平均数量(满载到达率)。

2．12

平均服务率aver耀e serviⅡg mte

施工进入稳定阶段后，在单位时间内拌和站给运输机械装料的平均车数，或摊铺机能够完成摊铺作

业的沥青混合料当量卸料平均车数。

2．13

服务强度 serviⅡg intemity

施工进入稳定阶段后，平均到达率与平均服务率的比值，它说明了拌和站、摊铺机、运输机械(含转

运机)的忙闲程度。

2．14

排队长度 queuing amo衄t

施工进入稳定阶段后，在拌和站前等待装料的平均车辆数量，或在摊铺机组前等待卸料的平均车辆

数量。

2．15

机械台班费综合利用率 syⅡth“icaI邺ing nte of m扯hjne working fee

单位1与以机械相互干扰所造成的机械台班费损失总额与机械台班费总额的比值之差。该指标综

合反映了沥青混凝土路面机群施工作业过程中各机种之间相互配合的程度。

机械台班费综合利用率一[1一(机械台班费损失总额／机械台班费总额)]×100％

2．16

关键机械leadiⅡg machine

能对沥青混凝土路面施工质量、进度和成本各方面产生决定影响的机械。

2
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GB／T25639—20102．17主要机械m砌ormchine除关键机械外，根据沥青混凝土路面施工工艺，完成工艺环节作业必备的机械。2．18辅助机械auxmarym扯hine除关键机械、主要机械外，为保证沥青混凝土路面施工顺利进行而配置的机械。2．19沥青混合料拌和站最低生产能力thelow∞tthmughputcap∽ityofmnlti-pⅡddler由具体项目的工程量和有效工期等因素所决定的拌和站应具备的每小时最低生产能力，单位为吨每小时(t／h)。2．20上位机host上位机作为一个机器监控系统，对总线与各下位机进行统一管理，完成机器状态参数采集、控制、诊断与人机交互的操作。2．21下位机monitor下位机作为一个通过总线与上位机连接，采集机群设备中各台机械工作过程的数据信号，并对机械的具体动作进行控制的模块。2．22状态监测statemnitering在设备运行期间，对设备关键部位的主要特征状态进行有规律的、连续的、在线的检测。2．23事后故障诊断postdia驴osis在设备出现故障后，对故障的原因进行事后分析，找出其中最有可能的原因，以便由维护技术人员对故障进行排除，恢复设备的使用功能。2．24实时故障诊断real—timediag∞sis对机群设备在施工过程中出现的故障实时进行分析，反馈故障原因。2．25模糊智能故障诊断fuⅡyiⅡtellig∞tdia弘∞is以模糊数学理论为基础，对机械发生的故障进行模式识别，判断故障发生部位。2．26专家系统expertsystem一种基于知识的系统，是根据由人类专家经验开发出的知识库进行推理，来解决某一特定领域或应用范围中的问题。其综合集成了某个特殊领域的专家的重大成就及经验，能像人类专家那样运用这些知识，通过模拟人类专家做出决定的过程，来解决人类专家才能解决的复杂问题。典型的专家系统主要由知识库、模型库、数据库、推理机、解释机制、知识获取、人机接口七个部分组成。2．27智能化intelligentize在控制系统目前水平的基础上，应用智能技术提升人机界面的抽象层次，或改善界面的质量与效率。3
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Z．28

智能化沥青混凝土路面摊铺作业施工机械intellig蚰t嬲phalt rad pg订ng machiⅡe

指为完成某一沥青混凝土路面摊铺作业项目，在实现路面质量最优的前提下，使经济效益最好，而

实行的同步摊铺作业智能化施工机械的组合。

2．29

机械定位和导航系统positi∞ing∞d glliding system

智能化施工机械中的一部分。它将摊铺作业过程中每台机械的卫星定位系统定位的信息通过无线

通讯网在监控中心的电子地图上实时、准确和形象地显示出来，监控中心根据每台机械的具体位置发出

控制命令，指挥整个摊铺作业过程，对装载机、自卸车、转运机、摊铺机、压路机等机械的动作进行协调，

从而实现道路摊铺作业的智能化。

2．30

GIs地理信息系统G∞F叩hic Infor衄ti岫system
是一种集计算机图形技术和数据库于一体，存储和处理空间信息的高新技术。

2．31

cANBus总线分布式控制技术 CANBus distributed c蚰trol t比hⅡoIo科

cAN(controller Area Network)总线是为解决众多控制与测试仪器间的数据交换而开发的一种串

行数据通信总线技术。利用这种cANBus总线可以实现多主式工作方式。

2．32

无线局域网通讯 winl鹤s LAN(wireI髂s L舵al Ar翰Networks)

是指采用一台摊铺机、一台转运机和若干台压路机构成局域网，并通过摊铺机与中央控制室通讯。

2．33

机群通讯和定位系统 multi_mchine co衄衄intioⅡ蹰d positi蚰ing system

由基站、施工机群通讯网络、管理与监控中心、移动接收／发射控制等装置运用公用网通讯如GsM、

GPRs组成的系统。

2．34

故障诊断专家系统 fault dia扣osis expert system

可以驻留在普通计算机中，也可以置于管理与监控中心，能对关键机械、主要机械进行实时和事后

故障诊断的专家系统。

2．35

机载故障诊断专家系统airborm fanlt dia驴osis expert system

嵌入在具体的施工机械(如摊铺机)的上位机中，作为一个子功能以线程的形式驻留在内存中的故

障诊断专家系统。

2．36

组织管理 org龃izing m粕a舭m蚰t

在一定时间和空间内，根据质量目标和相关方面的需求与期望，在现有的或将有的组织库中识别并

确定它们的相互关系，确定和提供实现该质量目标和相关方面需求与期望所必须的组织配置，并有计划

地持续改进组织配置的适宜性、充分性和有效性，以便发挥和提高整个机群的效率。

2．37

资源管理 r幅。们ce m蛆ageⅡ呦t

在一定的时间和空间内，根据质量目标和相关方的需求与期望，在现有的或将有的资源库中识别并

确定它们的相互关系，确定和提供实现该质量目标和相关方面需求与期望所必须的资源配置，并有计划

地持续改进资源配置的适宜性、充分性和有效性，以便发挥和提高整个机群的效率。

4
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GB／T25639—20102．38过程管理pmc∞sm∞agement在一定的时间和空间内，根据质量目标和相关方的需求与期望，在现有的或将有的资源库中识别并确定它们的相互关系，确定和提供实现该质量目标和相关方面需求与期望所必须的过程配置，并有计划地持续改进过程配置的适宜性、充分性和有效性，以便发挥和提高整个机群的效率。2．39资源配置r鹤ourceall眦ati叽根据机群生产任务和可用的资源和设备，安排实际使用的资源和设备。2．40动态调度dynmicc∞trol根据机群的生产状态，调节机群设备的工作参数。2．41调度观测量c∞trollinginpⅡtpa锄eter调度系统输入的反映机群工作状态的主要参数。2．42调度决策量c忸trollingoutputparameter调度系统输出的改变机群工作状态的主要参数。2．43机群监控multi_machinem衄itoring在显示器屏幕的界面中显示机群的各项参数。2．44位置参数positi蚰ingdata表示机群中设备位置的数据。2．45状态参数statedata表示机群中设备状态的数据。2．46工作参数workingdata表示机群中设备工作性能的数据。2．47机群数据库maindatab∞e保存机群中各项数据的数据库。2．48机群监控与调度系统multi-machinemoⅡitoring蛐dc衄trolHngsystem由“调度与控制”、“机群定位”、“通信网络”、“状态监测”、“故障诊断与维护”五个功能模块组成的系统。系统按空间位置布局，由管理与监控中心、摊铺机群(转运机、摊铺机、压路机)、拌和站、自卸车、远程服务中心组成。管理与监控中心对整个系统中的机械进行统一管理、监控及调度，根据单机运行状态信息和单机工艺模型，在最优调度软件支持下产生单机调度信息。
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