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路桥用塑性体(APP)沥青防水卷材

范 围

    本标准规定r路桥用塑性体改性(APP)沥青防水卷材的术语和定义、产品分类、技术要求、试验方
法、检验规则、标志、包装、贮存与运输

    本标准适用于两面附以无规聚丙烯(APP)或其它无规聚烯烃类聚合物(APAO,APO)改性剂的隔离

材料，并以聚酝毡为胎基所制成的路桥塑性体(APP)沥青防水卷材(以下简称“卷材，�)}
    本标准不适用于其他胎基和改性剂I_表面材料制成的沥青防水卷材

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注明日期的引用文件，其随后所

有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方

研究是否使用这此文件的最新版本。儿是不注口期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 328.3 沥青防水卷材试验方法 不透水性

    GB/'P 328.5 沥青防水卷材试验方法 耐热度
    GB/T 12952-1991 聚氯乙烯防水卷材

    GB/T 18243-2000 塑性体改性沥青防水卷材

    GB/T 18244 建筑防水材料老化试验方法

3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准

3.1

    塑性体改性(APP}沥青防水卷材atactic polypropylene (APP) asphalt waterproof roll
    以APP改性材料为主，捕以各种助剂制成的沥青涂盖料浸涂聚脂胎基(PY)，并在上表而撒以细砂、

矿物粒(片)料制成的有特殊性能指标及用途的防水卷材

4 产 品分类

4.1 分类

4.1.1 按上表面材料分为砂面和矿物粒(片)面:
    砂面代号:M;

    矿物粒(片)面代号S,

4.1.2 按物理力学性能分为1型和B型:

    1型— 适用于热拌沥青混凝土路桥面;

    11型— 适用于沥青玛蹄脂(SMA)混凝土路桥面

42 规格

4.2.1 幅宽:1000nun

4.2.2 厚度:3,4,5mm

4.2.3 面积:位卷面积分为IO,u2和7.5ni
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4.3 型号

    型号表示方式如下:

丫一丫一丫一巨二
一

厚度;

上表面材料;

胎基代号;

型号;

产品代号:APP
    示例:3二 厚砂面聚醋胎1刑塑性体改性沥青防水卷材刑号为:月平1一P丫5一3

5 技术要求

5.1 卷重、面积及厚度

    卷贡、面积及厚度应符合表1的要求

                                    表1 卷重、面积及厚度

5.2 外观

5.2.1 成卷卷材应卷紧卷齐，端面里进外出小得超过IOmillu

5.2.2 成卷卷材在4℃一60弋任意温度下展开，在距卷芯1以旧mm 长度外不应有1。二1以上的裂纹或粘
结。

5.2.3胎基应浸透，不应有未被浸渍的条纹
5.2.4 卷材表面应平整，不允许有孔洞、缺边和裂口，矿物粒(片)料粒度应均匀一致，并紧密地粘附于

卷材表面。

5.2.5胎基要求在卷材上表面下的1/3一1/2的位置，以保证底面有一定厚度沥青。
5.2.6 每卷卷材的接头处不应超过一个，较短的一段长度不应少于 1仪兀)二 ，接头应剪切整齐，并加长

巧Olllnl。

5.3 物理力学性能

    卷材物理力学性能应符合表2规定

    50
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表2 卷材物理力学性能

                      型 号

橇，/一
I ll

多2100

411111」 于2卿))

5llul】 )37(川

  不透水性 (压力不小于O4M、，保持时间不小于30

min)
不透水

耐热度(Zh涂盖层垂 虎悬挂)，℃ 13。一__}_1竺一
        无滑动、流淌、滴落

                                        纵 向
      拉力，N/刃11。、 }- --一不下，，一一一一一一

— 一 向一__                              一 纵向
    最大拉力时延伸率，% 卜-----一 不万一一一一一一一

                      一 横向

〕以犯 杂800

        横向

        纵 向

)550 )750

妻25 〕35

横向 )3(

一1(

)如

一20

低温柔度(3、弯曲18研)，℃
无裂 纹

〕300 〕4图

撕裂强度 N
纵向

横向 )250 〕350

人工气候加速老化

外观 无滑动、流淌、滴落

纵向拉力保持率，% )即

低温柔度，℃

3 一 10

        渗水系数(5(刃mm 水柱 卜16h)，11日/。n 续1

  高温抗剪(印℃，粘合而正应 沥青混凝土面 2
                                                        一 一

理二望竺一一___ 竺一 - 生一-
        ’姗杭裂仁一20侧，MPa 一 )“ 一 )8

一 2.5

{一25
)6 )8

低温延仲率(一20飞二).% )20
                                        一

〕30
  一

ca(oH):中浸泡15d无异常

耐腐蚀性

耐碱(20冤)

耐盐水(2()℃) 3%盐水巾浸泡 巧d无异常
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6 试 验方法

6.1 卷重、面积及厚度

6.1.1 卷重

    用最小分度值为0.2k“的台秤称量每卷卷材的质量

6.1.2 面积

    用最小分度值为l nun卷尺在卷材两端和中部三处测量宽度、长度，以长度乘宽度的平均值求得每

卷卷材面积。若有接头，以量出两端长度之和减去150uun计算。

    当面积超出标准规定的正偏差时，按公称面积计算其卷重，当其符合最低卷重要求时，亦判为合格

6.1.3 厚度

    使用一个lomm直径接触面，单位面积压力为0.02MYa，分度值为0.01=1的厚度计测量，保持时间

5s。沿卷材宽度方向裁取50nun x 1000in1的卷材 一条，在宽度方向测量 10点，距卷材长度边缘

150mn士15nun向内各取一点，在这两点中均分取其余8点。对砂面卷材必须清除浮砂后再进行测量，记
录测量值。计算10点的平均值作为该卷材的厚度。以所抽卷材数量的卷材厚度的总平均值作为该批

产品的厚度，并报告最小单值。

6.2 外观

    将卷材立放于平面上，用一把钢板尺平放在卷材的端面上，用另一把最小分度值为l nun的钢板尺
垂直仲人卷材端面最凹处，测得的数值即为卷材端面的里进外出值。然后将卷材展开按外观质量要求

检查。沿宽度方向裁取50nun x 1000nun的一条卷材，胎基内不应有末被浸透的条纹

6.3 物理力学性能

6.3.1 试件

6.3.1.1 将取样卷材切除距外层卷头2500nun后，顺纵向切取长度为1600nun的全幅卷材试样两块，一

块作物理力学性能检测用，另一块备用c

6.3.1.2 按图1所示的部位及表3规定的尺寸和数量切取试件。试件边缘与卷材纵向边缘间的距离

不小于75nuno

                                      表3 试件尺寸和数量

6.3.1.3 人工气候加速老化性能试件按GB/T 18244的规定切取。共取两组，一组进行老化试验，一组

作为对比试件，进行性能测定。
    52



JT/T 536- 2004
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                                          图1 试件切取图

6.3.2 可溶物含量

    按照GB/Tl 8243-200〕中5.3.2的方法进行。

6.3.3 不透水性

    不透水性试验按GB/T 328.3进行。

6.3.4 耐热度
    耐热度试验按GB/T 328.5进行。

6.3.5拉力及最大拉力时延伸率
    按照GB/T 18243-2000中5.3.3的方法进行。

6.3.6低温柔度
    按照CB/T 18243-2007中5.3.6的方法进行。

6.3.7撕裂强度
    按照GB/T 18243-2070中5.3.7的方法进行。

6.3.8 人工气候加速老化

    试验方法按GB/T 18244进行，采用氨弧灯法。试验时间720h(累计辐射能量约为150)MJ/ni)。老

化试验后，检查试件外观，并按6.3.5和6.3.6测定纵向拉力与低温柔度，计算纵向拉力保持率。

6.3.9 抗略破

    将试件置于13090烘箱内恒温2h,然后按GB/T 12952-1991的5.11规定的要求进行穿孔实验。

6.3.10 渗水

    将试件置于500mm的水柱下 16h，按(;B/T 328.3检测渗水透过率。

6.3.11高温抗剪
    卷材试件分别粘贴在沥青混凝土和混凝土面卜，在60 0C温度下，拉力机夹具角度300一450并保持粘

合面正应力0.1 MPa，压速l0mm/min,测剪切力。
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6.3.12 低温抗裂
    卷材试件在一200C温度下测拉力及延伸，强度计算方法为:

                                    ‘=N/(h x b )
式中:。— 强度，单位为兆帕(MPa) ;

    N— 拉力，单位为牛顿(N);

      人— 试件厚度，单位为毫米(二 );

      b— 试件宽度，单位为毫米(二 )。

6.3.13 耐腐蚀性
6.3.13.1 耐碱性

    在209:，将卷材试件放在Ca(OH)2溶液中浸泡15d无异常。

6.3.13.2 耐盐雾性

    在200C，将卷材试件放在3%盐水中浸泡15d无异常。

7 检验规则

7.1 检验分类
    分为出厂检验与型式检验。

7.1.1出厂检验项目包括:卷重、面积、厚度、外观、拉力、最大拉力时断裂延伸率、不透水性、耐热度、低

温柔度。

7.1.2 型式检验项目包括技术要求中的全部检验项目。

7.1.3 在下列情况下应进行型式检验:

    a)新产品投产或产品定型鉴定时;
    b) 正常生产时，抗路破和渗水试验每月进行一次，高温抗剪和低温抗裂每半年进行一次。人工气

候加速老化时每两年进行一次，其他指标每年一次;

    C)原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时;
    d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时;

    e) 产品停产六个月后恢复生产时;

    f)国家质量监督机构提出型式检验要求时。

7.2 组批

    以同一类型、同一规格10000扩为一批，不足10000,2时亦可作为一批验收。

7.3 卷重、面积、厚度与外观检验

7.3.1 抽样
    在每批产品中随机抽取五卷进行卷重、面积、厚度与外观质量检查。

7.3.2 判定
    各项检查结果均符合5.1和5.2规定时，判定其卷重、面积、厚度与外观合格。若其中一项不符合

规定，允许在该批产品中另取五卷样品，对不合格项进行复查，如全部达到标准规定时则判为合格;若仍

不符合标准，则判该批产品不合格。

7.4 物理力学性能检验

7.4.1 抽样
    从卷重、面积、厚度与外观合格的卷材中随机抽取一卷进行物理力学性能试验。

7.4.2 判定

    以下测试项目符合表2的指标判定该批产品物理力学性能为合格:

    — 当可溶物含量、拉力、最大拉力时延伸率、撕裂强度各项试验结果的平均值;

    — 不透水性、耐热度每组三个试件;

    54
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    — 低温柔度六个试件至少有五个试件，型式检验和仲裁检验应使用A法;
    — 人工气候加速老化各项;

    — 杭略破及渗水试验:三个试样渗水系数小于或等于规定值;

    — 高温抗剪:三个试样的平均值;

    — 低温抗裂:，个试样的平均值。

7.4.3 判定规则和复验

    若有一项指标不符合标准规定，允许在该批产品中再随机抽取五卷并从中任取一卷对不合格项进
行单项复验。达到标准规定时，则判该批产品合格。若有一项以上不合格，就判不合格。

    卷重、面积、厚度、外观与物理力学性能均符合标准规定的全部技术要求，且包装和标志符合8.1和
8.2的规定时，则判该批产品合格。
7.5 产品合格证

    产品出厂时，生产厂需将该批产品出厂检验结果与合格证提供给用户

8 标志、包装、贮存与运输

8.1 标志

    产品应有明显的标志，标志的内容包括:

    a) 生产厂名;

    h) 商标;

    c)产品型号;
    d)生产日期或批号。

8.2 包装

    卷材可用纸包装或塑胶带成卷包装。纸包装时应全杜面包装，柱面两端未包装长度总计不应超过
100mm

8.3 贮存与运输

8.3.1贮存与运输时，不同类型、规格的产品应分别堆放，不应混杂。避免日晒雨淋，注意通风。贮存
温度不应高于5090，立放贮存，高度不超过两层。防止倾斜或横压，必要时加盖苫布。
8.3.2 在正常贮存与运输条件下，贮存期自生产日起为一年


