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前 言

    本标准采用美国ASTM D1754,D2872中对沥青薄膜烘箱和沥青旋转薄膜烘箱的规定，并且与TTJ
052公路工程沥青及沥青混合料试验规程中T0609沥青薄膜加热试验,T0610沥青旋转薄膜加热试验的

要求相符合。
    本标准由交通行业计量技术委员会提出并归口。

    本标准起草单位:山东省交通科学研究所、山东交通学院。

    本标准主要起草人:张涛、廖宝梁、张炳臣、刘磊。
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沥青老化烘箱

1 范围

    本标准规定了道路用石油沥青老化烘箱产品的术语和定义、分类与结构、技术要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存。
    本标准适用于沥青老化烘箱的制造与使用。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有
的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件其最新版本适用于本标准。

    GB 9969 工业产品使用说明书总则
    TO 052 公路工程沥青及沥青混合料试验规程

3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准。

3.1

    工作温度 。perating temperature
    沥青老化烘箱正常工作，温度平衡后应保持的温度。

3.2

    升温时间 time for temperature叩

    沥青老化烘箱从室温升至工作温度所用的时间。

3.3

    温度回升时间 time for temperature back up
    沥青老化烘箱正常工作，箱内温度稳定在工作温度时迅速打开箱门，开启角度为90',30。后迅速关

闭箱门开始计时，至箱内温度回升到工作温度时计时结束，所用时间即为沥青老化烘箱的温度回升时

间 。

4 分类与结构

4.1 分类

    沥青老化烘箱分为沥青薄膜烘箱和沥青旋转薄膜烘箱两类。

4.2 结构

4.2.， 沥青薄膜烘箱
    沥青薄膜烘箱形状和尺寸如图1所示。烘箱壁面耐热保温，安装有自动温度控制装置、温度传感器

和可转动的转盘架，转盘上面有3个一4个浅槽，供放置盛样皿，盛样皿形状及尺寸如图3，转盘悬挂于

烘箱中央的垂直轴上，由传动机构使转盘水平转动。箱体内部还应装有监视温度计，烘箱门上有一双层
耐热的玻璃窗，可通过此窗观察内部试验情况、读取监视温度计的量值。在烘箱上下部设有通气孔，形

成自然对流、自动通风的条件，以供新鲜空气的进入和热空气、蒸气的逸出。

4.2.2 沥青旋转薄膜烘箱
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    沥青旋转薄膜烘箱形状和尺寸如图2所示。烘箱壁面耐热保温，安装有自动温度控制装置和温度
传感器。箱内悬挂有监视温度计，烘箱门上有一双层耐热的玻璃窗，可通过此窗观察内部试验情况、读

取监视温度计的量值。加热装置在烘箱的底部。烘箱的顶部及底部均有通气口。顶部通气口的面积为
(930 t 45).2。底部通气口的面积为(1500士70) mm2，从底部通气口均匀进人的空气经加热之后进人烘

箱。烘箱应调整成水平状态。

    烘箱内的两侧和上部有一内壁，形成通风空间;通过安装在烘箱上部的风扇，使箱内空气强制对流。
    烘箱内有一个可绕水平轴线转动的转盘架，转盘架可在四周均匀安放八个水平放置的玻璃盛样瓶，

盛样瓶尺寸见图40
    烘箱的下方有一个空气喷嘴，向转动到最低位置上的玻璃盛样瓶内喷进热空气。喷嘴孔径为1.016

mm，通过一根长为7.6m、外径为8mm的铜管连接一个能提供新鲜、干燥、无尘空气的气源，该铜管水平

盘绕在烘箱底部的加热装置上。

5 技术要求

    沥青老化烘箱的技术要求应符合JTJ 052的规定。

5.1 外观质f

    沥青老化烘箱的箱体应平整，涂渡层完好、清洁。箱门启、闭灵活，锁紧可靠，密封性好。机械部分
运转正常，无异常声音。电器部分操作灵活、显示清晰。

5.2 箱体内部有效尺寸
    沥青薄膜烘箱:高x宽x深= (450士50)mmx (450士50)二 x (450士50)mm，如图to

国4             5                          6II0
  丁一一 一 {匕 一 一口

                  450士50 _ 一 — 一一一竺旦t卫二一一 一

                                    图1 沥青薄膜烘箱结构示意图

                  1一监视温度计;2一转盘电机3-通气孔;4-温度控制装置;5一转盘;6恒温箱体

    沥青旋转薄膜烘箱:高x宽x深=(381士5) mm x (483士5) mm x (440土8)mm，如图20
5.3 监视温度计

5.3.，监视温度计的规格

    量程0℃一200'C，分度值为0.5cCo
    19
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5.3.2 监视温度计的安装位置

    沥青薄膜烘箱:

    温度计悬挂于固定在垂直轴上的横梁上，位置距转盘中心和边缘距离相等，水银球应在转盘顶面上

方6mm处。

    沥青旋转薄膜烘箱:
    温度计位置距离烘箱右面50.8mm,距离后面228mm，水银球的高度与垂直旋转圆盘轴的高度差在

25.4nmm以内。
5.4 温度控制装置
5.4.1 控温范围:室温一200T.

5.4.2 工作温度

    沥青薄膜烘箱:(163.0t 1)̀C;
    沥青旋转薄膜烘箱:(163.0士0.5)̀C.

5.4.3 升温时间:小于150mino

5.4.4 温度回升时间

    沥青薄膜烘箱:不大于20min;
    沥青旋转薄膜烘箱:不大于15mino

5.5 转盘

5.5.1 转盘转速
    沥青薄膜烘箱:(5.5*功r/min;

    沥青旋转薄膜烘箱:(15 t 0. 2) r/mina

5.5.2 转盘水平倾角
    沥青薄膜烘箱转盘水平倾角不大于300

56 盛样皿和盛样瓶

    盛样皿:铝或不锈钢制成，内表面平滑，尺寸如图3a
                                                                    1立为毫米

                                                        小140士1

图3 盛样皿形状和尺寸示意图
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盛样瓶:耐热玻璃制成，形状和尺寸如图40

单位 为毫米

NM

134.7士1.5

价
U
洲
嗽
刊

钾
1
刹
落
心

                                    图4 盛样瓶形状和尺寸示意图

5.7 沥青旋转薄膜烘箱工作时热空气喷入流f

    (400()士20()) mUmino

5.6 绝缘电阻

    烘箱的电源线与仪器接地端的绝缘电阻应大于2MOo

6 试验方法

6.1 试验用器具

    标准温度计:测量范围。℃一20090，分度值。.190;

    秒表:测量范围。min一200min，分度值0.01 S;

    钢卷尺:测量范围Om- 2m，分度值l mm;
    直尺:测量范围Omm一300mm，分度值1mm;

    水平角度尺:测量范围Omm一200 ，分度值0.02aun;
    游标卡尺:测量范围Omm一200mm，分度值0.02mm;
    高度尺:测量范围Omm一150mm，分度值0.02mm;
    气体流量计:测量范围OmUmin一10000mUmin，分度值loomumin;
    兆欧表:测量范围OMo一loran，分度值0.1Mno

6.2 外观质f的检验

    用目测和手感进行外观质量检查。应符合5.1的要求。
6.2.1箱体有效尺寸

    用钢卷尺测量，应符合5.2的要求。

6.2.2 监视温度计

    目测检查温度计的量程、分度值，用直尺测量温度计的安装位置，应符合5.3的要求。
6.3 温度控制装置的试验

    将标准温度计代替监视温度计安装在符合技术条件5.3要求的位置上，用秒表计时，进行下列几项

温度控制装置的检验。

6.3.1 升温时间

    开启烘箱电源加热，用计时装置记录烘箱从室温升至163℃的时间。该时间应小于150min o
6.3.2 工作温度

    继续6.3.1,稳定15min后观察20min，在此期间，沥青薄膜烘箱的温度波动值应符合5.4.2的要求。

6.3.3 控温范围

                                                                                                                            21
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    将控制温度设定在Zlx〕℃，经加热后，烘箱应能够稳定地工作在2侧〕℃。
6.3.4 温度回升时间

    继续6.3.2，打开箱门，开启角度为卿，305后关闭箱门开始计时，至烘箱温度回升到工作温度时所

用的时间，应符合5，4.4的要求。

6.4 转盘试验

6.4.1 转盘转速

    在转盘上和靠近转盘的箱壁上分别作一个标记点，启动烘箱待转盘转速稳定后开始测量，用秒表记

录转盘转动30周的时间，计算得到转盘的转速。应符合5.5.2的要求。
6.4.2 转盘水平倾角

    用水平角度尺测量转盘的水平夹角。取六个测量点 在转盘的圆周上均匀分布.其最大值应不大于

6.5 盛样皿和盛样瓶的检验

    用游标卡尺和高度尺测量，应符合5.6的要求。
6.6 沥育旋转薄膜烘箱工作时热空气喷入流t的试验

    用气体流量计检测，应符合5.7的要求。
6.7 绝缘电阻

    用兆欧表测量烘箱的电源线与仪器接地端的绝缘电阻，应符合5.8的要求。

7 检验规则

7.1 检验分类

    薄膜烘箱的检验分出厂检验和型式检验。出厂检验和型式检验项目见表1。
7.2 出厂检验

    每台产品均应按71规定的项目进行出厂检验。

7.3 型式检验

    有下列情况之一时应按7.1规定的项目进行型式检验。

    a) 新设计或设计参数、工艺、材料有重大变更时;

    b) 停产半年以上，重新恢复生产时;

    c) 连续生产满1年时;

    d) 国家质量监督部门提出要求时。
                              表1 出厂检验和型式检验项目表

序号 检 验 项 目 出 厂 检 验 型 式 检 验

1 外观质量 十 十

2 箱体有效尺寸 十

3 温度计的安装位置 +

4

温度控制装置

控温范围 �� � �一+一 +

升温时间 一 + 一一5

6 控温精度 十 十

温度回升时间 一} +7

8
转盘

转盘转速 + +

转盘水平倾角 一} + }一9

l0 盛样皿和盛样瓶 + 十

工1 热空气喷人流量 十 十

l2 绝缘电阻 + +

注:“+”表示检验项 目，“一”表示不检项目
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8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

    在沥青老化烘箱的箱体外侧适当位置应固定铭牌，铭牌上的线、字应清晰，并标志出下述内容:

    a) 产品名称和型号;

    b)额定电压;
    。) 制造厂名;

    d)产品编号;
    e) 制造年月。

8.2 包装

8.2.1 产品的包装应保证搬运过程中不被损坏。
8.2.2 产品的包装箱内应附有产品合格证、符合GB 9969要求的使用说明书及必要的装箱清单。包装

箱上应标有下列内容:

    a) 制造厂名;

    b) 产品名称和型号;

    c) 数量和毛重;

    d) 出厂日期;
    e) 外型尺寸;

    f)搬运注意事项。

8.3 运输和贮存

8.3.1产品装运时，应轻装轻放，防止重压及碰撞，严防雨淋及化学品的腐蚀。

8.3.2 产品存贮在通风、干燥、清洁的室内。




