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前 言

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利- 本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任  ̂

本标准由全国耐火材料标准化技术委员会(SAC/TC 193)提出并归口。

本标准负责起草单位 :无锡布宜刚耐火材料有限公历、郑州耐都热陶瓷冇限公司、中钢集团洛阳耐 

火材料研究院有限公司。

本标准参加起草单位:髙密市宝鼎耐火材料有隈公司、山东华锥耐火材料有限公司、广州石泰环保 

窑炉材料有限公司、北京通达耐火工程技术有限公司、宜兴市屮电耐磨耐火工程有限公司- 

本标准主要起革人 :方阳升、魏发灿、王战民、种伟、苏道金、黎建文、臧凌云、王小军。
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耐 磨 耐 火 材 料

1 苗围

本标准规定了耐磨耐火材料的定义、分类、技术要求、试验方法、质量评定程序、包装、标志、运输、储 

存及质量证明书 .

本标准适用：P循环流化床锅炉、城市生活垃圾焚烧炉、工业垃圾焚烧炉、医疗垃圾焚规炉、普通固体 

废弃物焚烧炉 ,危险废弃吻焚烧炉等用的耐磨耐火材料。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款.凡是注日期的引川文件 ,其随后所有 

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，放励根据本标准达成协议的各方研究 

是否可使用这些文件的最新版本= 凡是不注期的引川文件，其最新版本适用F 本标准=

GB/T 2 9 9 7 致密定形耐火制品体积密度、显气孔率和真气孔率试验方法

GB/T 3 0 0 1 耐火材料常姐抗折强度试验方法

GB/T 4 9 8 4 含锆耐火材料化学分析方法

GB/T 5 0 7 0 含铬耐火材料化学分析方法

GB/T 5 0 7 2耐火材料常温耐压强度试验方法

GB/T 59B 8 耐火材料加热永久线变化试验方法

GR/T 5 9 9 0 耐火材料导热系数试验方法 (热线法）

GH/T 6 9 0 0 铝硅系耐火材料化学分析方法

GB/T 7 3 2 1定形耐火制品试样制备方法

GB 8076 1 9 9 7 混凝土外加剂

GB/T 10325定形耐火制品抽样验收规则

GB/T 10326定形耐火制品尺寸、外观及断面的检査方法

GB/T 155 45不定形耐火材料包装、标志、运输和储存

GB/T 16546定形耐火制品包装、标志、运输和储存

GH/T 16555含碳、碳化硅、氮化物耐火材料化学分析方法

GB/T 17617耐火原料和不定形耐火材料取样

GB/T 1 8 3 0 1耐火材料常温耐磨性试验方法

GB/T 22459. 3 耐 火 泥 浆 第 3部分 :粘结 ffj■间试验方法

GB/T 22459. 4 耐 火 泥 浆 第 4部分：常温抗折粘结强度试验方法

GB/T 22459. 5 耐 火 泥 浆 第 5部分 :粒度分布 (筛分析)试验方法

GB/T 22459. 7 耐 火 泥 浆 笫 7部分:髙温怍能试验方法

YB/T 376.1 耐火制品抗热簾性试验方法(水急冷法）

YB/T 2206. 2 耐火浇注料抗热簏性试验方法(水急冷法）

Y B /T 5 1 1 6粘上质和髙铝质耐火可塑料试样制备方法 

YB/T 5 1 1 9 粘土质和髙铝质耐火可塑料可塑指数试验方法 

YB/T 5 2 0 0 致密耐火浇注料屉气孔率和体积密度试验方法 

YB/T 5202. 1 不定形耐火材料试样制备方法第 1部分:耐火浇注料
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3 定义

下列术语和定义适用于本标准。

3. 1

耐磨耐火材料 abrasion resistant refractoiy materials
通常指在使ffl条件下耐磨性能优良的特种耐火材料，该类特种耐磨耐火材料在废弃物(含生活垃圾、 

T_业垃圾、医疗垃圾1普通闶体废弃物以及危险废弃物等)焚烧炉中使用时,还应灵备优良的抗腐蚀能力。 

3.2

推荐最高使用温度 recommended maximum application temperature
是指耐磨耐火浇注料或耐磨耐火可塑料煅烧S h 后永久线变化率不大于1. 5%的试验温度。

4 分类

A. ^ 耐磨耐火材料分为：耐磨耐火砖、耐磨耐火浇注料、耐磨耐火吋塑料及耐磨耐火泥浆4 人类产品， 

A . 2 耐磨耐火砖按理化指标分为ARB-1、ARB-2、ARB-3、ARB-4、ARB 5,ARB-6,ARR-7七个牌号。 

A . 3 耐磨耐火浇注料按理化指标分为ARC-1、ARC-2、A R 0 3、A R 0 4 、ARC 5、ARC 6, ARC-7七个 

牌 y-。

4. 4 耐磨耐火可塑料按珥化指标分为ARP-1、ARP-2、ARP~3、ARP-4、ARP-5、ARP-6、ARP-7七个 

牌号 .

4. 5 耐磨耐火泥浆按理化指标分为ARM-l、ARM-Z、ARM-3、ARM-4四个牌号。

4. 6 以上代导中，A R 是耐磨Ubrasion resistant)的英文首字母缩写》B、C、P、M 分别是砖（biick)、浇住 

料 (castablc)、可顇料 (plastic),泥浆 (mortar)的荚文首字母。其后的数宇为产品的系列号。

5 技术要求

5. 1 耐磨耐火砖的理化指标应符合表1 的规定。其尺寸允许偏差及外观应符合表2 的规定^

5. 2 耐磨耐火浇注料的理化指标应符合表3 的规定u

5. 3 耐磨耐火可塑料的理化指标应符合表4 的规定„

5. 4 耐磨耐火泥浆的理化指标应符合表5 的规定。

表 1 耐磨耐火砖的理化指标

项 R 硅酸铝质

指 标

碳化硅质 锆铬刚玉质

ARB-1 ARB-2 AJ4B-3 ARB-4 AKB-5 AKB-6 ARB-7

mCAUOa )//^ ^ 55 65 S0 — — — S0

— — — 40 B0 B5
5CCr2O a)

4(ZrOa)

显气孔率/ %  < 21 20 19 19 18 17 17

体枳®  度/(g/cma) > 2.40 2. 70 z, as 2.40 2. 50 2. 60 2. 90

常温耐压强度/MPa ^ 60 70 90 90 110 120 130

常温抗折强度/MPa > 10 12 15 15 16 16 18

杭热烷性（1 000 T：,水冷)/次
7,0 20 20 25 30 30 ZS

常温酎磨性/cm3 ( 9.0 B.0 6.0 6.0 5.0 4.0 6.0

导热系数（1 000 1C:时参考 

值)/LW/(n^ K)j
1_4~1. 9 4〜B 6~ 10 10〜14 2〜3

z
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表 2 砖的尺寸允许偏差及外观 单位为亲米

项 0 指 标

尺寸<100 +  1.5

尺寸允许偏差 尺寸 101—300 士 1.5%

尺寸>301 土 5

扭曲
长度<300 2.0

fc 度 >301 2.5

缺 角 度 (a +  6 +  C) 30

缺棱长度(》+/+fr) 50

熔洞直径 < 6

宽度<0.25 不限制(不准成M 状）

裂纹长度

• 宽度0_ 26〜0.50 20

宽度 0.51~1.0 10

寬度>1.0 不准有

断面层裂 不准有

* 3 耐磨耐火挠注料的理化指标

指 标

项 目 硅酸铝质 碳化硅质 锆铬刚玉质

ARC-1 ARC-2 ARC-3 A R 0 4 ARC-5 ARC-6 ARC：-7

™CA1Z0,)/^ eocsioz) 60 65 70 — — 75

TvCSiO/% >
55(熗 j* 

石英）
— — — 40 so

3CCt2O a)

2CZrOJ

体积密度/(S/cm3)多 110 1CXZ4 h 干后 1.90 2. 40 2. 60 2. 80 2.50 2. GO 2. 85

常温耐压强度/ 110 "C X24 h 千后 45 55 60 65 70 75 75

M P a  ^ 1 000 'C X  3 h 烧后 60 S0 90 100 JOO 110 110

常温抗折强度/ lit) 'CX24 h 干后 6 7 S 9 9 9 9

M P a  > 1 000 r  X  3 h 嫌后 8 9 11 13 13 14 13

加热永久线 

变化串/只
1 000 TCX3 h 烧后

-0.3〜 

+  D.2

-0. 3〜 

+  0,3

—0. 3 〜 

+  0.3

-0.3 〜 

+  0.3

■ 0. 3〜 

■10. 2 

(埋碳）

-0. 3〜 

+  0.2 

(埋碳）

■ -0. 3〜+0. 3

抗热S 性（1 000 V ,  

水冷)/次 >
1 000 1QX3 h 烧后 30 20 20 25 30 35 25

常温耐磨性/

cm3 ^
1 000 1C X  3 h 烧后 10.0 9.0 8.0 7.0 G. 0 5.0 6.0

初 ®时闹/min > 4£3

终凝时间/min < 240

导热系数<1 000 1 时参考值)/[W/(n丨■ IO] 0-6〜0.9 1.2 〜1.6 1.3〜1.7 1.4-1. 8 3〜6 7〜10 2〜3

推荐丑髙使用温度/I ] 200 I 400 1450 1 500 1 450 1 650 1 G50

3
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表 4 耐磨耐火可塑料的理化指标

指 标

项 E 硅酸铝质 碳化硅质 锆铬刚玉质

ARP-l ARP-2 ARP-3 A R P  4 ARP-S ARP-6 AKP-7

wCAleOa)//^ > 65 75 85 — . 80

urCSiC)/% _ — 40 60 70
3(CreO s)

?XZrOt)

体枳密度/

Cg/cma) ^

110 T：X2^ h 

干后
2. 50 Z.70 2.80 2.40 2.50 2.60 2.80

加热永久线 

变化率/ %

1 000 t：X 3  h 

烧后
D. 4—D —0. 5〜[J _0.5〜0

—0. 4〜0 

(埋碳）

…0_ 5〜0 

(埋碳）

—0. 6〜0 

(埋碳）
—0. 6〜0

常温耐压

强度/MPa >

1 000 t：X 3  h 

烧后
70 au so 60 70 80 90

抗热瓣件（1 000 

水冷)/次 >

1 000 *C X 3  li 

烧后
30 30 2S 30 35 40 ao

常温耐磨性/cm3 <
1 000 t：X 3  h 

烧后
7.0 | G. 0 5.0 7.0 G.0 5.0 5.0

可细性指数/ % 15 〜40

导热系数（1 000 t：时参考偯)/[w/ 

Cm ■ K)]
l.T —].6 1_6~2_0 3〜5

L.......

5〜7 2〜3

推荐最髙使用温皮/ I 1 400 1 500 1 600 1 400 1 500 1 600 1 600

5 . 5 化学成分和推荐最高使用温度由供方提供数据，不作考核指标。供需双方还可协商确定相关特殊 

耍求 ,如 f i流浇注料的流动特性、喷涂浇注料的回弹损失、荷重软化概度、热膨胀率 ,抗 C O稳定性、抗酸 

性、耐碱怍、抗渣性、抗氧化性等。

6 试验方法

6. 1 制样:耐磨耐火砖按GB/T 7321进 行 ;耐 磨 耐 火 浇 注 料 按 5202.1进行；耐磨耐火可组料按 

YB/T 5116进行;耐磨耐火泥浆按GB/T 22459. 7进行 „

6 . 2 化学分析可按材质选用GB/T 49fl4,GB/T 5070,GB/T 6900和 GB/T 16555进行。

6-3 W_气孔率及体积密度：耐磨耐火砖按 Gli/T 2997进行；耐磨耐火浇注料及耐磨耐火Rf塑料按 

YB/T 5200进行 .

6. 4 常温耐压强度的测定按GB/T 5072进行。

6.5 常温抗折强度的测定按GB/T 3001进行。

表 5 耐磨耐火泥浆的理化指标

指 标

项 0 硅酸铝质 碳化硅质 锆铬刚玉质

ARM-1 ARM-2 ARM-3 ARM-4

w(AlzOa)/% 65 SO 75

™CSiC}/% > — 80
3CCraO J

2CZr02)

4
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表 5 (续 )

项 目

指 标

硅酸钼质 碳化硅质 锆铬刚玉质

A K M -1 A R M - Z A R M -3 A R M -4

常温抗折粘结  

强度/ M P a  >

110 1C X 24 h 干后 2 3 3 2

1 000 X  3 h  烧后 G 8 6 7

常温耐磨件 / c m 3 < 1 000 1C X 3 li 烧后■ 8.0 6.0 5.0 6. 0

枯 结时间 ,min 1〜3

粒度/ %

^ 1. 00 m m 100 100 100 100

^ 0. 50 Tnm 2 2 2 2

^ 0.075 m m 60 60 50 60

6. 6 耐磨耐火泥浆常温抗折枯结强度的测定按GB/T 22459. 4 进行。

6. 7 常温耐磨性的测定按GB/T 18301进行。

G. B 抗热霣性 :耐磨耐火砖按YB/T 376.1进行 ;耐磨耐火浇注料和耐磨耐火可塑料按YB/T 2206. 2 

进行。

6 .9 加热永久线变化及推荐最高使用温度的测定按GB/T 5988进行。

6. 1 0 导热系数的测定按GB/T 5990进行。

5. 1 1 耐磨耐火砖尺十、外观及断面检查按GB/T 10326进行 •

6. 1 2 耐磨耐火浇注料初凝时间及终凝时间的测定按GB B076-1997中的相关规定进行。

6. 1 3 耐磨耐火可塑料可塑性指数的测定按YB/T 5119进行。

6. 1 4 耐磨泥浆粘接时间的测定按GB/T 22459. 3 进行。

6. 1 5 耐磨泥浆粒度分布的测定按GB/T 22459. 5 进行

7 质量评定程序

7 . 1 组批

产品按同一牌号组批，每批不超过60 t。原料或生产工艺变更时应另行组批。

7 . 2 抽样及合格判定规则 

7 . 2 . 1 产品验收检验项目如下：

—— 耐磨耐火砖：常温耐压强度、常温耐磨性、抗热篇性；

—— 耐磨耐火浇注料 :常温耐压强度、常温耐磨性、加热永久线变化；

—— 耐磨耐火可塑料 :常温耐磨性、加热永久线变化、抗热苠性；

耐磨泥浆 :常温抗折粘接强度、常温耐磨性、粘接时间 .

7 . 2 . 2 耐磨耐火砖的抽样验收按GB/T 10325进行，复验时单值允许偏差应符合表6 的规定。

7.2. 3 耐 磨 耐 火 浇 注 料 、耐 磨 耐 火 可 塑 料 的 抽 样 按 GB/T 17617进 行 i 耐 磨泥 浆的 抽样 按  

GB/T 22459.3 进行 .

7 . 2 . 4 耐磨耐火浇注料、耐磨耐火可塑料和耐磨泥浆的验收检验结果应分别符合表3、表 4、表 5 的规 

定 。如冇不合格项时，应按 7. 2_ 3 的规定再抽取双倍试样对不合格项目进行复验,复验结果的平均值应 

分别符合表3、表 4、表 5 的规定 ,且单值允许偏差应符合表6 的规定，则判为合格批 ,否则为不合格批。 

7 . 3 合格评定形式

合格评定可采用供货方声明、使方认定或由第三方认证的形式进行，
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表 6 复验时单值允许偏差

项 0 允许偏差 项 目 允许偏差

体积密度 /(g/cni1) — 0.05 抗热S 性/次 ■3

显气孔率 /% -fl 加热永久线变化 /% 士 0-1

常温耐压强度 /MPa —5 粒度分布/% ±2

常海抗折通度/MPa -1 可塑件指数 丄3

常温抗折粘结强度 /MPa —0. 5 初凝时问及终艇时间Atiiii 士5

常温磨损量 /cmB +0.5 粘接时间/min 士 0, 5

8 包裝、标志、运输、储存及质量证明书

8 .1 包装、标忐、运输及储存 :耐磨耐火砖应符合GB/T 16546的规定 ;耐磨耐火浇注料、耐磨耐火可塑 

料、耐磨泥浆应符合GB/T 15545的规定。

8 . 2 如需现场混配，则耐磨耐火浇注料的粉状结合剂可单独包装;耐磨耐火可塑料及耐磨泥浆的液体 

结合剂可用塑料桶单独封装。

8 . 3 产品发出时供方应提供质量证明书及使用说明书s 质量证明书应载明供方名称、需方名称、生产 

日期、合同兮、产品名称、执行标准、牌号、生产批兮、检验批号、发货批号及理化指标。
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