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铝箔面硬质酚醛泡沫夹芯板

本标准规定了铝箔面硬质酚醛泡沬夹芯板产品的标记与示例、原材料要求、要求、试验方法、检验规 

则、包装、运输和！C 存。

本标准适用于制作工业与民建袋通风、空调系统风管用铝倩面硬质酚醛泡沫夹芯板，其他用途时

可参照本标准执行。 /  : 〃 \
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下列文件中的条款# 过¥ 准的| 丨房而與为本榇准的条款。凡是注方期的旬用文件,其随后所有的 

修改单 (不包括勘误的# 容 用 于 本 标 准 ；參 而 ，鼓励根据来样准_成协议的各方研究是 

否 可 使 用 这 些 文 件 新 纟 ^ 。凡_ 讓: # 日期的引用文# 彳其_ 版本适用¥ 本_ 准。
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3 术语和定义 \  /
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GB/T 4132中确定的以及下夠沭语和定义适用于本标准。

3 1 . . . . w

错链面硬质酿醛泡沬夹芯扳 Aluminum foil faced rigid phenolic foam sandwich panels

双面以经过防腐处理的铝箔为面材，以硬质酚醛泡沫为芯材的夹芯板制品。

4 标记与示例

制品应按以下方式进行标记 :产 品 代 号 长 度 x宽度x厚 度 执 行 标 准 号 。

其中产品代号为APFP。

A 表示铝箔面；

P F 表示以酚醛泡沬材料为芯材；

P 表示板状。

示例 :长度为 4 000 mm、宽 度 为 1 200 mm、厚度为 20 mm的板材制品可标记为：

APFP 4 000X1 200X20 JC/T 1051—2007
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5 原材料要求

制品所用铝箔应符合GB/T 3198《铝及铝合金箔》的规定,厚度不应小于0.06臟。铝箔应经过一定 

的防腐蚀处理。参见附录A (资料性附录）。

6 要求

6 .1 外观

外观要求平整，板面无翘曲，表面清洁，无污迹、皱折、破洞、开裂，切口要求平直、切面整齐。

6 . 2 尺寸及允许偏差

尺寸及允许偏差应符合表1 的规定。

表 1 尺寸及允许偏差 单位为毫米

尺寸 允许偏差

L(W)《1 000 土 5

长 度 L 或宽度VV
1 000<L(W)^2 000 '  土 7.5

2 000<L(W)^4 000 土 10

L(W)>4 000
+不限 

-10

厚 度 t t彡20 ±1

6.3 芯材导热系数

在 25eC±2°C温度条件下，芯材导热系数应不大于0.035W/(m.K)。

6.4 180° 剥离强度

将铝箔从芯材上进行180°剥离时 ,两个面的剥离强度均应不小于0.15 N/mm。

6.5 压缩强度

制品的压缩强度应不小于0.15 MPa。

6.6 弯曲强度

制品弯曲强度应不小于1.1 MPa。

6.7 尺寸稳定性

长度、宽度、厚度三个方向的尺寸变化率均应不大于2% ，且不应出现面材与芯材分离现象

6.8 燃烧性能

制品燃烧性能应达到GB 8624— 1997 B1级 ,其中烟密度应不大于25。

6.9 甲醛释放量

应达到GB 18580中的 £ 1级，甲醛释放量应不大于1.5mg/L。

7 试验方法

7 .1 外观

取 3 块整板制品，以目测的方式检验。

7 . 2 尺寸及允许偏差

取 3 块整板，按照 GB/T 6342的规定进行测量。

7 . 3 芯材导热系数

按 GB/T 10294或 GB/T 10295的方法进行试验。仲裁时按GB/T 10294进行。

7.4 180°剥离强度

在整张制品的长度、宽度方向各均匀裁取3 块尺寸为 (350士2) mmx(25.0土0 .5 )画的试件，取样位置 

应至少距边缘或端部100 mm,标识试件的不同面，按 GB/T 2790的规定进行试验，取同面的6 个试验结
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果的算术平均值。

7 . 5 压缩强度

避开边缘或端部100 mm处 取 5 块长度、宽度为（100土1.0) mniX(100±1.0) mm，厚度为原厚的试件，按 

GB/T 8813进行试验。试验过程中 ,加荷压头每分钟的移动速率为试件厚度的1/10,记录在 10%形变下 

的压缩应力。结果取 5 块试件试验结果的算术平均值，保留两位有效数字。

7 . 6 弯曲强度

避开边缘或端部100 mm处取长度为 120画±lmm，宽度为 25 mm土 1 mm，厚度为原厚的5 块试件，按 

GB/T 8812的规定进行试验，当弯曲挠度达到试件原厚度时，停止加荷。按公式（1)计算制品的弯曲强 

度 ，取 5 块试件试验结果的算术平均值，修约至 0.1 MPa。

............................................. (1 )
2bh

式中 : —— 试件的弯曲强度，MPa；

P —— 试件的破坏荷载，N;

L —— 下支座辊轮中心间距，mm; 

b —— 试件宽度，_ ;

h --- 试件厚度，mfli。

当试件厚度大于25 mni时，L 取 5 h，试件长度取5 h+20 mm。

7 . 7 尺寸稳定性

取 3 块长度X宽度为 1001111^100麵，厚度为原厚的试样,在 70°(：土21,48}1±211按 0 8 /丁 8811的方 

法进行试验。

7. 8 燃烧性能

制品的燃烧性能按GB/T 8625、GB/T 8626,GB/T 8627的方法进行。

7 . 9 甲醛释放量

按 GB 18580规定的 40 L 干燥器法进行检测。

8 检验规则

8. 1 检验分类

分出厂检验和型式检验。

8 . 1 . 1 出厂检验

出厂检验项目为 :外观质量、尺寸、弯曲强度。

8 . 1 . 2 型式检验

8. 1.2. 1 有下列情况之一时，应进行型式检验。

a ) 新产品定型鉴定；

b ) 正式投产后，原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c ) 正常生产时，每年进行一次 ,燃烧性能每两年进行一次；

d ) 停产六个月以上 ,恢复生产时；

e ) 国家质量技术监督机构提出进行型式检验时。

8. 1 , 2 . 2 型式检验项目

型式检验应对第5 章全部要求进行检验。

8 . 2 组批和抽样 

8 . 2 . 1 组批

以问一 原̂材料、同一■生产工艺、同一规格的产品每3 000 irf为~^批 ，不足 3 000 rrf的按一批计。

8 . 2 . 2 抽样

从每批中随机抽取3 张整板进行检验。
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8 . 3 判定规则

产品的性能应符合本标准第6 章的要求，若有一项不合格则判该批产品不合格。 

9 标志、包装、运输和贮存

9. 1 标志

产品的标志应清晰、牢固，并应至少包括以下内容：

a ) 产品名称；

b ) 执行标准号；

c ) 生产企业名称、地址；

d ) 生产日期或批号；

e ) 产品的类型和规格(标记）；

f) GB 191—2000标志 2“禁用手钩”的图形。

9 . 2 包装

产品的包装应能保护产品不被损坏，包装材料可由供需双方协商。

9 . 3 运输和贮存

产品运输和贮存过程应避免磕碰、重压、避免日晒和雨淋。
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附录A 

(资料性附录）

铝箔面

A. 1 错箱厚度

制品所使用的铝箔厚度的检验可通过验收供应商提供的检测报告或由供需双方协商确定检验方

式。

A . 2 铝箔防腐蚀处理

铝箔的防腐蚀处理方法及检验、验证方法可由供需双方协商确定。

5
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