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卫生间用天然石材台面板

1 范围

本标准规定了卫生间用天然石材台面板产品的术语和定义、分类与命名标记、技术要求、试验方法、 

检验规则、标志、包装、运输、贮存等。

本标准适用于由天然石材加工成的卫生间用台面板，其他用途的天然石材台面板可参照采用。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有 

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究 

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用本标准。

G B /T 1 9 1 包装储运图示标志

G B /T 1 1 8 2产品几何技术规范 ( G P S )几何公差、形状、方向、位置和跳动公差标注 

GB 6 5 6 6 建筑材料放射性核素限量

GB/T 9 9 6 6 .2天然饰面石材试验方法第 2 部分 :干燥、水饱和弯曲强度试验方法

GB/T 9 9 6 6 .3 天然饰面石材试验方法第 3 部分 :体积密度、真密度、真气孔率、吸水率试验方法

GB/T 1 3 8 9 0天然石材术语

GB/T 138 9 1建筑饰面材料镜向光泽度测定方法

GB/T 1 7 6 7 0天然石材统一编号

3 术语和定义

GB/T 13890和 GB/T 1182确立的术语和定义适用于本标准。

4 产品分类与命名标记

4. 1 产品分类

4 . 1 . 1 按材质分为：

a ) 大理石台面板(M );

b ) 花岗石台面板 (G);

c ) 石灰石台面板 (L)。

4. 1 . 2 按形状分为：

a ) 普型台面板 (P);

b ) 异型台面板 (Y )。

4 . 1 . 3 按表面加工程度分为：

a ) 镜面台面板（J);

b ) 细面台面板 (X)。

4 . 2 命名

4. 2. 1 命名：GB/T 17670规定的石材名称+ 台面板。

4 . 2 . 2 标记 :GB/T 17670规定的编号、类别、规格尺寸、标准编号。

4 . 2 . 3 示例：

用福建石井锈石花岗石加工的规格尺寸为790 mmX560 mmX20 mm、普形、镜面台面板，命名和
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图 1 普型台面板示意图及各部位名称

5 . 2 尺寸偏差

5. 2. 1 普型台面板尺寸允许偏差应符合表1 的规定。

表 1 单位为毫米

标记为：

命名：石井锈石台面板。

标 记 ：G3582 PJ 790X560X20 GB/T 23454— 2009。

5 技术要求 

5. 1 一般要求

台面板的规格和前边及侧边的加工由供需双方协商确定。每套台面板的组成及各部位名称见 

图 1。

项 目 技术要求

长度、宽度 土 1. 5

厚度 土 1.5

水孔孔径
+  1.5 
— 0.5

盆孔孔径
台上 士 5. 0

台下 士 3.0

水孔与盆孔的位置 土 1.5

5 . 2 . 2 异型台面板的尺寸允许偏差由供需双方协商确定。

5 . 3 平面度公差

台面板平面度允许公差应符合表2 规定。

表 2 单位为毫米

台面板长度(L) 技术要求

<800 0. 35

>800 〜< 1  200 0.65

> 1  200 0. 85

5 . 4 角度公差

5. 4. 1 台面板角度允许公差为0. 60 mm。
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5 . 4 . 2 台面板盆孔和异型台面板的线轮廓度由供需双方协商确定。

5 . 5 外观质量

5.5. 1 同一套台面板的色调应基本调和，花纹应基本一致。

5. 5. 2 台面板正面的外观缺陷应符合表3 规定。

表 3

缺陷名称 规定内容 技术要求

缺棱 长度> 2  m m ，宽度>1. 0 m m (长度< 2  m m ，宽度<1. 0 m m 不计）
外露面不允许

缺角 沿台面板边长，长度> 2  m m ，宽度> 2  m m (长度< 2  nun,宽度< 2  m m 不计）

色斑 面积<1 5  m m X  30 m m (面积小于10 m m X  10 m m 不计），每块板允许数(个）

2
色线

长度不超过两端顺延至板边总长度的1/10(长度< 4 0  m m 不计），每块板允许数 

(条）

裂纹 长度<2 0  m m 不计 不允许

5 . 5 . 3 加工的侧边效果应与大面基本一致。

5 . 5 . 4 加贴类型的台面板侧面不应存在明显的胶粘线，最大粘缝不大于0.4 mm，台面板的外露边棱 

角应光滑。

5 . 6 镜向光泽度

5. 6. 1 花岗石台面板的镜向光泽度应不低于80光泽单位或按供需双方协商确定。

5. 6. 2 大理石台面板的镜向光泽度应不低于70光泽单位或按供需双方协商确定。

5 . 6 . 3 石灰石台面板的镜向光泽度由供需双方协商确定。

5 . 7 物理性能

台面板的物理性能技术指标应符合表4 的规定。

表 4

项 目
技术要求

花岗石台面板 大理石台面板 石灰石台面板

体积密度/(g/cm3)，> 2.56 2.60 2.16

吸水率/ % ，< 0.40 0. 50 3.0

弯曲强度/M P a，>
干燥

8. 0 7.0 3.4
水饱和

5 . 8 放射性要求

花岗石台面板使用的石材放射性应符合GB 6566 A 类的规定。

6 试验方法

6. 1 尺寸

6 . 1 . 1 长度、宽度和厚度

用游标卡尺或能满足精度要求的量器具测量板的长度、宽度、厚度。长度、宽度分别在板的三个部 

位测量(见图2 )，厚度测量在盆孔的4 个中点部位(见图3 )。分别用测量值与标称值之间偏差的最大值 

和最小值表示长度、宽度、厚度的尺寸偏差。测量值精确到0. 1 mm。
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1,2,3—— 长度测量线； 

l',2',3'—— 宽度测量线。

图 2 台面板规格尺寸测量示意图

1,2,3,4—— 厚度测量点。

图 3 台面板厚度测量示意图

6 . 1 . 2 水孔直径

用游标卡尺或能满足精度要求的量器具在相互垂直的两条中线上测量孔的直径，分别用偏差的最 

大值和最小值表示水孔的尺寸偏差，测量值精确到0. 1 mm。

6. 1 . 3 盆孔直径

用游标卡尺或能满足精度要求的量器具在两条轴线上测量孔的最大和最小直径，分别用偏差的最 

大值和最小值表示盆孔的尺寸偏差，测量值精确到0. 1 mm。

6. 1 . 4 水孔与盆孔的位置

用游标卡尺或能满足精度要求的量器具测量水孔和盆孔距端边的最小距离，分别用与标称值的偏 

差表示，测量值精确到0. 1 mm。

6 . 2 平面度

将平面度公差为0. 1 m m的 1 000 m m钢平尺分别自然贴放在距板边10 m m处和被检平面的两条 

对角线上，用塞尺测量尺面与板面的间隙。当被检面边长和对角线长度大于1 000 m m 时，用钢平尺沿 

边长和对角线分段检测。以最大间隙的测量值表示台面板的平面度公差，测量值精确到0.05 mm。

6 . 3 角度

6.3. 1 台面板角度

用内角垂直度公差为0.13 mm，内角边长为500 mmX 400 m m 的 90度钢角尺。将角尺短边紧靠 

板的短边，长边贴靠板的长边，用塞尺测量板长边与角尺长边之间的最大间隙。测量板的四个角，以最 

大间隙的测量值表示台面板的角度公差，测量值精确到0.05 mm。



GB/T 23454—2009

6 . 3 . 2 台面板线轮廓度

台面板盆孔和异型台面板线轮廓度用供需双方商议的靠模紧贴台面板的弧面，用塞尺测量弧面与 

靠模之间的最大间隙。以最大间隙的测量值表示台面板的线轮廓度公差，测量值精确到0.05 mm。

6. 4 外观质量

6 .4.〗 花纹色调

将协议板与被检板并列平放在地上，距 板 1. 5 m 处目测。

6 . 4 . 2 缺陷

目测，用游标卡尺或能满足精度要求的量器具测量缺陷的长度、宽度，测量值精确到0. 1 mm。 

6 . 4 . 3 加工的侧边效果 

目测。

6 . 4 . 5 加贴边胶粘线

目测，用游标卡尺或能满足精度要求的量器具测量最大粘缝宽度，测量值精确到0.1 mm。

6 . 5 镜向光泽度

采用 60°人射角、光孔直径不小于18 m m的光泽度仪，在产品上测量，按 GB/T 13891的规定试验 ; 

中心的测量点见图4。

1、2、3、4—— GB/T 13891规定检测点；

1, ,2\3\4/---中心检测点。

图 4 台面板镜向光泽度测量示意图

6 . 6 物理性能

6.6. 1 体积密度、吸水率

试样尺寸为50 mmX50 mmX20 mm，其余按GB/T 9966. 3 的规定试验，样品从同批板中制取。 

6 . 6 . 2 弯曲强度

按 GB/T 9966. 2 的规定试验，样品从同批板中制取。

6 . 7 放射性

按 GB 6566的规定试验。

7 检验规则

7. 1 出厂检验 

7 . 1 . 1 检验项目

普型台面板：尺寸偏差、平面度公差、角度公差、盆孔线轮廓度、外观质量、镜向光泽度。

异型台面板 :尺 寸 偏 差 度 公 差 、角度公善、盆孔剪卑线轮廓孝兮差、夕卜观质量、镜向光泽度。 

7 . 1 . 2 组批

同一品种、类别的台面板为一批。



GB/T 23454—2009

7 . 1 . 3 抽样

采用全数检验法。

7 . 1 . 4 判定

单套台面板的所有检验结果均符合技术要求时，则判定该套台面板合格。

每批中所有台面板均合格时，则判定该批台面板合格；每批中若发现有不合格的台面板，则判定该 

批台面板不合格。

7 . 2 型式检验 

7 . 2 . 1 检验项目

第 5 章技术要求中全部项目。

7 . 2 . 2 检验条件

有下列情况之一时，进行型式检验：

a ) 新建厂投产；

b ) 荒料、生产工艺有重大改变；

c ) 正常生产时，每一年进行一次。

7 . 2 . 3 组批与抽样

同一品种、类别的台面板为一批。

尺寸偏差、平面度公差、角度公差、盆孔线轮廓度公差、前边线轮廓度公差 (异型）、外观质量、镜向光 

泽度按表5抽取样本。

体积密度、吸水率、弯曲强度、放射性的试样从抽样合格的产品中制取双倍样品，放射性试验的样品 

应能代表该批产品的放射性水平。

表 5

批量范围
LV - _ 收广

样本数 合格判定数(Ac) 不合格判定数0 ^)

< 2 5 5 0 1

26^ 50 8 1 2

51 — 90 13 2 3

91 〜150 20 3 4

151〜280 32 5 6

281〜500 50 7 8

501〜1 200 80 10 11

1 201〜3 200 125 14 15

> 3  201 200 21 22

7 . 2 . 4 判定

单套台面板的所有检验结果均符合技术要求时，则判定该套台面板合格。

样本中发现的不合格数小于或等于合格判定数 (A c)，则判定该批台面板该项目合格;若样本中发 

现的不合格数大于或等于不合格判定数CRe),则判定该批台面板不合格。

体积密度、吸水率、弯曲强度的试验结果，均符合 5. 7 相应要求时，则判定该批台面板以上项目合 

格 ;有两项及以上不符合5. 7相应要求时，则判定该批台面板不合格 ;有一项不符合5. 7 相应要求时，利 

用备样对该项目进行复检，复检结果合格时，则判定该批台面板以上项目合格；否则判定该批台面板不 

合格。

放射性水平不符合5. 8 的要求时，判定该批台面板不合格。
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8 标志、包装、运输和贮存 

8. 1 标志

8 . 1 . 1 台面板应注明：企业名称、商标、标记；须有 “向上”和“小心轻放 ”的标志并符合GB 191中的 

规定。

8. 1 . 2 对安装顺序有要求的台面板，应在每块板材上标明安装序号。

8 . 2 包装

8.2. 1 按台面板的品种、类别等分别包装，并附产品合格证(包括产品名称、规格、批号、检验员、出厂曰 

期）；板面光面相对且加垫。

8 . 2 . 2 包装应满足在正常条件下安全装卸、运输的要求。

8 . 3 运输

台面板运输过程中应防止碰撞、滚摔。

8 . 4 贮存

8.4. 1 台面板应在室内贮存，室外贮存应加遮盖。

8 . 4 . 2 按台面板的品种、规格、类别或供货批分别码放。
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