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广 场 用 陶 瓷 砖

1 范围

本标准规定了广场用陶瓷砖的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书、包 
装 、运输及贮存。

本标准适用于广场、步行街、社区园林等室外场所地面装饰铺贴的陶瓷制品。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有 
的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究 
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 2480—2 0 0 8 普 通 磨 料 碳 化 硅
GB/T 3810.1 陶 瓷 砖 试 验 方 法 第 1 部分:抽样和接收条件
GB/T 3810. 2 陶 瓷 砖 试 验 方 法 第 2 部分：尺寸和表面质量的检验
G B /T 3 8 1 0 .3 陶 瓷 砖 试 验 方 法 第 3 部分 :吸水率、显气孔率、表观相对密度和容重的测定
G B /T 3 8 1 0 .4 陶 瓷 砖 试 验 方 法 第 4 部分:断裂模数和破坏强度的测定
G B /T 3 8 1 0 .9 陶 瓷 砖 试 验 方 法 第 9 部分:抗热震性的测定
GB/T 3810.1 3 陶 瓷 砖 试 验 方 法 第 13部分:耐化学腐蚀性的测定
GB/T 3810.1 4 陶 瓷 砖 试 验 方 法 第 14部分:耐污染性的测定
GB 6 5 6 6 建筑材料放射性核素限量
GB/T 9 1 9 5 陶瓷砖和卫生陶瓷分类及术语

3 术语和定义

GB/T 9195中确立的及以下术语和定义适用于本标准。
3. 1

广场用陶瓷砖 the ceramic tile for plaza

用无机非金属粉料、粒料混合压制成形，经高温烧制而成的用于广场、步行街、社区园林等室外场所 
地面装饰的陶瓷制品。

注 ：边长 /厚度 (L A 0不小于 5。

4 技术要求

4. 1 外观质量 

4 . 1 . 1 表面缺陷

至 少 95%的砖其主要区域无明显缺陷。
4.1.2 色差

应无明显色差。
注 ：以装饰目的出现的不规则颜色变化、斑点、色斑等不认为是色差缺陷。

4 . 2 尺寸偏差

产品的厚度由制造商确定。产品的尺寸允许偏差应符合表1 的规定。特殊要求的尺寸偏差可由供
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需双方协商。
表 1 产品允许尺寸偏差

尺寸类别 产品上表面积S/cm2

S<90 90<S<190 190<S<410 S >  410

长

度

和

宽

度

每块砖 (2 条 或 4 条边）的平均尺寸相对于 

工 作尺寸 (W )的允许偏差/%
土 1. 5 士 1.2 ±0. 75 土 0. 6

每块砖(2条或 4条边)的平均尺寸相对于10 

块 砖 （20条 或 40条 边 ）平 均 尺 寸 的 允 许  

偏差/%

±1.2 土 1. 0 土 0. 5 ±0.5

制造商应选用以下尺寸：

a ) 模数砖名义尺寸连接宽度允许在 (2〜5)mm之间；

b ) 非模数砖工作尺寸与名义尺寸之间的偏差不大于士2% ，最 大 5 mm。

厚

度

每块砖厚度的平均值相对于工作尺寸的 

允许偏差 /%
±10 ±7.5

边直度a〉（正面）

相对于工作尺寸的最大允许偏差 /%
士 0.75 ±0. 5 土  0.5 士 0.5

直角度a)

相对于工作尺寸的最大允许偏差 /%
士 1. 0 土 0. 6 士 0.6 士 0. 6

表面平整度b) 

最大允许 

偏差 /%

a) 相对于由工作尺寸计算 

的对角线的中心弯曲度
±1. 0 士 0. 5 士 0. 5 土 0. 5

b) 相对于工作尺寸的边 

弯曲度
士 1. 0 土 0.5 ±0.5 士 0.5

C ) 相对于由工作尺寸计 

算的对角线的翘曲度
±1.0 士  0. 5 士 0. 5 ±0. 5

a )不适用于有弯曲形状的砖。

b )不适用于砖的表面有意制造的不平整效果。

4 . 3 吸水率

吸水率平均值不大于5. 0% ，单值不大于5. 5% 。
4 . 4 破坏强度和断裂模数

4. 4. 1 破坏强度

破坏强度的平均值不小于1 500 N 。
4 . 4 . 2 断裂模数

断裂模数的平均值不小于20 MPa;单值不小于18 MPa。
4 . 5 耐磨性

经试验后磨损量不大于0. 1 go 

4 . 6 抗热震性

经试验后应无裂纹或破损。
4； 7 抗冻性 〜

用于冷冻环境下的产品，经抗冻试验后应无裂纹、剥落或破损，强度损失量不大于20.0% 。
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4 . 8 化学性能
4 .8 .丨耐化学腐蚀性
4.8. 1 . 1 耐低浓度酸和碱

经试验后应不低于ULB级 。
4.8. 1 . 2 耐高浓度酸和碱

若准备将产品在有可能受强腐蚀性的环境下使用时，应进行高浓度酸和碱的耐化学腐蚀性试验。 
经试验后应不低于U H B 级 。
4 . 8 . 2 耐污染性

制造商应报告耐污染级别;有特殊要求时，可由供需双方商定耐污染等级。
4 . 9 防滑性

防滑坡度不低于12° 。
4 . 1 0 放射性核素限量

应符合GB 6566的要求。

5 试验方法

用测量值或计算值判定本标准中的极限数值时，采用修约值比较法。
5. 1 表面质量 
5. 1. 1 表面缺陷

按 照 GB/T 3810.1的相关规定准备试验样品，将 试 样 平 铺 成 不 小 于 1 m2 的正方形，用照度为 
300 lx的灯光均匀照射在所检样品的正面表面，在垂直距离为2 m 处目测，观察被检砖的表面缺陷。
5. 1.2 色差

按 照 GB/T 3810.1的相关规定准备试验样品，将 试 样 平 铺 成 不 小 于 2 m2 的正方形，用照度为 
300 lx的灯光均勻照射在所检样品的正面表面，在垂直距离为2 m 处用目测，观察被检砖组表面有无明 
显色差。
5 . 2 尺寸偏差

按 GB/T 3810. 2 的规定进行。
5 . 3 吸水率

按 GB/T 3810. 3 中真空法的规定进行。
5 . 4 破坏强度和断裂模数

按 GB/T 3810. 4 的规定进行。
5 . 5 耐磨性
5. 5 .〗 试验装置

图 1 所示的落砂耐磨试验装置。
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单位为毫米

图 1 落砂耐磨试验装置
5 . 5 . 2 试验磨料

应符合GB/T 2480—2008中规定的粒度为F20的碳化硅C。
5 . 5 . 3 试验步骤

由三块产品上制取40 mmX40 m m 的试样。称量试样的质量，精 确 到0. 01 g。将试验安装在试验 
装置上，使试样表面与水平面成45°状态 ，在不少于8 m in的时间内，将 10 kg 磨 料 从 1 100 m m 高处自 
由下落至试验表面。然后用软毛刷将附着在试样上的粉末清除干净，称量磨损后试样的质量，精确到 
0.01 g。计算试验前后的质量差，这时样品所减少的质量为磨损量。
5 . 6 抗热震性

按 GB/T 3810. 9 的规定进行。
5 . 7 抗冻性 
5 . 7 . 1 样品

抽 取 10块整砖，其 中 5 块进行冻融试验，5 块用作对比样品。
5 . 7 . 2 试验步骤

在试验前，应用永久性染色剂对缺陷做出标记，必要时应记录其缺陷情况。
将试样放入温度为20 °C±10 °C的水中浸泡24 h。浸泡时水面应高出试样约20 mm。
从水中取出试样，用拧干的湿毛巾擦去表面附着水，即可放入预先降温至一 15_〖°C的冷冻设备内， 

试样的间隔不小于20 mm。由装样品至试验温度重新达到一 15 °C时所需时间不应大于2 h ，此时开始 
计时，至 3 h 后 ，取出试样，立即放人20 °C±10 °C的水中融解2 h。该过程为一次冻融循环。依此法进 
行 25次冻融循环。

完 成 25次冻融循环后，从水中取出试样，用拧干的湿毛巾擦去表面附着水，检查并记录试样表面剥 
落 、分层、裂纹及裂纹延长的情况。

然后按本标准规定方法进行断裂模数试验。
5. 7 . 3 结果计算

冻融试验后强度损失率按式(1)计算 ：
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AR = R ~ Rq X 100 ............................................ ( 1 )
K

式中：
—— 冻融循环后的强度损失率，单位为百分数（％ );

R—— 对比样品断裂模数平均值，单位为兆帕(MPa);

Ro—— 冻融试验后样品断裂模数平均值，单位为兆帕(MPa) 。
5 . 8 化学性能 
5 . 8 . 1 耐低浓度酸和碱

按 GB/T 3810.1 3 中无釉砖的规定进行。
5 . 8 . 2 耐高浓度酸和碱

按 GB/T 3810.1 3 中无釉砖的规定进行。
5 . 8 . 3 耐污染性

按 GB/T 3810.1 4 中无釉砖的规定进行。
5 . 9 防滑性

测试装置是一个光滑、抗变形的长2 000 mm，宽 300 mm 平板，可 在 0°〜45°间调节，并有安全防护 
装置。测试时将试样放置在平板上，在试样上连续流过浓度为lg /L ，流量为（6 L±1 L )/m in 的中性润 
湿水溶液。测试者为赤足的成年人(质 量在80 kg±5 kg范围内），双脚保持湿润在试样上行走，步幅为 
半个脚掌，二人各四次进行测试，以能行走的极限平均值为最终结果。
5 . 1 0 放射性核素限量

按 GB 6566的规定进行。

6 检验规则

6 . 1 检验分类
检验分出厂检验和型式检验。

6 . 1 . 1 出厂检验
出厂检验项目包括外观质量、尺寸偏差、吸水率、破坏强度和断裂模数。

6. 1 . 2 型式检验
型式检验包括本标准技术要求的全部项目。
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a ) 新产品试制定型鉴定；
b ) 生产工艺发生较大改变，可能影响产品性能时；
c ) 正常生产时，每年至少进行一次；
d ) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

6 . 2 检验批
应 按 GB/T 3810.1 的规定进行。

6 . 3 抽样和接收
放射性核素限量应按GB 6566的规定进行；
防滑性试验采用一次抽样方案，应由检验批中随机抽取不少于1 m2 的产品进行试验，以本标准5. 9 

中最终结果按4. 9 规定进行判定。
其他各项检验的抽样样本量及接收应按GB/T 3810.1 的规定进行。

7 标志、使用说明书 

7.1 标志
7. 1. 1 产品应有清晰的商标，包装箱上应有企业名称和地址、产地、产品名称、执行标准编号、商标、规
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格 (名义尺寸和工作尺寸）、数量、生产日期。
7 . 1 . 2 产品质量合格证。

产品出厂时，每箱产品应附有产品出厂合格证。
7 . 2 使用说明书

为方便使用，供货方应提供产品的铺贴安装说明书，合同有要求时应提供相关检验报告。

8 包装运输及贮存 

8. 1 包装
产品包装应保证产品在搬运过程中不破损，并符合相关包装标准的要求。特殊要求的包装可由供 

需双方协商。
8 . 2 运输

产品装、卸应轻拿轻放，严禁抛、掷 。运输时应避免碰撞。包装后在室外存放时应有防雨措施。
8 .3 贮存

产品贮存场地应平整、坚实。应按品种、规格分别堆放。
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