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前  言

GB/T769Ⅸ增强材料 纱线试验方法》分为 6个部分 :

——第 1部分 :线密度的测定 ;

——笫 2部分 :捻度的测定 ;

——笫 g部分 :玻璃纤维断裂强力和断裂伸长的测定 ;

——第 4部分 :硬挺度的测定 ;

——第 5部分 :玻璃纤维纤维直径的测定 ;

——第 6部分 :捻度平衡指数的测定。

本部分为 GB/T76θ 0的第 1部分。

本部分按照 GB/T11-2009给出的规则起草。

本邯分代替 GB/T7690.1-2001《 增强材料  纱 线试验方 法 第 1部 分:线 密度 的测定 》,与

GB/T7690,1-200l的 主要差异如下 :

——在应用范围上更为广泛 ,除原标准覆盖的玻璃纤维、碳纤维和芳纶纤维纱线外 ,还 包括了其他

增强纤维(见第 1章 );

——删除了
“
引用标准

”
中的 GB/T18W4,增 加 了 1so⒛ 1,IsO1887和 Is03344、 IsO10扭 8:

2002(见 第 2章 ,2001年 版的第 2章〉;

——“
术语和定义

”
巾增加了

“
线密度

”
的定义(见 3,1)亏

——“
原理

”
中增加了碳纤维线密度测定原理的表述内容 (见第 4章 )。

本部分使用翻译法等同采用 1s01889:2009《 增强纱线 线密度的测定》。

本部分做了下列编辑性修改 :

——为与现有标准系列一致 ,将标准名称政为《增强材料 纱线试验方法 第 l部 分 :线 密度 的测

定》。

与本标淮规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国标准如下 :

——GB/T2918— 1998 塑料试样状态调节和试验的标准环境 (1s0291:19田 ,1DT、
——GB/T99141-2o13 增强制品试验方法 第 1部分 :含水率的测定 (1sO3a驵 :1997,1DT);
— GB/T9914,2-2o13 增 强 制 品试 验 方 法  第 2部 分 :玻 璃 纤 维 可 燃 物 含 量 的 测 定

(IsO188⒎ 1995,MOD)。

本部分由全国玻璃纤维标准化技术委员会 (sAC/TC扭 ω归 口。

本部分负责起草单位 :南京玻璃纤维研究设计院有限公司、国家玻璃纤维产品质量监督检验中心。

本部分主要起草人 :徐琪 、石玉强、王玉梅 、郝郑涛、黄英 、许敏。

GB/T76∞ 1—⒛O1的历次版本发布倩况为 :

———GB/T7690】 -1987。
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增强材料 纱线试验方法

第 1郜分 :线密度的测定

l 范围

GB/T℃ 90的本部分规定了玻璃纤维、碳纤维、芳纶纤维或其他增强纤维纱线线密度的浏定方法。

本方法适用于各种类型的纱 ,包括单纱、并捻纱、统线 、变形纱 、无捻祖纱和定长纤维纱。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注 日期的引用文件 j仅注 日期的版本适用于本文

件。凡是不注 日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单〉适用于本文件。

【sO291 塑 料  试 样 状 态 调 节 和 试 验 的 标 准 环 境 (Plastts— standard atmosphere for

cooditi°▲iog aod testi▲ g〉

1sO1887 纺织玻璃纤维 可燃物含量 的测定 (Textile glass— DetermiΠ atio】 d ωmbu$tib△

mattcr coΠ teΠt)

1s03344 增 强 制 品  含 水 率 的测 定 (RoⅡ forcemeⅡ t products—Determ∶ 】ath】 of m° ist刂 re

co▲ te▲t)

1s010548:2002 碳纤维 浸润剂含量的测定 (CarboΠ △bro—Dotormi▲atio▲ of茁ze coΠ teΠt)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

线密度 】hoar J●灬ity

<纱线)带或不带浸润剂的纱线单位长度的质旦。

注:通常使用的单位是 tex,相 当于每千米纱线的质且是 lg。

4 原理

称取已知长度的含有或去除浸润剂的纱线试样质昼 ,计箅其单位长度质量。

去除浸润剜可以采用萃取烘干(对芳纶纤维 )、灼烧 (对玻璃纤维 )、 萃取或热解 (对碳纤维)的方法。

对于碳纤维纱 ,去除浸润剂的纱线线密庋可以由含有浸润剂的纱线线密度和浸润剂含旦计算得到。

浸润剂含且按 IsO10负 8:20咙 浏得。然而 ,由 于溺定浸润剂含且时存在固有误差导致通过计箅得到的

结果也会存在小的误差。

5 仪帝

5.1 罚定含汪润剂纱线的仪寺

5,i.i 绕线架 ,周长为 1m。 通常带有排纱装且 ,纱线卷绕时形成均匀的莳层。还可带有一张力装且 ,

l
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取样时对试样施加-定 的张力。

绕线架应被校准 ,对所有长度的试样 ,实际长度应精确至±0.3%。 校准应考虑试样的长度、纱线的

类型和材料的种类 。校准时应在纱线上施加一特定的张力 ,操作者应注意到这个张力。

对于长度小于 5m的试样 (如碳纤维、芳纶纤维和 2000tex及 以上的玻璃纤维无捻粗纱〉,可 由其

他能满足长度和精度要求的装置代替绕线架。这种装置的示意图如图 1所示。

说明 :

】 一张力 ;

2 一切剖

⒊——导向

· 250Ⅲ

5,1,2

5i.3

5.1,4

5i.5

516

517

51.8

分析天

合适的

具垂称工

干燥罱 ,内

不锈钢夹钳 ,

52 测定去除浸润剂纱线

521 玻珀纤维

同 ⒙O⒙ 87,核 心设备是马弗炉 ,温度能控制在 625℃ ±2o℃ 内。

5,2,2 碳纤维

同 ⒙O10“8:⒛ 02,核 心设备是索氏萃取器 (方法 A)或带可通氮气的热解装置 (方法 C)

5.2.3 芳纶纤维

索氏萃取器和溶剂 (例如二缸甲烷 )。

燥剂(如硅胶〉。



纱线类型
公称线茁度 T:

toX

试样长度
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芳 ;纤维   —  ■   ˉ   -3g〓 0g 同的长度

验室样本置于 Ⅱ

在 IsO291

对芳纶纤维

8 操作

u试委

要求在单

河
剂的试样 ,则不需要调湿。其他情况下 ,在开

颃留 ::亻愆 互|1ω %

的丬胖进行测定。

蹄倮单位产品或实

下进行试验。

■

删

■
/
 
虬

丨粜屏沌|芟另 2℃ ,相对湿度为(66±岣 境
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6 试样

原IlJ上 -个单位产品。
或实验室样本纱取-个试样。表 1给出了公称线密度与取样长度的关系。

玟 1

g.i 沮润珀的形咱

注:在纱线命名中,线 茁皮迈诂指干燥、去狳汉润剂的裸纱线密庋。但是线密皮沉试时可以带汉润剂或不带汪润

剂。因此,纱线规范是基于邗种方法猃验的是非诂且要的,以便于给试驻操作者提供明珀的说明。

从另-方面来说 ,玻扌纤维和琰纤维纱仅含有少:的水分,如 杲按照 【s0ε 3“ 汨得的含水率不超过 0.2%,则

可澍试未经干婊的含没润剂的纱线。

B.2 准备

用~gt线架(或 5.1.1中 提到的替代装且)按照笫 6章的规定绕取外观无可见损伤的纱线试样。当从

I〉 单位产品 :交付产品时商业上迈常可仔到的妓小革位。

纷 实驻室梓本是单位产品的-邙分 ,当 单位产品不易带人试验室时 ,取-个实驻室样本 ,从其上我取所π试样 .
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一个卷装上取样时 ,建议先退掉可能局部受损的外层纱。

将试样从绕线架上取下 ,折昼成易于放在分析天平(5,10或称量瓶 (5.1ω 中称量的形状。

8.3 去除浸润剂试样的测定

8.3.l  迂臣贝刂

如果用试样 1lLω 1⒛ 或称量瓶称样 ,应先将其在干燥试样所用的温度下十燥至质量恒定。在干燥

器〈51.7〉 中冷却至审温。然后根据所测纱线的种类分别按 832、833或 834规定的方法进行。

832 玻璃纤维纱或无论粗纱

将试样放在试样皿中 ,一起放人温度控制在 m。 ℃±2o℃ 的马弗炉(521)中 。

灼烧 20ˉ古
◆min,注 意试样不能触及炉壁。

将试样在干燥器中冷却至窜温。

称取试样质且 ,精确至 1mg。

833 碳纤维纱

833.i 索氏萃取法 (Ⅱso lO⒌ 8:2002,方 法 A)

将试样放人内装有机溶剂的索 氏萃取器巾萃取 2h。 常用的有机溶剂有 :丁 酮、四氢呋喃、丙酮、

二氪叩烷 、二氡乙烷。

萱于 l05℃ ±3℃ 温度下千燥 90+古
仑
min。

将试样在干燥器中冷却至室温。

称取试样质量 ,精 确至 1mg。

8,332 热解法 (【so lO⒌ 8:20眨 ,方法 C)

将试样放置在温度为 娟0℃ ±5℃充满氮气的热解炉中 15÷ :° miΠ。

取出后在干燥器中冷却至室温 .

称取试样质量 ,精确至 l mg。

8.34 芳纶纤维纱

将试样放人内装有如二氯甲烷溶剂的索氏萃取器中萃取 4h。

置于 105℃ ±3℃ 温度下干燥 30+⒔
O min。

将试样在干燥器中冷却至室温。

称取试样质量 ,精确至 1mg。

8.4 含浸润剂试样的测定

如果产品规范中指明是含浸润剂的线密度 (见 8,1中 的注),应采用以下操作对玻璃纤维或碳纤维

试样进行干燥处理。芳纶纤维试样不作干燥要求。

如果取样时试样的含水率不超过 0.2%,则 立即称量按 82绕取的试样质量。

若试样需要干燥 ,则将试样置于 105℃ ±3℃ 的烘箱ω,1.3)中 60+古
°mio。 然后在干燥器中冷却至

室温。

称取试样质量 ,精确至 1mg。

注意在处理试样的任何时候 ,应避免材料损失。

如果称量试样时使用试样皿或称量瓶 ,应先将试样皿或称量瓶在烘箱中干燥至质量恒定 ,在干燥器

4
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中冷却至室温 ,再用于盛放试样。

θ 绮果表示

θ.i 如果称昼试样时使用试样皿或称且瓶时 ,则浅去其质且即得到试样质工。

θ.2 按式 (1〉计笫试样的线密度 Ti,革位为特克斯 (te区 ):

←
髯    

⋯ ⋯ ⋯ ······【ω

式中 :

m——试样质且 ,单位为克(gλ

L——试样长度 ,单位为米 (m)。

如果溺试-个以上试样时(见笫 6章),得到的各个试样的溺试结杲应按相关规范或凵试委托方要

求进行处理。

10 打臼度

由于缺乏有效的实验室间的洒试数据 ,所 以不能确定本方法的棺密度。

" 
试驻报眚

试验报告应包括以下内容 :

a) 说明依捃本部分 ;

b) 识别被浏纱线的必要详倩 ;

ω 每产品单位试样的数旦、长度以及取样位置 |

d) 方法细节 ,例如 :

● 去除浸润剂的试样 :

● 经干燥处理含浸润剂的试样 |

● 未经处理的含浸润剂的试样。

e) 每个泅试单值 ,以及根据这些单值所得的每个试样的溺定绐果 ,

f) 本部分中未提到的任何操作细节 ,以及可能肜响结果的任何因索 ;

g) 试验日期。


