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亠田 亠÷〓冖

CB/t9ρ 1奴增强制品试验方法》分为 3个郜分 ;

笫 :部分 .含水率的测定 ;

⋯笫 2部分 :玻璃纤维可燃物含量的测定 ;

一笫 a邯分 :单位面积质女的测定。

本部分为 CB/T叻 u00第 2郜分。

本邯分按照 CB/T11-2009给 出的规则起草。

本部分代替 CB/T∞ 142 2001《增强制品试验方法 第 2部分 :玻璃纤维可燃物含且00浏定》氵与

CB/t” 142—⒛01的圭要羞异如下 ;

——删除了
“
弓{用标准

”-章〈见 2°°1年版的笫 2章、
——侈改了

“
毡

”
中取样细节的描述〈见 5!s,200!年版的 61ω ;

——坩加了
“
栝密度

”-幸〈见第 B章〉。

本郜分使用重斯起草法侈改采用 1s0lB田 :19呖《纺织玻璃 可燃物含量的淡定》,

本部分与 】s0m盯 ;”吣 的技术性差异及其原因如下 :

——增加了线密度为 药 tex、 姊 tex⒛ 0tex、 帕0tcX、 2∞0tex的 试样取样方法〈见表 l〉 ,使纱线

线密度泖定具有连绥性 ,避免出现无法取样的情况发生 ;

一为方便操作 ,修改了取样细节〈见 514,Is0】 887.m吣 的 5】 ω。

本邯分敬了下列综辑挂倭改 :

为与现有标准系列一致 ,将标淮名称改为《增强制品试验方法 第 2部分 :玻璃纤维可燃物含

且的泗定》。

本部分由全国玻璃纤维标准化技术委员会〈sΛC/TC扭ω归口。

本郜分负责起草单位甘南京玻璃纤维研究设计院有眼公司、因家玻珞纤维产品质璧监仔检验中心。

本邯分主要起草人 .许敏、陈建明、王玉梅、陈尚、方允伟、郝郑涛。

CB/T∞ 142—⒛ol的历次版本发布倩况为 :

—  C″t9914— !088。

匚 ˉ̄ |
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增强制品试验方法

第 2部分 :玻璃纤维可燃物含工的测定

i 范曰

CB/T∞⒒ 00本郜分规定 了玻玷纤维制品可燃饧含:0lo岗 定方法。

本方法适用于连续纤维纱、定长纤维纱 、无推扭纱 、短切原丝、蹈碎纤维 、织饧、短切原丝毡、连续原

丝毡汲其他形式的坩强制品。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件 .

21

可妨仂含△ c】 l△lb‘

"b:Cˉ

lna!tCr Coll!eo!

十杏玻玷纤维制品的娆失且和干杏铜晶质且的比值。

注.该比值以百分效荥示.当莰玷纤堆匍品上的没润剂葳处理剂完全燃烧汉有屁留饧〈印原有的有机物)时 ,此值

守亍没润猁煎处埤舸的苷△.

3 原理

在规定条件下 ,将 干燥试样△干“巧士⒛〉℃的温度下妁烧 ,称取灼娆前后试样 0lo质 且。对于在该

温度下不椅定的玻璃 ,可 在 b00℃ ~∞0℃ 之间选择 -个温度 ,应 恒定在所选择的温度 的士⒛ ℃范

围内。

" 
仪带

41 迸风烘筘 :温度能拄制在←05士 3)℃ 或所选择的温度士3℃ 〈见 6a)。

"2 
马弗妒 :温度能拄制在饰药士⒛〉℃或所选择 0lj温 庋±20℃ ,该温度应在炉门关团后于马弗庐的

中心位且诂i。

43 干埭罟 :内 装合适的十燥猁 ,钶如硅胶 、缸化钙 、五⒋化=饼
。

"" 
试样皿 氵由甜热材料铜成 ,能使试样表面有垠大的空气流通 ,并能防止试样的损矢。可以是沟瓷坩

埚或不锈钢丝网篮等 ,

40 不锈钢央钳 :用于夹持试样和试样皿。

46 天平 :枯确至 0!mg。

"` 
拙北全口拄扳 ;用于制备试样。

"8 
合适的剪切工县 :用于剪切毡或织物 ,如刀、剪刀、盘式刀或冲压装丑。

"0 
适当的绕纱机 :用于摇取纱和无抡粗纱试样。
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5 试样

51 取样

511 总则

除非产品规范或罚试委托方另有共求 ,取样应按 512~515进 行 .

5i2 纱和无拄担纱

表 】给出r每种线密发纱线的取佯长度.为 了尽可能地使空气自由流遮 ,使试样完全千燥和灼烧 ,

试样不应受到过度压缩 .

516 短切

每个试

5i4 织钧

每个试样的

裁取而积为 】 几个相邻的面

积为mo〔m⒓ 的试样:

试样尺寸可与讨定

机织物试样应距布边或 预刂不应阻佴空气在铭个试

样表面上的饧通。推荐使用摸扳 取试样 ,以 避免材料损失。

51s 毡

试样的质△至少应为 亏g.推荐的试样为 a!6Ⅲ m×
"6mm的

正方形ω lⅢ勹,也 可使用表面积

接近 0l mz的 其他形状的试样。若使用其他形状 ,应对下述试样制备过程作适当倭正。

如果必须使用多个正方形才能达pll试样的垠小质母 ,则这些正方形试样应沿右毡卷长皮方向的同

一直线上裁取 .

贯穿毡的宽度方向葳取-条至少 316mm长 00毡条 ,用摸板“ ”和葳切工具“ ε〉从毡朵上切取

试样 :

a) 在毯条的两端〈对于带有侈剪边的毡条 ,至少商边缘 l0mm〉 各切取一块钶CⅢm×
"6mm的

试样。

b〉 在两娲的试样之同,切取尽可能多的 316Ⅲ m× a16mⅢ 试样〈这些试样应均匀分布〉。

2

切【具或冲压装丘“

应不小于

,若试样质i少于 6g,则 应裁取较大尺寸的
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5⒓ 斌样数0

除非产品规范或泗试委托方另有不同的或更详细的说明仰暾 量和位置〉,每 单位产品的试样数量

如表 2所规定 .

,=.泌 定可燃饧含I的试样敖且可以棂据单位产品的肜式进行蛮苴 此外可以根据嵌拥单位产品的质蜃(短 切原

丝 瘠碎纤缀〉或长庾(织饧 毡〉在一处或多处玫攵W试 ,关于试佯数萤和取样位且的莳加倩息可自产品堙葩

或洳试蚕托方给

"{

柒 2

6 操作

6】 岗试

6|1 在

612 试饲
6i3 切勿

62 称取试

将试样l1L“ 4
厂

°

20

对于在该温度下不稳

℃范围内.具体温度定 0lJ玻璃 ,可在 ∞0

的选择可根据玻璃类型或

试样皿在干燥器〈43〉 内冷

称取试样皿质云 .记为 m¨精确至 0】 mg。

重复加热、冷却、称且 ,直至质量恒定 (见 注 眇 ,

63 称取干燥试样和试样皿的质△

将试样放在试样皿上 ,将攘有试样的试样皿放人温度为〈l05± 3〉 ℃通风烘箱 (41)内 。对于在该温

度下含有易挥发或组分发生变化的制品氵经利益相大方同瑟可选用较低的温度 ,但应控制在所选择温度

的±0℃ 内。

注.对于织物和毡.试样只能莪剪堆积丽不芘折置,以便放人与设备〈马弗炉挟 平)招适宜的试样皿中。

加热试样至少 ao Ⅲin,

将试样皿和试样-起从烘箱内取出 .放在干嫘器“ θ〉内冷却 ω min。

称取试样皿和干燥后试样的总质量 ,记为 〃”檎确到 0!mg.
3

挨

“h± 20)℃ 0lj马 弗炉“ 纱中 ,恒定

选择—个温度 ,所选择的
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l3

重复ll l热 、冷却、弥蛩 ,直至质虽仁定〈儿注 m,

6" 称取灼烧后试样和试样皿的质工

将试样Jl和千燥后试样放人马弗妒“ 勿内,炉 温拴制在“h± 20)℃ 或在 o00℃ ~600℃ 之闸任

一所选温度〈lt6勿 .

开启妒闩,使试样燃烧 5mi“见注 !和注抄。然后关田妒门再灼烧 00min.若所选用的温皮低干
6药 ℃,则关炉 i习 后00灼烧时同应至少坩加到 !h。

将试样和试样皿从马弗妒中移人十燥器“ sl内 ,冷却至宦温。

称取试佯皿和灼烧后试样的总质蚩 ,记为″”栝确至 0l mg。

重复加热、冷却、称云 ,直至质且伍定〈见注 a〉 。

注 !:开启庐

`l仗

+i发 饧涵
"!妒

外 ,以 防滠礻饧沉钗在试样或武样皿上

洼 2:加硬用远风马弗垆 ,不 锰钌开妒

".洼 a.本方法葵求所有称:应 亟攵+姊和灼烧 瑜倮质珏何定 若亥材斜经帝谈田试 ,则 可垣甘实驳踟定 F婊 和灼

烧阶墩的奴短时 F。l来 璃倮达到质嵌但定

7 结杲表示

按式0〉计箅试样的可燃物含且 ,以 千燥制品的质且分数表示 ;

←钎瑞×晒%  ⋯⋯⋯⋯⋯〈!)
″ !一 刀

式中 .

r 一 可燃物含且 ,%;

加,  试样1l的 质且 ,革位为克〈g、

″! 千̄燥试样和试样皿的质且 ,单位为克(g、

m⒓  灼̄烧后试样和试样皿的质且 ,单位为克〈g〉 。

如果只澍试-个试样 ,取其诎试值作为可燃物含且的诮试结果 ;若汨试多个试样 .则敢其箅术平均

值作为罚试结果。

如果对单位产品进行不同取样位且的堇焚潢试 ,调试蚕托方应约定是将每个诎试结果分别报仵还

是将不同诏试结臬0lj平 均值作为单位产品的诂试结果。

B 艹留皮

由干没有得到不同实验室的数据 ,本试验方法的枯密度未知。一旦获得不同实验室的数据 ,后续版

本中将坩加帝密度表述。

o 试驻报告

试验报告应包括下列内容 .

a〉 说明依据本邯分 ;

b〉 识别所曰玻璃纤维制品的必要详佰 ,

c〉 若马弗妒的温度不是 m亏 ℃ ,注阴试脸温庋 :

4
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d) 若烘笳 r勺 汕I皮 不是 加,℃ .注 呖试验栅丿t{

0 试样的数 吁 付个试样的质童和尺 十弋

● FJ个 忸亻讧产乩的一个或多个lll试纬坩 饵个中位产品1所布恻试鲇采l|艹 均伍(样 木平均值 ):

g) 本部分Ⅱ木觇t的 任何操作细△i0"能肜响测试结果的仃何共他}项 -

h) 试验 日助


