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前

JC/T 1046C建筑卫生陶瓷用色釉料> 分为以下两个部分: 
—— 第 1 部分 :建筑卫生陶瓷用釉料；

—— 第 2 部分 :建筑卫生陶瓷用色料，
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建筑卫生陶瓷用色釉料 

第 2 部分：建筑卫生陶瓷用色料

1 范围

本标准规定了建筑卫生陶瓷坯、釉用色料术语、产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运 

输和!^存 .
本标推适用于連筑卫生陶瓷用色料。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标淮的条款。凡是注日期的引用文件，其随后的所 

有的修改单(不包牯勘汉的内咨 )或修订版均不适用于本标准，然而.鼓励根据本标准达成协议的各方研 

究是否可使用这些文件的最新版本。凡造不注口期的引用文件，其最新版本适用本标准。

CJB/T 191—2 0 0 0 包装储运图示标志 

G B/T 1717— 1 9 8 6 颜料水悬浮液P H 值的测定 

C；B /T  6003. 1— 1 9 9 7 金屈丝编织网试验筛 

GH 6 5 6 6 - 2 0 0 1 逮筑材料放射件核素限适 

Q tV T 24：H -1 9 9 9  U用陶瓷原料含水率的测定 

Q H /T 2 4 3 5 - 1 9 9 9 日用陶瓷泥浆、釉浆筛余跫测定方法 

JJF 1 0 7 0 - 2 0 0 0 定苗包装商品净含铤计蛍检验规则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3. 1
陶瓷色料 ceramic stain
以着色剂和其它原料配合 ,合成制得的无机者色材料 .

3.2
釉 用 色 料 glaze stain 
配制建筑卫生陶瓷籼的色料。

还用色料丨kkI.v stain
用于建筑卫生陶瓷坯体的色料》

标样 standard sample
经供需双方认可，抽取若千数a 封存并记录批号•留作该品种每次检验时的标准对照样9

3.5
标准检测轴 (或还料） standard (»laz«{ body) for inspection
按一定要求储存的，专门用于色料品种每次检验时，与色料标样及样品按一定比例配制使用的釉料 

(或坯料>◊
3.6

联粒分布 particle size distribution
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D 10、D 50、D 90、D100
n  1 0 指小于该 宜 径 的 颗粒 质 量 占 颗 粒 质 摄 总 数 io %
0  5 0 指小 于 该 直 径 的颗 粒质量占颗粒质摄总数 50%
D 9 0 指 小 T•该直径的颗粒质里占颗粒质里总数 90%
1) 1 0 0指小于该直 径 的顆 粒 质 苗占 顆 粒 质 里 总数 100%

杂质  im purity
与正常产品不一致的异状物。

色差 color difference
定话表示的色知觉差别。 表: 
注 :本細准引用的fe差是指# 与%
、？ 、& 色度系统(D65光Z 的

产品分类

按产品使用力•法 ，办为建筑卫生丨 

要求

丨面的& 色之问的尨值，以 C1ELAB的

-致 . 不 得 有 明 可 视 杂 质 。 

0% ,

5. 1 外观

与标 样外 观 0 搛基 

5 . 2 含水率

色 料 粉 料 的 含 率 d i  
5 . 3 筛余里

釉 用 色 料 :0 . 0 4 tm m  
3 .0 % ) .

坯 用 色 料 :0 . 043 V r n i - ^ 3 2 5 目）筛余量 < 1 . 0 % 。

5 . 4 色差

样品与标样在问等 g 条枚下同时烧制对 比表面色氧

表 1 色差 ‘

(3 2 5 目）啼 余 萤 中 # 色 料 0.043 筛 (# 2 5 目）筛余最<

1应符合老< 1 的 Slf定 ，

产品类别 .^C* s I A t*  1 口 I W  I
釉用色料 Z  <yr < 0 .6
坯用色料 < 1 .0  " V . < 0 .6 ^ ^ 0 . 6 < 0 .6

注 1:包奥色料的色茇值放宽为A £>  < 1 . < 1 .0 , ^ I < 0 .8 ,  | A 6* | < 0 .8 .
注 2 :坯用色料、釉用色料的加人世及标准釉料、标准坯料山供X 双方协定.本锌准疰议釉用色料加人坩为3 % .坯

用色料加人世为2% .
5 . 5 顆粒分布

I) 10:标样阬士  50%
D  5 0 :标样伉士  30%
1 )9 0 :标样伉士  25%
注 :丨）50作为主要衡坩值 .1 )10、丨）9 0作为参考衡垃值。 

5. 6 PH 值
釉 用 色 料 :粉 样 的 P H 值 应 符 令 7. 5士 1. 5„ 
坯 用 色 料 :粉 样 的 P H 值 应 符 合 7. 5士2. 0„

5 . 7 放射性核素限苗
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制造商应提供产品的放射性核素限量水平，

5 . 8 铅、镉含量
含铅、镉原料的产品需提供铅、镉原料加人蛩的报告.

5 . 9 净含g
平均实际含I I 应当大于或等于光标注净含里。

6 检验方法

6 . 1 设备和仪器
不锈钢盘、内纸片或白瓷片、1. 651 mm(10 B >〜0. 038 mm(400 0  )标准筛M —组 、施釉器、坯体、坯 

料 、陶瓷制品烧成窑炉、高温电炉、色差仪（楮 度 为 0. 1 )、粒度仪或激光粒度仪、电子天平（感 蛩 为 0.01 
g )、表瓸皿、财简、烘箱、快速球麽机、球磨罐、小铟压坯机、250 m l烧杯，
6 . 2 外观的比对

将样品和标样用不锈钢盘在烘干箱内以105*C〜11(TC烘干，取出冷却后分别取样品和标样平铺在 
白纸片或白瓷片上，在 A 然光下用目视比较外观杂质。
6 . 3 含水率的测定

含水率可按Q B T  2434- 1999进行测定.也可以杣取待检色料样品5 g〜 10 g 罟于水分测试仪上 
(设定温度为需对应样品似度丨05X：〜110X：) ，立接读取.楮确至小数点后两位。仲裁检验时采用Q B T  
2434— 1999 的方法，
6 . 4 筛余里的测定
6. 4 .〗 试验筛规格按GB T  6003. 1 -199 7的要求。
6. 4. 2 色料的筛余讶按Q B/T 2435— 1999进行。
6 . 5 色差的测定
6 . 5 . 1 试样的制缶
6.5.1. 〗 釉用色料试样的制备
6.5. 1. 1. 1 调合

按照已确定的色料:标准检测釉: 水(或其它确定的介质）的配比*先淮确称i l l 等同的两份标准检测 
釉 , 再淮确称娥等摄的待检色料样品及标样各一份，分别加人到已称租好的标准检测釉中*同时分别加 
人等母的水(或其它确定的介质），在 同 - 条 件 F混勻研磨成釉浆后待用，
6.5. 1.1.2 施釉

将 6.5.1. 1 .1 中浞匀的两种釉浆，用施釉器分别均匀的、等厚度的施在同样规格的坯体上，施釉重 
疳为0 .10 g/cm2〜0 .13 g/cm2 .将坯体试片烘干待烧。
6.5. 1.1.3 烧成

把烘干后的坯体试片•笪于窑炉中，按标准检測釉规定的正常烧成制度烧成.
6.5. 1 . 2 坯用色料试样的制格 
6.5- 1.2. 1 调合

根据色料使用特性将一定贽的色料样品和标样分别加人已经喷荠造粒后的坯料100 g 中. 加 水 50 
ml〜70 m l，快速球磨机研磨2 min .泥浆倒出过0 .147 rrnn筛(100目）后转移到不锈钢盘中.于烘箱中以 
105X；〜110T：烘十待用，
6. 5. 1.2.2 压片

将 6. 5.1. 2 .1 中烘干的两种泥浆分别打粉或造粒后取一定世用小型压坯机压制成厚度5 mm〜8 
mm.直径不小于30 mm 的试片a
6.5. 1.2.3 烧成

把试片S 于窑炉中，按坯料规定的正常烧成制度烧成。
6. 5 . 2 色差的测虽
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试验前对色差仪进行校正后，将上述试烧而成的色料试片用色差仪测链,记录待检色料样品与标样 

在同一检测釉中的色度值，用色差值表示结果。色差値计算公式：
A L - = L i * - U *  ...................................................................⑴

A a *  —ai * —ao '  ................................................................... (2)
A b . = b 。一b。‘  ...........................................................  (3)

A E *  =  V i M " 尸+ (如 • ）Z +  (A6 ‘  r  ........................................  (4)

式中：
U  * * —— 样品的色度值；
“ • 、办 • 、知" - 一标样色度值；

△ £ * —— 样品与标样的比较色差值。
6 . 6 颗粒分布的測定

从不少于100 g 的具有代表性的样品中，取 0. 5 g 粉末试样 * 根据样品特性选择适宜的分敗剂进行 
分散后•加人粒度仪或激光粒度仪中进行测定，由微机(数据处理机）自动给出测试结果，
6.7 H I 值的测定

按 GB-,T 1717--1986 迸行e 
6 . 8 放射性核素限S 的测定

按 照 GB 6566-2001的规定进行，
6 . 9 铅、镉含茧的报告

含铅、镉原料的产品猫于产品说明书中注明铅、镉原料的加人蛍。
6. 1 0 净含蛩的测定

按照 JJI- 1070-2000 屮的 6.1. 1 进行。

7 检验规则

7 . 1 检验分类
产品检验分出厂检验和螌式检验。

7 . 2 出厂检验
7 .2 .丨出厂检验项H 为本标准5_1〜5 .4 规定的项目。
7. 2. 2 每批产品葙经制造厂检验部门检验合格后方可出厂，出厂产品应附有产品质摄合格的标示或文 
件。
7 . 3 型式检验
7. 3. 1 型式检验项H 为本标淮技术要求中的全部内容，沏式检验每年进行一次，遇存下列情况之一时, 
应进行型式检验。

( 1 ) 试制定喂投产的新产品；
( 2 ) 正常生产产品在原材料、配方、工艺有较大改变时；
C 3 ) 睁产6 个刀以上洱恢芨生产时：
C 4 ) 出厂检验结果与上一次型式检验结果冇较大差异时；
( 5 ) 上级质箝监膂机构提出型式检验要求时。

7. 3. 2 型式检验的样本应从规定周期内制造的，并经生产厂检验部门检验合格的批次屮随机拙取^
7 . 4 检验批和抽样

产品按同一品种、类别形成批，以最大每5 t 为一抽样单位，样本的抽取随机进行。采取獠群取样 
法 ， 一 次取足所笟样本数最.取样总摄不少于200 g。
7 . 5 验收规则
7. 5. 1 检验的科项fei中如有一项不合格.则需进行两次复检( 笈检应取两倍的样品>,复检仍不合格的， 
则判该批产品不合格。
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7. 5 . 2 供笛双方如对产品质坻有异议时，应及时提出 . 双方共同协商处理，如双方不能达成一致时，可 

中请仲I t
8 标志、包装、运输、贮存

应符合G B /T  191—2000的规定，产品包装上应注明：

(1) 注册商标

( 2 ) 产品名称

( 3 ) 甩号 

(-1) 净含蛍

( 5 ) 生产批号、日期

( 6 ) 执行标准号

( 7 ) 质世检验合格标示 

< 8 ) 制造厂名、地址

8 . 2 包装

包装呵用硬塑料瓶、塑料桶或其它能够满足装量要求的软包装 •并严密封口，具有一定的防潮、防芘 

性能 .
8 . 3 运输

运输中注意防止雨淋，严禁尖锐物撞击或重抛。

8 . 4 贮存

应放在通风、千燥、防暴晒的仓库内,避免重压，
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附 录 A 
{资料性附录>

关于陶瓷色料命名规范的指导性建议 

本附录仅提供了色料用数字开头编号命名所表示不同顔色的指导性建议，对有特殊要求的产品不 

作为准确的技术要求 .
1一 表 示 紫 罗 兰 色 ；

2—— 表示蓝色；

3 表75绿色；

4一 一 表示黄色或淡黄色；

5—一 表示粉红色或桃红色或珊瑚色；

6—— 表示暗黄色；

7—— 表示棕色或深黄色；

 8 表示灰色 i
------- 9 表示黑色：

以上开头数宇编号表示颜色的方法 , 在欧美发达国家比较通用，考虑到以后国际贸易往来的需要， 

在此提出供参考》
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