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刖 置

JC，T 658 2—2011

JC／T 658《玻璃纤维增强塑料水箱》分为两个部分：

一一第l部分：SMC组合式水箱；

一一第2部分：手糊成型整体式水箱。

本部分为JC／T 658的第2部分。

本部分按照GB／T 1 1—2009给出的规则起草。

本部分代替JC／T 658．2—1997《玻璃纤维增强塑料水箱第2部分：手糊成型整体式水箱》。与

JC／T 658．2—1997相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：

一一增加了部分规范性引用文件(见第2章)；

——提高了水箱部分理化性能指标。弯曲强度不小于80MPa改为不小于150MPa，巴氏硬度不小于

30改为不小于40，富树脂层树脂不可溶分含量不小于85％改为不小于90％(见5．2，1997年

版的4．3)：

——增加了水箱透光性能的要求(见5．2)：

一一修改了型式检验的判定规则(见7．2．3，1997年版的6．2．3)；

——修改了标志内容(见8．i，1997年版的7，1)；

一一删除了水箱其他规定(见1997年版第8章)。

本部分由中国建筑材料联合会提出。

本部分由全国纤维增强塑料标准化技术委员会(SAC／TC 39)归口。

本部分负责起草单位：武汉理工大学。

本部分参加起草单位：武汉工大玻璃钢有限责任公司、武汉东方玻璃钢制品有限公司。

本部分主要起草人：曾黎明、秦岩、简国忠、李吉友。

本部分于1997年2月首次发布，本次为第一次修订。



1范围

玻璃纤维增强塑料水箱

第2部分：手糊成型整体式水箱

JC厂r658．2—2011

JC／T 658的本部分规定了手糊成型整体式水箱(以下简称水箱)的分类、规格和标记、原材料、技术

要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存等。

本部分适用于贮存生活饮用水，容积不超过60Ill3的水箱。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 1447纤维增强塑料拉伸性能试验方法

6B／T 1449纤维增强塑料弯曲性能试验方法

GB／T 1462纤维增强塑料吸水性试验方法

GB／T 2576纤维增强塑料树脂不可溶分含量试验方法

GB／T 2577玻璃纤维增强塑料树脂含量试验方法

GB／T 3854增强塑料巴柯尔硬度试验方法

GB 5749生活饮用水卫生标准

6B／T 5750(所有部分) 生活饮用水标准检验方法

6B 9685食品容器、包装材料用添加剂使用卫生标准

GB／T 14354玻璃纤维增强不饱和聚酯树脂食品容器

JC／T 782玻璃纤维增强塑料透光率试验方法

3分类、规格和标记

3．1分类

水箱按结构形状可分为圆筒形(Y)、球形(q)、方形(F)，见图1所示。

3．2规格

水箱公称容积(m3)系列为：1：3：5；8；10：15；20；25；30；40：50：60。

其他规格由供需双方协商。



JC，r 6582-201

说明

1——气孔． 4一卦^梯． T——出水孔．

2——^孔： 5——内人梯： 日——水箱

3——进水孔．B一排污孔． 9——滥《孔。

注：10d(含lO一)以上的水箱应设有内外^梯，人孔应有盖并且能装锁。

图1水箱结构形状

3 3标记

水箱按结构形状、公称容积和标准编号的顺序标记

8ZX一口一口 Jc，T 658 2—2011

公称容积(m3)：

形状：

玻璃纤维增强塑料整体式水箱



示倒：符台5c／1"658 2--2011．公称容秘为100的圆筒形玻璃纤维增强塑科整体式水箱标记为

毗x Y 10 Jc／r 658 2—201I

4原材料

4 1增强材料、富树脂层树脂应符合CB／1 14354的规定。

4 2固化剂、促进剂以及其他助剂应符合GB 9685的规定

5要求

5 1外观

5 1 1 水箱内表面为富树腊层，其厚度至少为1 5啪，表面应光滑平整，不允许纤维裸露，不允许有

水箱水质卫生陛能应符合GB 5749的规定

6试验方法

6 1外观
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目测；用精度为0．02 mm的游标卡尺测量厚度。

6．2拉伸强度

按GB／T 1447的规定进行。

6 3弯曲强度及弯曲模量

按GB／T 1449的规定进行。

6．4巴氏硬度

按GB／T 3854的规定进行。

6．6树脂含量

按GB／T 2577的规定进行。

6．6富树脂层树脂不可溶分含量

按GB／T 2576的规定进行。

6．7吸水率

按GB／W 1462的规定进行。

6．8透光系数

按JC／T 782的规定进行。

6．9进出水孔密封性

在进出水孔处安装金属管道，在跨度70 cm的一端设立一个支点，在中间施加0．98 kN荷载，观察

水箱在满水状态下1 h后进出水孔是否漏水，如图2所示。

图2进出水孔密封试验示意图

6．10渗水性

将水箱放置在高度为45 cm与水箱使用状态相同的台架上，装满水使水位达到溢流孔位置，放置
24 h后观察有无渗漏现象。

4
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6 11满水变形

将水箱放置在高度为45 cm以上的台架上，在水箱侧壁及底部中间位置装上百分表，安装时应避

开加强筋处，然后装满水放置1 h后测定侧壁及底部变形，如图3所示。

图3满水变形试验示意图

满水变形按公式(1)、公式(2)计算：

形：堕×100．．．．．．．．．
月

阢：堕×100⋯⋯⋯
。

三

式中：

胍一一侧壁变形，单位为百分数(％)；

胍一一底部变形，单位为百分数(％)；

d．——侧壁变形量，单位为毫米(／／lnl)；

矶——底部变形量，单位为毫米(mm)：

抒一一水箱底部到溢孔高度，单位为毫米(mm)：

￡一一水箱底部支撑间距，单位为毫米(m硼)。

6 12水箱水质

水箱水质检验按GB／T 5750的规定进行。

7检验规则

(1)

(2)

7．1出厂检验

7 1 1检验项目

每台水箱出厂前，应进行外观、渗水性、进出水孔密封性检验。

7．1．2判定规则

出厂检验各项均符合要求，判定产品合格。如有不符合要求的，允许修补，修补后仍不合格则判为
不合格。

5
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7．2型式检验

7．2．1检验条件

在下列情况下进行型式检验：

a)水箱试制和鉴定；

b) 主要原材料及配方改变；

C) 工艺条件及成型方法改变；

d) 正常生产一年，或停止一年以上恢复生产时

e) 使用方提出要求时。

7．2．2检验项目

在邻近型式检验时生产的一台水箱上进行，检验项目包括第5章的全部要求。

7．2．3判定规则

每项检验均符合要求时，则判型式检验合格；如不符合要求，则判为不合格。

8标志、包装、运输和贮存

8．1标志

应在水箱显著位置标明以下内容

a)商标；

b)水箱标记：

c)生产厂家；

d)制造日期；

e)卫生批准文号。

8．2包装

水箱一般不包装，但水箱各部位的孔应包好，防止污染。

8．3运输

水箱运输要用软物垫衬以防碰撞，超高应加红色标志。

8．4贮存

水箱应存放在平整的地面上，堆放时竖立，其他重物不准往上堆压。

8．5随同产品应提供的文件

6

每台水箱应附有使用说明书，说明书内容应包括：

a) 用途和主要性能规范；

b)主要外形尺寸；

c) 安装、维修和使用要求：

d) 可能发生的故障和排除方法。
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