
J C

中华人民共和国建材行业标准

JC/T 819—2007
代替  JC 819-1987

ICS 91-110 
Q 92
备案号：20860—2007

水泥工业用CXBC系列袋式除尘器

CXBC Bag dust latcher for cement industry

2007-05-29 发布 2007-11-01 实施

w 中华人民共和国国家发展和改革委员会 发布



JC /T  819—2007

本 标 准 是 对 JC/T 819— 1987(1996)《水 泥 工 业 用 CX B C系列袋除尘器》的修订。

本 标 准 自 实施 日起 代替 JC/T 819— 1987(1996)《水 泥 工 业 用 C X B C系列袋除尘器》。

本 标 准 与 JC/T 819— 1987(1996)《水 泥 工 业 用 CX B C系 列袋除尘器》相比较主要内容修订如 

下 ： *

—— 引用了目前国家正在实施的标准。

—— 调整了型式与基本参数。

—— 调整和增加部分零部件的技术要求。

—— 修改了部分条款的引用标准。齿 轮的精度等级按 GB/T 10095齿坯公差选取。

—— 增加了有关除尘器钢梯、检修平台及栏杆的要求。

本标准由中国建筑材料工业协会提出。

本标准由国家建筑材料机械工业标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中天仕名（淄博）重型机械有限公司、中国建材装备有限公司。

本 标 准 参 加 起 草 单 位 ：朝阳重型机器有限责任公司、天津水泥 工业设 计研 究院 、中材国际南京 

水泥工业设计研究院、中国建材机械装备有限公司 ^

本标 准主 要起 草人 ：刘 持 津 、卢 玉 春 、李 勇 、黄枚、穆惠民。

本标准所代替的标准历次版本发布情况为：

—— JC/T 819— 1987(1996)。
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水泥工业用CXBC系列袋除尘器

1 范围

本 标 准 规 定 了 所 列 型 号 的 的 形 式 与 基 本 参 数 和 技 术 条 件 。

本 标 准 适 用 于 处 理 水 泥 工 装 • 、物 料 贮 运 等 系 体 的 CXBC袋除尘器，也适用于其 

他行业同类产品。

规范性引用文件

下列文件中的条f 通 f 标准丨的引^ 5成为本标^ 的条$ 。凡是， 期 

修改单 (不包括勘■ ^ 内f 或修 <  版均 f 适用于本标准v然而' 鼓励 根据 '标  

否可使用这些文件# 最 版 本 。斗是不 ^ 曰期的引用文知，其 - 新版本适m 于

699-/999 / 优质碳素结构4 技术条件

700-^1988/?碳素结构 

一 般 公 差 注 么 ^ ^ _ 角 度 皮 寸 的 公 差

J6 形 状 和 位 置 未 注 公 差 的 ,  

i定式工业钢斜梯 ^ ^ 本条许^

丨定式工业防护栏杆安全技术条件

I定式工业 ^■台 --------

1工业大气4 染物_ 放标准

i 件 I_____ 二 _

：■墨镇件

渐 # 圆 柱 齿 轮 精 度 第 1部分j 轮 • ^同 侧 齿 面 差 I 

f开 柱 齿 轮 精 度 第 2 部i / 径 # 综合偏 / 与径J 

1 2 1 3 8袋— 尘 性 能 测 试 表 示 方 法  

GB/T 1 2 6 2 5袋式U 器 料 及 滤 袋 技 术 条 件  

GB/T. 13306 .标牌

JC/T 355— 1 9 8 4 水 泥 机 搛 型 号 编  1 

JC/T 4 0 2 水 泥 机 械 涂 漆 防 ^ ^ 件  

JC/T 4 0 6 水泥机械包装技术条件 

JC/T 532—2 0 0 7 建材机械钢焊接件通用技术条件

、引用文件，其随后所有的 

成协议的各方研究是

择准。

:义和允许值 

丨跳动的定义和允许值

3 产品分类

3. 1 除尘器的型号按 JC/T 355的规定 ,示例如下
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C X B C XX /  XX

[ [ 丁  丁  ---------- 滤袋数量

-------------------过滤面积 (m2)

------------------------ 吹振式

----------------------------- 扁袋式

---------------------------------- 袖袋式除尘器

--------------------------------------- 除尘器

3 . 2 除尘器在使用方法上分通用型和仓顶动。

4 基本参数（见 表 1)

表 1 C X B C袋除尘器基本参数

基本参数 单位

型 号

CXBC

510/148

CXBC 

340/1牝

CXBC

227/148

CXBC

180/78

CXBC

90/78

CXBC

60/27

CXBC

41/27

CXBC

31/27

过滤面积 m2 510 340 ' 227 180 90 60 41 31

处理风 f i • m3/h
30 600〜 

15 300

20 480〜 

10 240

13 620〜 

6 810

10 800~  

5 040

5 400〜 

2 700

3 720〜 ： 

1 860

2 460〜 

1 230

1 860〜 

930

入口气体温度 •C 在200

过滤风速 m/min 忘 1 '

人口含尘浓度 g/m 3(标 ） ' 在 200

出口含尘浓度 mg/m3(标 ） 按 GB/T 4915规定

压力损失 P. 彡 1 700

5 技术要求 

5. 1 基本要求

5. 1 .彳 _ 尘器应符合本标准的要求，并应按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。凡本标准、图样 

和技术文件未规定的技术要求，按建材行业和机电行业有关通用标准执行。

5. 1 . 2 图样上切削加工面的未注公差尺寸的极限偏差按GB/T 1804— 2000'中 的 m 级 规 定 ，钢焊接件 

的未注公差尺寸的极限偏差按 JC/T 532— 2007中 的 B 级规 定 ，钢焊接件的形状和位置公差按 JC/T 

532— 2007中 的 F 级规定。 . .

5 . 1 . 3 钢焊接件焊接接头质盘按 JC/T 532中的 U级规定。

5 . 2 主要零部件技术要求

5.2. 1 壳 体 和 灰 斗 *

5.2. 1 . 1 材料应不低于 GB/T 700— 1988中 Q235A的规定。

5.2. 1 . 2 壳体和灰斗的板拼接焊缝及板与法兰对接焊缝应严密。

5 . 2 . 2 顶部装置

5. 2. 2. 1 顶盖下平面的平面度公差不大于 1.5/1 000 D (D 为顶盖下平面直径）。

5. 2. 2. 2 小齿轮应符合以下要求：

a ) 材料应不低于 GB/T 699中 45锻钢的规定，齿面硬度为 HB 217〜255:

b ) 齿轮制造精度等级按GB/T 10095.1〜GB/T 10095.2中 的 998 F G 执行。

5. 2. 2. 3 大齿轮应符合以下要求：

a ) 材料应不低于 GB/T 9440中 QT 400-15的规定：
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b ) 齿轮制造精度等级按GB/T 10095.1〜GB/T 10095.2中的 998FG执行。

5. 2. 2. 4 反吹管应符合以下要求：

a ) 材料应不低于GB/T 9440中QT 400-15的规定。铸件应无砂眼、缩孔、裂纹等影响质量的铸造 

缺陷：

b ) 与大齿轮和两个滚动轴承配合应同心，其同轴度公差按GB/T 1184— 1996的 8 级规定。

5 . 2 . 3 回转脉动吹振阀

5.2.3. 1 阀芯应符合以下要求：

a ) 材料应不低于GB/T 9439中 HT 200的规定。铸件应无砂眼、缩孔、裂纹等影响质量的铸造缺

陷。 . 4

b ) 要与皮带轮7^起作静平衡试验，其平衡力矩允差不得大于表2 的规定。

表 2 回转脉动阀直径平衡力矩允差

回转脉动阀直径 

mm
0  250 ' <P 200 O 140

平衡力矩 

N.m
0.02 0.004 0.003

5 . 2 . 4 花板

5. 2. 4. 1 花板（一 ） • \

表面应平整光滑 ,其平面度公差不大于 1/1 000 D (D 为花板直径），套袋口四周要光滑无毛刺。套袋 

口的位置度公差不得大于 2 mm。 ' 、 ,

5. 2 .4.2 花板（二 ）

a ) 材料应不低于 GB/T 9440中 QT 400-15的规定：

b ) 表面应平整光滑 ,其平面度公差不大于 1/1 000 D (D为啤板直径），套袋口四周要光滑无毛刺。 

套袋口的位置度公差不得大于 2 mm。  ̂ .

5 . 2 . 5 滤袋及滤袋骨架

5.2. 5 . 1 滤袋材料和滤袋加工应符合GB/T 12625中的有关规定。 . ,

5. 2. 5. 2 滤袋骨架表面应光滑，不应有學接突起物或毛刺 ,其长度公差为 0〜-3mm。 .

5 . 2 . 6 钢梯、顶部平台及栏杆应符合GB/T 4053.4中的有关规定。

5 . 3 装配技术要求

5.3. 1 所有零件必须经检验合格。外购、外协件必须有质量合格证明文件或厂内检验合格后，方可进行 

装配。

5 . 3 . 2 顶部装置装配后，应可用手摧动顶部装置升高 10 mm，且自由旋转 180。 。

5. 3. 3 顶部装置的传动齿轮啮合面接触斑点沿齿高不得少于40%，沿齿宽不得少于 50% 。

5. 3. 4 回转脉动吹振阀装配后，阀芯应转动灵活，阀芯与阀壳及阀盖之间的结合面应保证有0.10 mm- 

0.15 mm 间隙。 .

5 . 3 . 5 花板应在制造厂组装并整体发运，花板装配后应保证滤袋能自如地放人袋套内，滤袋骨架上表 

面不能突出花板上平面。

5. 3. 6 除尘器各传动部位应转动灵活可靠、无卡滞或干涉现象。

5 . 4 涂漆防锈

产品除锈涂漆应符合 JC/T 402的规定。除锈采用喷射或抛射时，除锈等级为 Sa2; 除锈采用手动 

和动力工具时，除 锈 等 级 为 .

6 试验方法
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6 . 1 除尘器性能试验方法按GB/T 12138的规定进行。

6. 2 对 5.2.1.2 焊缝严密的规定按 JC/.T 532规定进行。

6 . 3 对 5.3.4间隙的要求 ,用塞尺测量。

7 检验规则

7. 1 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验

7 . 2 出厂检验

7. Z. 1 产品应经制造厂质 ;1：̂ ^ 部门检%

7 . 2 . 2 出厂检验项目：本 标 列 出 ^ 要 求 的 项 目  

7. 3 型式检验

7. 3. 1 有下列情况之 f 应 f 型式检验

a ) 新产品试制讀每台 ;

b ) 老 产 品 在 结 、工艺

c ) 产 品 长 期 产 后 >  复生产

d ) 出厂检验# 果 f 次 型 式 年 論 ,大 差 异 时

e ) 国家质盘|[ 督  ............................

7 . 3 . 2 型式检验

7 . 4 判定规则 

7. 4. 1 出）检验 

判定该产品为不 _ 格 。

7 . 4 . 2 型 式 检 验 目  

台，型式检验中如|[不  

产品为不合格。

8 标志、包装、运输和疋存

也厂，并应附Y 品合格证和相关的检验报告< 

厂 : 目

验 ，检验合格判定该台 j =品为合格;检验不合格

品中抽取，每次一

项目出靖，允许加倍抽样对不合格氣目复检，复检中办有# 合 格 ，则判定该台

8 . 1 除尘器应在适当 

内容应包括：

a ) 产品型号和名称；

b ) 主要技术参数；

c ) 制造厂名和商标；

d ) 出厂编号；

e ) 出厂日期。

8 . 2 产品包装应符合 JC/T 406的规定，并适应水上及公路要求。

8 . 3 随机技术文件应包括：

a ) 产品使用说明书；

b ) 产品合格证； ：

c ) 发货明细。 ‘

8 . 4 除尘器安装使用前，供需方对零部件应妥善保管，防止锈蚀、变形、损坏和丢失

G B //  13306的规定，标牌上
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