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本标准按照GB／T i．1一z009给出的规则起草。

本标准代替JC 837—1998《分室反吹风清灰袋式除尘器》。与JC 837—1998相比较，除编辑性修

改外，主要技术变化如下：

——在规范性引用文件中增加了8个新标准并不再采用3个旧标准(见第2章，1998版第2章)：
——在技术要求中提高了制作部件的精度要求(见表2～表4；1998版表2～表4)。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由国家建筑材料工业机械标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中材装备集团有限公司。

本标准参加起草单位：合肥中亚环保科技有限公司、西安西矿环保科技有限公司、江苏科行环保科

技有限公司、洁华控股股份有限公司。

本标准主要起草人：王作杰、张晓梅、杨如顺、王琦、娄汉明、刘怀平、顾利定。

本标准于1998年i1月首次发布，本次为第一次修订。



范围

分室反吹风清灰袋式除尘器

本标准规定了分室反吹风清灰袋式除尘器(简称除尘器)的型式、型号、标记厦基本参数、技术要求

试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存等。

本标准适片】下建材工业用气【舌1分离(粉料收集)及废气处理分室反吹风清灰袋式酴尘器。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件．其最新版本(包括所有的怪改单)适用于本文件。

GB／T 191—2008包装储运图示标志

GB／T 699—1999优质碳素结构诵
GB／T 700一2000碳素结构钢

GB／T 985 l气焊、焊条电弧焊、气体保护捍和商能束焊的推荐坡口

GB／T 1220---2007不锈钢棒

GB／T 1222—2007弹簧钢

GB／T 1804--2000一般公差未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB 4050 1固定式钢梯及平台安全要求第1部分：钢直梯

GB 4053 2固定式钢梯及平台安全要求第2部分：钢斜梯

GB 4053 3固定式铜梯及平台安全要求第3部分：工业防护栏杆及铜平台
GB 4915水泥工业大气污染捧放标准

GS／T 5719袋式除尘器技术要求

GB／T 9439--2010灰铸铁件

GB／T 13306--2011标脾

JB／T 8471袋式除尘器安装技术要求与验收规范

JC／T 402--2005水泥机械蒲漆肪锈技术条件

Jc／T 405水泥机械包装技术条件

Jc／T 532水泥机械钢焊接件通用技术条件

3型式、型号、标记及基本参数

3．1型式

除尘器结构型式如下：

曲壳体为钢结构户外式，结构型式分为单列和多列
b) 滤袋为圆袋式：

c)捕集粉尘方式为山滤式．

d)捕灰方式为分室反畋风。
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单列室数

列数

单室名义过滤面积简)

反吹风代号

袋滤式代号

除尘器代号

3 3标记

分室反吹风清灰袋式除尘器按产品名称、标准号和型号的顺序标记。

示例：单室名义过滤面积为1 200 m2、双列、每列7室的分室反吹风袋式除尘器标记为

分室反吹风清灰袋式除尘器JC／T 837 CLFl200—2X7

3．4基本参数

除尘器基本参数见表l。

表l基本参数表

序号 项目 单位 参数值

1 处理风量 m3／h 50000～1 738 000

2 入口粉尘浓度 g／m3(标) ≤100

3 出口粉尘浓度 ing／m3(标) 按国家标准GB 4915或合同约定执行

4 使用温度 ℃ 高于露点30，最高260

5 压力损失 Pa ≤l 800

6 耐压强度 Pa ≤5 000

7 滤袋直径 200～300

4技术要求

4．1基本要求

4．1 1除尘器应符合本标准的要求，并应按照规定程序批准的图样和技术文件制造，凡本标准、图样

和技术文什未规定的技术要求，按国家标准、建材和机械行业有关通用标准的规定执行。

4．1．2除尘器出口排放浓度应符合GB 4915或按合同约定。

2

口口～口
蝴

，

勐
L

蜡

一
c



JC，r 83"／一201 3

4．1．3机加工件的未注尺寸公差应符合GB／T 1804--2000中的m级规定，焊接结构件未注公差的尺寸

极限偏差应符合表2中的规定。

表2尺寸偏差表 单位为毫米

基本尺寸(三) 极限偏差

L≤30 士1

30<￡≤315 ±2

315<工≤l 000 ±3

l 000<L≤2 000 ±4

2 000<L≤4 OJ30 士6

4 000<L≤8 000 ±8

8 000<L≤12 000 ±10

12 Ooo<L≤16 000 士12

16 000<L≤20 000 ±14

4．1．4焊接结构件的直线度、平面度和平行度未注公差应符合表3中的规定。

表3直线度、平面度和平行度公差表 单位为毫米

公差等级

基本尺寸(工)

C

工≤l 000 1．5 2 3

1 000<L≤2 000 2 4 5

2 000<L≤4 000 3 5 7

40q0<L≤80∞0 4 6 10

8 000<L≤10 000 6 8 12

￡>10 000 8 10 15

洼：m级适用于机械加工零部件；c级适用于重要承重零部件(立柱、粱、顶板、侧板、钢支架、平台、内部支撑等)；

v级适用于一般承重零部件(灰斗、烟道、气流均布板等及其他未特指的霉部件)。

4 1．5焊接坡口和焊缝质量应符合GB／T 985．1和JC／T 532的有关规定。

4．1．6除尘器的技术性能应符合表1的规定。

4．1．7除尘器的滤袋应符合GB／T 6719的规定。

4．2主要零部件要求

3
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4．2．1壳体、灰斗、底梁

4．2．1．1 壳体、灰斗及底梁的材料不应低于GB／T 700---2006中有关Q235-A的规定。

4．2．1．2未注明线性尺寸的极限偏差按表4执行。

表4线性尺寸偏差表 单位为毫米

l 基本尺寸(D ≥2 000～4 000 >4 000～8 000 >8 000～12 000 >12 000～16 000 >15 000

极限偏差 ±4 ±5 ±6 ±7 ±8

4．2．1．3未注明直线度、平面度公差按表5执行。

4．2．1．4有气密焊要求的焊缝不应漏气。

表5直线度、平面度公差表 单位为毫米

I基本尺寸cD ≤120 >120～315 >315～1000 >1000～2000 ：>2000～4000 >4000～8000 >8000～12 000
I

l极限偏差 1 1．5 3 4．5 6 8 lO

l

4．2．2孔板和袋座

4．2．2．1 孔板材料不应低于GB／T 700一Z006中有关Q235-A的规定，袋座材料不应低于GB／T 699--1999

中有关规定。

4，2．2，2孔板表面应甲整、光洁，不应有扭曲、凸凹不平等缺陷，平面度偏差不大丁孔板长度的2／1000，

且最大不大于12[tim。孔中心的位置度公差为03 mill，孔的周边应光滑无毛裁。

4．2．2．3袋座周边应光滑。焊缝不应漏气，圆度公差为3 iniil。

4．2．2．4孔板与袋座焊接后不应漏气，袋座与孔扳的垂直度公差为m3 mm。

4．2．0人≠L门

4．2．3．1 材料不应低于GB／T 700--2006中有关Q235一A的规定。

4．2．3．2 门和密封条的接触面的平面度公差为2 lIl】n。

4．2．3．3密封条应能满足使用温度要求，密封条的固定粘接应平整、牢固。

4．2．4阀

4．2．4．1提升阎、反吹阀、清扫阀及加压阀材料不应低于GB／T 700--2006中有关Q235一A的规定。

4．2．4．2 阀板的平面度公差为2 m，阀杆与阀板的垂直度公差为2 IIIlⅡ，阀杼的直线度公差为l m。

4 2．5滤袋及悬挂装置

4．2．5．T 滤袋的材料和加工质量应符合GB／?6719中的有关规定。

4．2．5．2滤袋长度和直径尺寸的极限偏差应符合GB／T 6719的规定，

4．2．5．3袋帽、卡箍、悬挂装置均应光滑无毛刺，袋帽、袋座与滤袋装配均应紧密。

4．2．5．4调整块应符合GB／T 9439--2010的规定；底部袋夹中的紧固条和弹簧卡的材料应符合GB／T

1220--2007的规定：张紧装置上牵{I扦和弹簧的材料应符合GB／T 1222—2007的规定。

4．2．5．5滤袋的安装中应按以下要求进行：

a) 所有滤袋应从包装箱中取一条安装一条：

b) 不允许滤袋表面碰触到带有棱角或尖角的物件。

4



4．2．6钢制平台、扶梯及栏杆

钢制平台、扶梯、栏杆应符合GB 4053．1、GB 4053．2和GB 4053．3的规定。

4．3涂漆防锈要求

产品涂漆防锈应符合JC／T 402--2006的规定。

4．4安装要求

JC，r 837—2013

4．4．1 加工的零部件均应检验合格，外购件应具有合格证，方能安装。

4．4．2壳体、孔板、阀座、灰斗间焊缝应严密不漏气。

4．4．3滤袋与袋座、袋帽、卡箍间的安装应牢固、可靠、不漏气、不脱袋，并使滤袋缝线与内部走道

成45。角。

4．4．4滤袋的安装应平直，无扭曲。每条滤袋顶部的拉紧力为每米(滤袋长)15 N～35 N。

4．4．5阀系统各阀的阀板对阀座的同轴度偏差为06]llln，在气缸的工作压力下，阀板与阀座关闭时的
间隙应不大于0．8 film。

4．4．6压缩空气管路系统不应漏气，管道内无杂物。

4．4．7反吹风系统管路应畅通。

4．4．8未注明安装要求应符合JB／T 8471的有关规定。

4．5试运转要求

4．5．1空载试运转

4．5．1．1 排灰系统连续正常运转时间应不少于4 h，轴承温升不应超过35 K。

4．5．1．2压缩空气管路系统和阀系统连续正常运转时间不少于4h，且不漏气，各阀动作准确。

4．5．1．3清灰程序控制系统应动作准确、可靠。

4．5．2负荷试运转

4．5．2．1 产品连续正常运转时间应不少于8 h，轴承温升应不超过40 K，清灰系统不应漏气。

4．5．2．2压力损失应不大于l 800 Pa。

5检验方法

5．1 对4．1．5除尘器的技术性能测试方法按GB／T 6719的规定进行。

5．2对4．2．1．4、4．2．2．3、4．2．2．4、4．4．2的焊接要求，用煤油渗漏法检测。

5．3对4．2．5 2除尘器滤袋的长度和直径测量按GB／T 6719的规定进行。

6检验规则

6．1检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

6．2出厂检验

6．2．1 每台除尘器应经制造厂质量检验部门检验合格后，方可出厂，并附有产品合格证。
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6·2-2除尘器出厂前完成的检验项目为4．1～4．3，4．4．7．1～7．2。

6．3型式检验

1

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

2

在下列情况进行型式检验

新产品试制定型时：

除尘器投入运行后，在结构、材料、工艺上有较大改进，可能影响产品性能时
国家质量监督部门提出检验要求时：

正常生产，同品种生产满10台时：

产品长期停产后，恢复生产时：

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时：

国家环境保护认定的产品。

型式检验应按标准中规定的全部项目进行并达到规定的指标。

6．4判定规则

6．4．1 产品各项检验合格，判定该产品为合格。

6-4·2对滤袋和滤袋配套件的i00件为一批按6％进行抽检，当有不合格时应加倍抽检，仍有不合格
时判定该批为不合格。

7标志、包装、运输和贮存

7 1 包装储运图示标志应符合GB／T 19l—2008的规定。

7-2应在适当明显的位置上固定产品标牌，标牌应符合GB／T 13306--2011的有关规定，并标明下列内容：
a)产品名称、型号及标准代号：

b)主要技术参数：

c) 出厂编号：

d) 出厂日期：

e)制造厂名称。

7．3产品包装及随机文件应符合jc／T 406的规定，并符合陆路、水路运输的要求。

7．4除尘器安装使用前，供需双方对零部件应妥善保管、贮存、防止锈蚀、变形、损坏和丢失。
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