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1范围

建筑结构用铸钢管

JG／T 300—20 11

1．1本标准规定了建筑结构用离。6T艺制造铸钢管的牌号表示方法、技术要求、制造工艺与交货状态、

试验方法、检验规则及标志、包装和质量证明书等。

1．2本标准适用于用离心铸造工艺生产的铸钢管(以下简称铸钢管)，产品主要用于建筑钢结构，塔桅

结构与桥梁结构等。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 222钢的成品化学成分允许偏差

GB／T 223钢铁及合金化学分析方法

GB／T 228金属材料拉伸试验室温试验方法

GB／T 229金属材料夏比摆锤冲击试验方法

GB／T 2102钢管的验收、包装、标志及质量证明书

GB／T 2975钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备

GB／T 4336碳素钢和中低合金钢火花源原子发射光谱分析方法(常规法)

GB／T 6060．1—1997表面粗糙度比较样块铸造表面

GB／T 7233．1铸钢件超声检测第1部分：一般用途铸钢件

GB／T 9444 铸钢件磁粉检测

GB／T 17395无缝钢管尺寸、外形、重量及允许偏差

3术语和定义

3．1

3．2

下列术语和定义适用于本文件。

弯曲度cnrvmg

钢管沿着长度方向轴向弯曲的最大矢高。

离心铸造mtrifⅡ弘l c∞tiIlg

将液体金属浇人旋转的铸型中，使液体金属在离心力作用下充满铸型并凝固成形的一种铸造方法。

4标记及示例

4．1标记

铸钢管的牌号由代表离心铸造的拼音字母(Lx)和屈服强度值组成，如LX345。如：铸钢管标记由
1
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铸钢管牌号、外径、壁厚及标准号组成。

4．2标记示例

牌号为LX345，截面规格：直径(外径)为700 mm，壁厚为70 mm的铸钢管，其标记为

LX345一D700×70一JG／T 300 2011

5技术要求

5．1化学成分

铸钢管材料应在电弧炉中用氧化法或相当方法进行冶炼，其化学成分应符合表1的规定。

表1化学成分(质量分数)

牌号 C Si Mn S P cr Mo Ni V Nb Tl

0．50～
LX 235 ≤O．22 ≤0．50 ≤0．025 ≤O．030

1 20

0．50～ 0．02～ 0．015～ 0．01～
LX 345 ≤0 20 ≤O．80 ≤0．025 ≤O．030 ≤0．50 ≤0．20 ≤0．50

1．50 0．15 0．06 0．10

0．50～ 0．02～ 0．015～ 0．0I～
LX 390 ≤0．20 ≤0．80 ≤0．025 ≤0．030 ≤0．50 ≤O．50 ≤0．50

1．50 0．15 0．06 0．10

0．80～ 0．02～ 0．015～ 0 01～
LX 420 ≤0．20 ≤1．00 ≤0．025 ≤O．030 ≤0．50 ≤0．50 ≤2．50

i．50 0．15 0．06 0．10

注：LX 345、LX 390、LX 420化学成分中，至少应含有V、Nb、Ti中的一种；如同时含有其中两种以上元素，至少

应有一种元素的含量不低于规定的最小值。

注2：经供需双方协商，也可采用其他牌号的钢材制造铸钢管。

注3：经供需双方协商，可加人适量稀土元素，改善铸钢管的性能，

5．2碳当量

各牌号的碳当量(Ceq)应符合表2的规定，计算时采用熔炼分析值，并按式(1)计算。

Ceq(％)一C+Mn／6+(Cr+Mo+V)／5+(Ni+Cu)／i5⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)

式中：

Ceq——碳当量(％)；

C——碳含量(％)；

Mn——锰含量(％)；

Cr——铬含量(％)；

Mo——钼含量(％)；
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V一钒含量(％)；
Ni一一镍含量(Voo)；
cu——铜含量(％)。

表2碳当量

JG／T 300一20 11

碳当量Ceq／％
牌 号 交货状态

f≤50mm t>50 rp_m

LX 235 正火+回火 ≤O．39 ≤O．40

LX 345 正火十回火 ≤0．41 ≤0．43

LX 390 正火+回火 ≤0．42 ≤0．44

LX 429 正火十回火 ≤O．45 ≤O．45

注：t为管壁厚度。

5．3力学性能

铸钢管力学性能应符合表3的规定。

表3力学性能

屈服强度 抗拉强度 伸长率A／ 0℃冲击吸收功／
牌号 壁厚／111133_

R。／(N／mm2) R。／(N／ram2) ％

≤50 ≥235

LX 235 >50～≤100 ≥225 400～480 ≥22 ≥34

>100 ≥21 5

≤50 ≥325

LX 345 >50～≤100 ≥295 470～550 ≥21 ≥34

>100 ≥275

≤50 ≥370

LX 390 >504≤100 ≥355 490～570 ≥20 ≥34

>100 ≥330

≤50 ≥400

LX 420 >50～≤100 ≥380 520～600 ≥19 ≥34

>100 ≥360

注1：所列性能指标系经正火和回火处理的铸钢管。如有特殊要求时，铸钢管可进行调质处理。

注2：冲击吸收功规定的最小值适用于三个数值的平均数，允许单个数值低于规定的最小值，但不能低于该值

的70％。

注3：一20℃或--40℃冲击吸收功可由供需双方协商确定。

5．4表面质量内在质量

5．4．1 铸钢管表面经喷丸(砂)处理后，表面粗糙度(Ra)应符合GB／T 6060．1—1997标准的规

3
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定，Ra≤50“m。

5．4．2铸钢管可能存在的裂纹、冷隔等缺陷允许焊补，缺陷的焊补次数不超过2次。加工表面上允许

存在加工余量范围内的表面缺陷。

5．4．3铸钢管的两端、其他构件与之焊接的焊缝两侧150 mm～200 mm范围内须进行超声波探伤，并

符合GB／T 7233．1中二级合格质量等级标准。

5．4．4若须表面涂装，可由供需双方在订货协议中商定其技术条件。

5．5外形尺寸、截面特性

铸钢管规格尺寸与截面特性应符合表4的规定。

表4铸钢管规格与截面特性表

规格尺寸 截面面积／ 理论重量／ 惯性矩／ 截面模量／ 回转半径／

外径／ram 壁厚／mm (kg／m) Cm‘

D A M I W

20 114．98 90 26 4 870．79 479．88 6．51

22 125．10 98．20 5198．61 512 18 6．45

25 139．80 10e 74 5 646．03 556 26 6．36

273 28 1 53．94 120．84 6 043．79 59j．4j 6，27

3： 1 53 05 127 99 6 283．28 610．C4 6．2I

3： 171．91 1 34．95 6 503．49 640 74 6．15

3S 188．87 l 48．26 6 890．30 678．8j 6．04

20 141．37 110．98 9 016．8S 736．07 7．99

22 154 13 120 99 9 673．94 789．71 7．92

25 172．79 135．64 10 588．63 864．38 7．83

245 28 190，88 149．84 ll 422．68 932．46 7．74

30 202．63 159．07 11 936．32 974．39 7．68

32 214．13 1 68．09 12 417．71 1 013．69 7．62

36 236．37 185．55 13 289．20 1 084 83 7．50

40 257．61 202．22 14 047．82 1146．76 7．38

20 175．30 137．61 17 144．63 1146．80 9．89

22 191．45 150．29 18 477．89 1 235．98 9．82

25 215．20
+- 168．93 20 363．47 1 362．10 9．73

28 238．38 187．13 22t17．55 1 479．43 9．63

299 30 253．53 199．02 23 216．99 1 552．98 9．57

32 268．42 2lO．71 24 262．59 1 622．92 9．51

36 297．45 233．49 26199．39 1 752．47 9．39

40 325．47 255．49 27 941．90 1 869．02 9．Z7

45 359．08 281．88 29 867．24 1 997．81 9．12

20 207．97 163．26 28 586．18 1 628．84 11．72

22 227．39 178．50 30 903．49 1 760．88 11．66

25 256．04 200．99 34 213．61 1 949．49 11．56

351 28 284．13 223．04 37 331．59 2127．16 11．46

30 302．54 237．49 39 307．25 2 239．73 11．40

32 320．69 251．74 41 203．10 2 347．76 11．33

36 356．26 279．66 44 764．05 2 550．66 11．21
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表4(续)
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规格尺寸 截面面积／ 理论重量／ 惯性矩／ 截面模量／ 回转半径／

外径／mm 壁厚／mm (kg／m) em‘

D A M J W

40 390．81 306．79 48 031．50 2 736．84 11_09

351 45 432．60 339．59 51 728．32 2 947．48 10．94

50 472．81 371．16 55 023．77 3135．26 10．79

20 240．02 188．41 43 900．40 2184 10 13 52

22 262．64 206．17 47 564．86 2 366．41 1 3．46

25 296．09 232．43 52 835．91 2 628．65 1 3．36

28 328．99 258．26 57 844．19 2 877．82 1 3．26

30 350．60 275．22 61 041．46 3 935．89 1 3．19

32 371．96 291．99 64128．50 3190．47 13 13
402

36 413．94 324．94 69 982．07 3 481．70 13．00

40 454．90 357．10 75 425．06 3 752．49 12．88

45 504．79 396．19 8I 581．33 4 063．75 12．72

50 552．92 434．04 87 364．10 4 346．47 12．57

5j 599．57 470．66 92 509．53 4 602．46 11．42

60 644．65 506．05 97152．62 4 833．45 12．28

22 295．81 232．21 67 914．02 3 0i8．40 15．15

25 333．79 262．03 75 625．19 3 361 12 1j．05

2S 371．21 291．40 82 997．05 3 688．76 14．95

30 395．84 310．73 87 728．12 3 899．03 14 89

32 420．22 329．87 92 315．83 4102．93 14．82

36 468．22 367．55 101 072．87 4 492．13 14．69

450 40 515．22 404．45 109 291．20 4 857．39 14．56

45 572．55 449．46 118 840．90 5 281．82 14．41

50 628．32 493．23 127 627．09 5 672．32 14 25

55 682．51 535．77 135 691．60 6 030 74 14．10

60 735．13 577．08 143 075．08 6 358．89 13．95

65 786．18 617．15 149 816．98 6 658．53 13．80

70 835．66 656．OO 155 955．60 6 931．36 13．66

25 373．06 292．86 105 507．11 4 220．28 1 6．82

28 415．19 325．93 116 029．71 4 641．19 16．72

30 442．96 347，73 122 811．82 4 912．47 16．65

32 470．48 369．33 129 411．47 5176．46 16．58

36 524．77 411．95 142 076．55 5 683．06 16．45

500 40 578．05 453．77 154 051．01 6162．04 16．32

45 643．24 504．94 168 086．80 6 723．47 16．17

50 706．86 554．88 181 132．30 7 245．29 1 6．01

55 768．90 603．59 193 235．22 7 729．41 15．85

60 829．38 651_06 204 442．11 8177．68 15．70

65 888．28 697．30 214 798．31 8 591．93 15．55

5
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表4(续)

规格尺寸 截面面积／ 理论重量／ 惯性矩／ 截面模量／ 回转半径／

外径／tara 壁厚／ram (kg／m)

D A M j W

30 490．09 384．72 166 201．11 6 043．68 18．42

32 520．75 408．79 175 328．70 6 375．59 18．35

34 551．16 432．66 184 233．68 6 699．41 18．28

36 581．32 456．34 192 919．70 7 015．26 18．22

38 611．23 479．81 201 390．38 7 323．29 18．15

40 640．88 503．09 209 649．30 7 623．61 18．09
550

45 713．93 560．43 229 393．45 8 341．58 17．93

50 785．40 616．54 247 891．09 9 014．22 17．77

55 855．30 671．41 265 195．80 9 643．48 17．61

60 923．63 725．05 281 360．02 10 231．27 17．45

65 990．39 777．45 296 434．98 10 779．45 17．30

70 1 055．57 828．63 310 470．77 11 289．85 17．15

30 537．21 421．71 218 779．54 7 292．65 20．18

32 571．02 448．25 231 009．99 7 700．33 20．11

36 637．87 500．73 254 662 59 8 488．75 19．98

40 703．72 5j2．42 277 264．17 9 242．14 19．85

45 784．61 6lj．92 304 086．23 10136．21 19．69

600 50 863．94 678．19 329 376．08 10 979．20 19．53

55 941．69 739 23 353193．21 11 773．11 19．37

60 1 017．88 799．03 375 595．93 12 519．86 19．21

65 1 092．49 857．60 396 641．40 13 221．38 19．05

70 1165．53 914．94 416 385．55 13 879．52 18．90

75 1 237．00 971．05 434 883．19 14 496．11 18．75

32 621．28 487．71 297 397．82 9150．70 21．88

36 694．42 545．12 328 365．52 10 103．55 21．75

40 766．55 601．74 358 073．72 1l 017．65 21．61

45 855．30 67I．41 393 490．48 12107．40 21．45

650 50 942．48 739．84 427 059．89 13140．30 21．29

55 1 028．09 ～807．05 458 847．33 14118．38 21．13

60 1112，12 873．02 488 917．01 15 043．60 20．97

65 1194．59 937．75 517 331．96 15 917．91 20．81

70 1 275．49 1 001．26 544 154．02 16 743．20 2o．65

36 750．97 589．51 415 088．77 11 859．68 23．51

40 829．38 651．06 453 256．04 12 950．17 23．38

45 925．98 726．90 498 931．57 14 255．19 23．21

50 1 021．02 801．50 542 415．15 15 497．58 23．05

55 1114．48 874．87 583 778．06 16 679．37 22．89
700

60 1 206．37 947．00 623 090．39 17 802．58 22．73

65 1 296．69 1 017．90 660 421．07 18 869．17 22．57

70 1 385．44 1 087．57 695 837．84 19 881．08 22．41

75 1 472．62 1156．01 729 407．25 20 840．21 22．26

80 1 558．23 1 223．21 76l 194．69 21 748．42 22．10

6
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规格尺寸 截面面积／ 理论重量／ 惯性矩／ 截面模量／ 回转半径／

外径／mm 壁厚／mm (kg／m) cm‘

D A M I W

36 807．51 633．90 515 892．62 13 757．14 25．28

40 892．21 700．39 563 989．23 15 039．71 25．14

45 996．67 782．39 621 734．85 16 579．60 24．98

50 1 099．56 863．15 676 914．47 18 051．05 24．81

55 1 200．87 942．69 729 605．27 19 456．14 24．65

750 60 1 300 62 1 020．99 779 883．22 20 796 89 24．49

65 1 398．79 l 098．05 827 823．15 22 075 28 24．33

70 1 495．40 1173．89 873 498 68 23 293．30 24．17

75 1 590．43 1 248．49 916 982．26 24 452 86 2 4_01

80 1 683．89 1 321．86 958 345．17 25 555 87 23．86

85 1 775．78 1 393．99 997 657．51 26 604．20 23．70

40 955．04 749 71 69I 451．39 17 286．28 26．91

50 1178．10 924．81 832 030．48 20 800．76 26．58

50 l 394．87 1 094．97 961 062．65 24 026．57 2 S 2j
800

70 1 605．35 l 260．20 1 079 198．21 26 979 96 25 93

80 l 809．56 1 420 50 1 187 068．63 29 676 72 2j 61

90 2 007 48 1 575．87 1 285 286．52 32132．16 2j S0

4j 1 208．73 948．85 1 107 571．43 24 612．70 30．27

50 1 335．18 1 048．11 1 210 003．02 26 888．96 30．10

60 1 583．36 1 242．94 1 403 649．85 31192 22 29．77

900 70 l 825．26 1 432．83 1 582 960．02 35176．89 29．45

80 2 060．88 l 617．79 1 748 659．26 38 859．09 29．13

90 2 290．22 1 797 82 1 901 454．42 42 254．54 28．81

100 2 513．27 1 972．92 2 042 033．50 45 378．52 28．50

50 1 492．26 1171．42 1 688113．75 33 762．28 33．63

60 1 771．86 1 390．91 1 964 989．15 39 299．78 33．30

70 2 045．18 1 605．46 2 223 616．62 44 472．33 32．97
1 000

80 2 312．21 1 815．09 2 464 816．12 49 296．32 32．65

90 2 572．96 2 019．78 2 689 388．75 53 787．78 32．33

100 2 827．43 Z 219．53 2 898116．78 57 962．34 32．02

60 1 960．35 1 538．88 2 659 217．71 4,8 349．41 36．83

70 2 265．09 1 778．09 3 017 661．34 54 866．57 36．50

80 2 563．54 2 012．38 3 354 388．74 60 988．89 36．17
1 100

90 2 855．71 2 241．73 3 670 295．25 66 732．64 35．85

100 3141．59 2 466．15 3 966 257．38 72 113．77 35．53

110 3 421．19 2 685．64 4 243132．77 77147．87 35．22

60 2148．85 l 686．85 3 500 472．68 58 341．21 40．36

70 2 485．00 1 950．72 3 981 587．55 66 359，79 40．03

80 2 814．86 2 209．67 4 436 226．67 73 937．11 39．70
1 200

90 3138．45 2 463．68 4 865 379．65 81 089．66 39．37

100 3 455．75 2 712．76 5 270 017．23 87 833．62 39．05

120 4 071．50 3196．13 6 009 534．94 100158．92 38．42
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5．6允许偏差

5．6．1外径和壁厚

铸钢管的外径和壁厚允许偏差应符合表5的规定。

表5外径和壁厚允许偏差

外径允许偏差 壁厚允许偏差

钢管外径D／mm 允许偏差 钢管壁厚t／mm 允许偏差

+7％
<600 土0．70％ ≤50

一2％

+6％
>600～≤1 000 土0．60％ >50～≤100

一3％

+5％
>1 000 ±0．50％ >100

一4％

5．6．2圆度

在管端100 mm范围内，铸钢管最大外径不应比公称外径大1％，最小外径不应比公称外径小l％。

5．6．3长度

铸钢管以通用长度或定尺长度交货。通用长度为4 ooo mm、6 000 mm(／]I≥800 mm时)；定尺长度

可在通用长度范围内选定。倍尺交付的铸钢管采用一级全熔透坡口对接焊缝接长。交货长度应为正

公差。

5．6．4全长弯曲度

铸钢管全长弯曲度不应大于总长的1／1 000。

5．6．5管端

5．6．5．1铸钢管的两端面应与铸钢管轴线垂直，并清除毛刺。端面斜度的极限偏差(切斜)为2 mm。

5．6．5．2根据需方要求，经双方协议，管端可进行铣平、坡口、钻孔、切槽等机械加工或预留加工余量后

交货。

6试验方法

6．1化学成分

化学分析用试样的取样方法按GB／T 222的规定执行。

6．2碳当量

化学分析及碳当量的检验按GB／T 223、GB／T 4336的规定执行。

6．3力学性能试验

力学性能试样的形状尺寸和切取位置应符合GB／T 2975的要求。试验方法应符合GB／T 228、
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GB／T 229的要求。

6．4表面质量、内在质量检查

铸钢管的表面质量用低倍放大镜(5倍)逐件检查，用户有要求时，表面质量可按GB／T 9444进行

磁粉探伤检查。内在质量检查用超声波探伤，按GB／T 7233．1的规定执行。

6．5尺寸、外形及允许偏差检查

尺寸、外形及允许偏差检查用精度为l mm卡尺、卷尺、直尺等量具进行测量检查。

7热处理方式

铸钢管的热处理采用正火+回火或调质处理方式，其热处理时的指导温度应符合表6的规定。

表6热处理指导温度

正火+回火 调 质

奥氏体化温度／℃ 回火温度／℃ 淬火温度／℃ 回火温度／℃

880--960 610～680 880～960 610～680

8检验规则

8．1检验

铸钢管的检查验收由制造厂进行，并出具质量检验报告。

8．2组批

铸钢管按批进行检查和验收。同一钢牌号，相同规格，同一热处理条件的铸钢管为一批。D≤600

时，每50根为一批；600<D<1 000时，每30根为一批；D≥1 000时，20根为一批。但组批总重量不大

于60t。

8．3取样

8．3．1铸钢管的尺寸、外形、表面质量、内在质量、涂装质量应逐件进行检查。

8．3．2铸钢管热处理后，每批取一组试样，检查其抗拉强度、屈服强度、伸长率和冲击吸收功。

8．3．3铸钢管的化学成分按炉取样分析。

8．3．4铸钢管的重量应抽查，每种规格至少抽查1件。

8．4判定规则

若力学性能试验结果低于所规定的最小数值，应在同炉、同热处理工艺的试块上另取试样进行复

验。复验合格后，该批铸钢管可以交货。若复验仍不合格时，则该批不得交货，生产厂家可对其重新进

行热处理，但再热处理次数不超过2次。

8．5铸钢管重量

铸钢管交货重量按GB／T 17395的规定计算。铸钢管的理论重量计算公式见式(2)：
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W=o．024 66(D—f)Xt ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)

式中：

w——铸钢管理论重量，单位为千克每米(kg／m)；

D——铸钢管的名义(公称)外径，单位为毫米(ram)；

￡——铸钢管的名义(公称)壁厚，单位为毫米(ram)。

经供需双方协商，并在合同中注明，交货铸钢管的实际重量与理论重量的允许偏差为士5％。

9交货状态

铸钢管以正火+回火热处理状态交货。根据需方要求，经供需双方商定，也可以调质热处理状态

交货。

10订货内容

按本标准订货的合同或订单应包括下列内容：

a)标准编号；

b)产品规格；

c)钢种牌号及对应屈服强度等级；

d)产品性能及技术要求；

e)交货状态；

f)交货重量(实际重量或理论重量)及交货长度

g)补充协议要求。

1 1 包装、标志和质量证明书

10

铸钢管的包装、标志及质量证明书应符合GB／T 2102规定。
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