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GB/T 13477. 4-2002

前 言

    GB/T 13477((建筑密封材料试验方法》分为20个部分:

      第1部分:试验基材的规定;
    — 第2部分:密度的测定;
    — 第3部分:使用标准器具测定密封材料挤出性的方法;

      一第4部分:原包装单组分密封材料挤出性的测定;

    一一 第5部分:表干时间的测定;

    -一一第6部分:流动性的测定;

    一 一第7部分:低温柔性的测定;

    — 第8部分:拉伸粘结性的测定;
    一一第9部分:浸水后拉伸粘结性的测定;

    — 第10部分:定伸粘结性的测定;
    一一第11部分:浸水后定伸粘结性的测定;
    — 第12部分:同一温度下拉伸一压缩循环后粘结性的测定;

    一一第13部分:冷拉一热压后粘结性的测定;
      一 第14部分:浸水及拉伸一压缩循环后粘结性的测定;

    — 第15部分:经过热、透过玻璃的人工光源和水曝露后粘结性的测定。

    — 第16部分:压缩特性的测定;
    一 第17部分:弹性恢复率的测定;

    一一第18部分:剥离粘结性的测定;
    — 第19部分:质量与体积变化的侧定;

    一 第20部分:污染性的测定。
    本部分为GB/T 13477的第4部分。本部分修改采用ISO 8394;1988《建筑结构 接缝产品 单组

分密封材料挤出性的测定)}(英文版)。
    本部分根据ISO 8394:1988重新起草.考虑到我国国情，在采用ISO 8394,1988时，本部分做了一

些修改。在附录A中给出了这些技术性差异及其原因的一览表以供参考。

    为便于使用，本部分还对ISO 8394:1988做了下列编辑性修改:

    a) 对标准的名称做了修改;
    b) “本国际标准”一词改为“GB/T 13477的本部分”或“本部分”;

    。)将ISO 8394:1988第8章中处理包装数量的规定移至本部分第6章;

    d) 删除T ISO 8394:1988的前言。
    除编辑性修改处外，本部分章条编号与ISO 8394:1988章条编号均相同且内容相对应。

    本部分的附录A为资料性附录。
    本部分与GB/T 13477-1992相比是新增加的内容.

    本部分为首次制定。

    本部分由国家建筑材料工业局(原)提出。
    本部分由全国轻质与装饰装修建筑材料标准化技术委员会归口。

    本部分负责起草单位:河南建筑材料研究设计院、广州白云粘胶厂。

    本部分参加起草单位:江门市精细化工厂、苏州非金属矿工业设计研究院。

    本部分主要起草人:邓超、李谷云、丁苏华、王跃林、黄细杰、吴利民、沈春林。
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            建筑密封材料试验方法

第4部分:原包装单组分密封材料挤出性的测定

1 范围

GB/T 13477的本部分规定了用于建筑接缝直接施工的原包装的单组分密封材料挤出性的测定

方法。

本部分适用于测定枪筒或膜包装的单组分溶剂型密封材料的挤出性，其他类型密封材料也可参照

采用。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过GB/T 13477的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件 其最新版本适用于本

部分。

GB/T 14682 建筑密封材料术语

3 术语和定义

(;B/T 14682 确立的术语和定义适用于GB/T 13477的本部分

4 原理

在规定条件下采用压缩空气将密封材料从生产厂所使用的包装中挤出至水中，以规定时间内挤出

的体积报告挤出性。

5 试验器具

5. 1 气动挤枪:密封材料生产厂建议的用于施工现场的挤枪。

5.2 稳压气源:带有调节阀和压力表，压力可保持在(250士10) kPa，与气动挤枪适当连接。

5.3 玻璃量筒:容积1 000ml。

5.4 恒温箱:温度可调节至((23士2)℃和((5士2)0C,

5.5 秒表:精度。.1 s,

5.6 挤出喷嘴:直径((5士0.3)mm，用于不带喷嘴的包装。

6 包装的处理

试验前，将待测包装在(23士2)℃和((5士2)℃恒温箱中处理至少24 h,侮个处理温度各处理三个

包装。
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7 包装的准备

带固定喷嘴的硬筒包装

喷嘴((5.6)的门径应被切割成((5士0. 3)mm，并将喷嘴内与筒之间的内膜完全刺破。

  不带固定喷嘴的硬筒包装

包装筒所配螺旋喷嘴的一端的口径应切割成不少于6 mm，然后安装到包装筒上。

  薄膜包装

把薄膜包装安装喷嘴的一端切开，以使试样自由流动到喷嘴。将包装、喷嘴和挤枪适当地装配在

1

2

3

起

又

又

认

一

8 试验步骤

    试验在(18̂ 23)℃下进行。

    将包装从恒温箱中取出，立即按第7章进行准备，并插人气动挤枪(5. 1)，升压至(25。士10)kPa，先

挤出((2-3)cm长的试样，以充满喷嘴、排出空气，然后关闭气阀。

    将600 ml蒸馏水或去离子水倒人玻璃量筒，并将装有包装的挤枪垂直放在量筒的上方，喷嘴尖浸

人水中约12 mm,
    在确认空气压力为(250土10)kPa后，先在几秒钟内挤出少量试样，以确保试样在水中自由流动。

然后第一次读取玻璃量筒中的水位。挤出试样至量筒中，使水位至少变化200 mL，记下所用的时间

(S)。第二次读取玻璃量筒的水位。两次读数之差即为密封材料的挤出体积(mL).

    根据密封材料的挤出体积和所用的挤出时间计算每个包装的挤出率(ml丫min)。计算每个处理温

度下三个包装的平均挤出率。

9 试验报告

试验报告应写明下述内容:

a) 采用的GB/T 13477的本部分;

b) 样品的名称、类型，

。) 样品包装的批号和包装类型;

d) 试样在每一处理温度的最大、最小和平均挤出率;

e) 与本部分规定试验条件的不同点。
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                附 录 A

              (资料性附录)

本部分与ISO 8394:1988技术整异及其原因

表A.1给出了本部分与ISO 8394:1988的技术差异及其原因的一览表。

                  表A. 1 本部分与ISO 8394:1988技术差异及其原因

本部分的章条编号 技 术 性 差 异 原 因

1

增加了“原包装”、.枪筒或膜包装”

侧除了“不能用于密封材料的分级”

增加了“其他类型密封材料也可参照采用”

    以便于与GB/T 13477.3区别

    在ISO 1160。分级标准中挤出性不

属于分级指标

    以方便使用

2 引用了我国标准，而非国际标准 以适合我国国情

5.4

    以“恒温箱”代替“可控沮的容器”。川除了“可容纳

被侧包装”

    以“(23士2)C和(6士2)C”代替"5士1C和 23

士1C"

以与GB/T 1347?的其他部分一致

以适合我国国情

5.5
以“精度。.1:”代替“刻度为秒”     以与 GB/T 13477.3中6.4的表述

一致

8
    在第2段中以“先挤出((2-3)- 长的试样”代替

“挤出足够的密封材料”
以便于操作
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