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目刂   膏

CB/t991巛增强制品试验方法》分为 3个部分 :

——第 l郜分 .含水率的溺定 ;

——第 2郜分 :玻璃纤维可燃物含且的浏定 ;

——第 a部分 .单位而积质量的浏定 ;

本部分为 0B/T∞ 14的第 3部分。

本鄱分按照 CB/Tl!—⒛∞ 给出的规则起草 .

本鄂分代替 CB/T∞ u3-2oo1《 增强制品试验方法  第 3郜 分 :单 位面积质蚩测定》氵与

CB/Tm】 43-2001的圭要差异如下 :

— 删̄除了 CB/T】 Bθ ?4,增 加了 CB/T⒛ 1B— m呐〈见第 2章 ,~90° 】年版的第 2章、
——增加了单位面积质量的定义(见 a ll;

——增加了资料性附录 A(见附录 A〉

本部分使用翻译法等同采用 1s0aa竹 .⒛∞《增强制品 毯和织物 单位面积质量的测定》.

本部分儆 r下冽综辑性修改 .

一 为与现有标准系列一致 ,将标准名称改为《增强制品试验方法 第 3部分 :单位面积质童的测

定肟
— —】s0“ 44在文本中淡有出现 ,】s0W幻 1:”阢 和 】s0"⒛⒓.19m是 在资料性跗录 A中

"丨现的 ,所以蒯除了 】s033″ ÷20∞ 第 2章中的这三个引用标准。后两个 1~q° 标准用如下两个

我国义件代替 :

● CB/T"匆 !-20m《 测毋方法与结果的准确度〈正确度与糈密度〉 第 l部分 :总则与定

义×idt1so W药 1;19咖 〉

● CB/T“” 2—⒛04《 澍云方法与结果的准确度 (正确度与精密庋〉 第 2郜分 :确定标准

测盘方法重复性与再现性的基本方法×|d1【s0田扔 2;19"〉 .

——修改 F】s0"″ ;⒛00资料挂附录 A中表 A1的郜分内容。

本部分由全国玻璃纤维标准化技术委员会 (sΛC/TC勿ω归口。

本部分负责起草单位 ;南京玻璃纤维研究设计院有限公司、国家玻璃纤维产品质量监苫检验中'山 ,

本郜分主要起草人 :杨春颖、王玉梅、陈尚、许敏、唐健、方允伟 .

CB/T∞
"ε

—⒛0l的历次版本发布倩况为 :

—̄ C=B/t76B93— 19BB;

— CB/T6007— 1985,
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增强制品试验方法

第 3郜分 :单位面积质工的测定

l 范围

CB/T∞ 14的本部分规定了玻墒纤维、碳纤维、芳纶纤维制品单位面积质量的浏定方法 .

本方法适用于毡〈短切原丝毡 、连绥原丝毡〉和织物。

2 规范挂引用丈件

下列文件对干本义件的应用是必不可少的。凡是注 日期的引用文件 ,仅 注 日期的版本适用手本文

件。几是不注 日期的引用文件 ,其墩新版本〈包括所有的修政单〉适用于本文件 .

CB`T⒛⒙—1998 塑料试样状态询节和试验的标淮环境 (idt ls0⒛ !∶ ⅡW〉

a 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3 i

单位面积质△ Ⅲ臼$oer unit aΓea

规定尺寸的毡或织物的质量和它的面积之比.

注.质毒包括了原丝,也包括捆鲚或拈结原丝或纱线0j任何共他材料

4 原理

称且己知面积的试拌质量 ,计箅单位面积质量。

5 仪器

51 抛光佥属摸板 ,用干试样制备 ;

—— 面积为 1000cm⒓ 的正方形用于毡 ;

—̄ 面̄积为 ⒑0cⅢ⒓
的正方形或田肜用于织物 .

裁取的试样面积的允许误差应小于 1%。

经利益相关方同意 ,也可使用更大的试样 .在 这种倌况下应在试验报告中注明试样的形状和尺寸 .

全属摸板的正反两面光滑且平整。

62 合适的我切工具 ;如 刃、剪刃、盘式刀或冲压装且 .

53 试样皿 ;由 耐热材料制成氵能使试样表面空气流遁良好 ,不会损失试样市可以是由不锈钢丝制成的

网篮 .

54 天平 ,具有表 l所列的特挂 .
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表 i 天平的特性

如果取史大火扌的试样〈见 ;!〉 ,应筱用相肖稻废的天平.

通风炽箔 :空气王换率为每小时 20次 ~∞ 次,温度能控制在 ll° ;± 3〉 ℃内.b弓

56

5冫

干燥器 :内 装合适的+燥剂 (虫Π硅胶、氖

不镑钢钳 ;,Hf夹持试样和试

0 试样

除00利益相关

对于毡 , 6cm的 正方

对于毡 ;

任何倩

裁取试

试

对

对于织

形、

对于

试样

应离

如需要 ,应给

对于宽搓小于 商定。

洼 .茱 啤技术茂范可 获佴的结呆〈娅帝抹

为
·
实际平均质遗→

` 
泅湿In试验环坊

除非产品规范或调试委托方另有要求 ,试样不需要询湿 .

如镭调湿 ,推荐在 CB/t⒛】B— ”呐 规定的温废为03士勿℃ ,相对湿发为60士 l0〉 %的标准环瑷

朵件下进行。

B 抒作

gi 切取一条整倔宽度的至少 3o cⅢ 的毡或织物作为实验宦样本 .

B⒓ 在一个淆洁的工作台面上 ,用裁切△具6纱 和棋板φ ll,按 笫 6章要求切取规定的试样数。

如果试样可能有纤维掉落氵应采用试样皿〈5ω 。如需要可将试佯折置 ,以 保证试样上原丝或纱线

的完整性 .

2

,每卷或实验审拌本的试样数应为 .

取 a个 :000cm’ 的试样 (实 际上 ,迫 常每个试样

,以 保证放取的试样雨积在方法允许00

毡或宽度小于 ⒛ cm的机织物 ,试样的形状和

质云除以硅卷面积作为试样的单位面积质甘

法获佴的结果相比墩



说叻、

】一 毡的宽度方向 |

z  合弃的郜分

说叨 .

l——经纱方向。

囡 3 裁取机织物试样走议方法〈斑度在 ⒓5cⅢ ~50cⅢ 之阃的织物)
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单位为舡米

单位为皿来

单位为舡来
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83 除非利益相关方另有芸球 ,肖 毯和织物含水率超过 02%〈 或含水率未知〉时 ,应 将试样壁于

(lⅡ ±ω℃的通风烘箱φ 0中十燥 lh,然 后放人十燥器66〉 中冷却至窜温.从 千燥器取出试样后 ,

立即拔 B4规定试验。

84 称取每个试样的质且并记录结果。如果使用试样1l,则应扣除其质且 .

质云的数值应与天平φ φ的分辨率-致 。

o 计{和 结屎琅示

9i 按武 ll)计箅每个试样的单位面积质且 p^,单位为克每平方米〈g/Ⅲ” :

p^-千 ×1°
‘     ¨̈⋯̈⋯⋯̈⋯¨̈〈l〉

式中 :

″,一 试样质丘 ,单位为克〈g〉 ;

^—
—试样面积 ,单位为平方座米〈c〃 )。

92 以毡或织物整个擂宽上所有试样00罚 试结果的平均值作为单位面积质二的报告值。

对于单位面积质且大于或等于 200g/n仑 0lo毡和织物 ,结 果柑确至 lg;对 于单位面积质且小于

2∞ g/m仑 的毡和织物 ,结果棺确至 0!g。

有时 ,产品规范或澍试蚕托方要求报出每个诂试革值时,这些效据可体现山材料在宽度方向上的质

且分布佰况 .

l0 试驻报告

试验报告应包括以下内容 :

a〉 说明依据本邯分 ;

b〉 识别所岗毡或织物的必要详估 ;

c〉 毡或织物的单位面积质△〈有时或有要求 ,也可报告每个讨试革值λ

d) 本邯分未规定的任何操作细节和可能形喃诂试结果的任何佰况〈例如试样数△ ,试样是否经

干燥处理 ,是否使用与规定不同的试样、

c〉 试验日期。

︱

丨

丨

丨

丨

!
L



CB/T∞ i"3-⒛ ia/烬0""⒓ ooo

蹄 录 A
〈萤料性蹄渌〉

杆留度和们差

表 Λ !依据 19∞ 午进行的循环法汰试而得到 ,该方法符合 CB/tm” W澍 :方法与结杲00准仂

渡〈正确度与枯密度)笫 l郜分 ;总则与定义》和 CB/t“” 冰罚且方法与结杲的准确度〈正确度与枯

密度)笫 2邯分 :确 定标准汰且方法重复性与再现性的基本方法》的规定。它包括 11个实驵室分别对

l种碳纤维织物、l种芳纶~P+维织物、3种玻珞纤维织物和 2种玻珞纤维毡进行的汨试。样本由中心实

猃室提供 ,每个试样由每个实验宦制备。织物的涸试结果是 2个羽△单值的平均值 ,毡 的次试结果是

⋯ 个汨△单值的平均值。每个实验室对每种材料获得 3个试验结果。

注t甘 关于如下
`和

Π的说明仅作为-种旁0本方法近似

"留
度的有t义的方法。琅厶 i中 的虫

△       据不宜作为用于对材斜的驻收或拒收 ,因 为这些虫据仅用于佰环法中田试的试样 ,不可能严掐地代琅别

的批次、曰方、条件、材抖或实驻圭。

驳
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注甘

〈CV〉 ∷表示同-试验宜泌试结采焚异系致 |

〈CV、 表示不同试驵室岗试纬尿交舁泰欺 ;

'表
示同一实驻宝两个田试结采的临舁范闸,即 28× 〈CV〉 ,;

R表 ,jN不 同实驻宦两个岗试纬果的临界范圉 ,四 2B× 〈CV〉 R。

效据表明同-试验宦有较好的亟攵性 ,〈 CV〉 ,小 ,在 不同实蝰宝效据放动碴阍欤大 ,〈 CV〉 R大

农 Ai中 r和 P的定义 ;如杲〈CV〉氵和〈CV〉 R由 一个足够大的敌据群和调试结果计笫而来 0lj,丽

每个调试结果由 a个试样〈对于织物,2个〉汨试结果的平均值 ,那么号

工
=隹

;如果同一实驵室获得的两个罚试结杲的差异大于材料的 '值 ,则不能判定它们擂等。'代
表相同材料由同一操作者 ,在 同-实驻室同-天用同-仪器设备所得的两个汰试结果的临舁差异 .

再现挂 ;如果不同实验室获得 no两个诮试结果的差异大于材料的 R值 ,则 不能判定它何相等.R
代表相同材料由不同操作者 ,在不同实验室使用不同仪器设备所得pll的 两个澍试结果的临界差异 .

符合上述规定的任一判浙的且信区何为 吣%〈°“ )。

目前还投有公认的标准给Jl此方法们差的评俏 .


