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JC561《增强用玻璃纤维网布》为强制性标准，该标准由以下几个部分组成:

— 第1部分:树脂砂轮用玻璃纤维网布;

— 第2部分:聚合物基外墙外保温用玻璃纤维网布;

本部分为JC561的第1部分，代替JC561一1994《玻璃纤维m布》。

本部分第4.1.1条和4.1.4条为强制性条款。

本部分与JC561-1994相比主要变化如下:

— 取消了对产品规格的规定;

— 取消了对产品按单位面积质量和外观质量进行的分等分级，并限制了单位面积质量的正偏差:

— 将外观质量按百米扣分判定改为按主要疵点和次要疵点判定;

— 目全面修改了检验规则;

— 增加了附录A (规范性附录)玻璃纤维网布单位面积质量的测定。

本部分附录A为规范性附录。

本部分由中国建筑材料工业协会提出。

本部分由全国玻璃纤维标准化技术委员会((SAC/TC245)归口.

本部分起草单位:南京玻璃纤维研究设计院、江苏九鼎新材料股份有限公司。

本部分主要起草人:王玉梅、陈尚、姜鹊、谢康俊、方允伟 。

本部分所替代标准的历次版本发布情况为:

- JC561一1994.
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      增强用玻璃纤维网布

第1部分:树脂砂轮用玻璃纤维网布

1 范围

    本部分规定了树脂砂轮用玻璃纤维网布(以下简称砂轮网布)的分类和代号、要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存。

    本部分适用于以无碱或中碱玻璃纤维纱为原料经机织而成的网状织物。该织物主要用作树脂砂轮的

增强材料。

2规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

    GB 191包装储运图示标志
    GB/T 1549钠钙硅铝硼玻璃化学分析方法
    GB/T 7689.2增强材料 机织物试验方法 第2部分:经、纬密度的测定(idt 150 4602)

    GB/T 7689.3-2001 增强材料 机织物试验方法 第3部分:宽度和长度的测定(idt ISO 5025)

    GB/T 7689.5-2001增强材料 机织物试验方法 第5部分:玻璃纤维拉伸断裂强力和断裂伸长的

测定(idt LSO 4606)

    GB/T 9914.1增强制品试验方法 第1部分:含水率的测定(idt LSO 3344)

    GB/T 9914.2增强制品试验方法 第2部分:玻璃纤维可燃物含量的测定(eqv ISO 1887)

3 分类和代号

3.1产品分类
    产品按玻璃成分分为中碱和无碱砂轮网布两种。

3.2产品代号
    砂轮网布代号包括下列要素:

    a) 所用玻璃的类型，E表示无碱玻璃，C表示中碱玻璃;
    b) 表示网布类型的字母，N表示网布;

    c) 经纱密度，以根/25mm为单位表示的数值，后接乘号“X ":

    d) 纬纱密度，以根/25mm为单位表示的数值，后接连接号“一”;
    e) 网布的宽度，以cm为单位;

    幻 网布组织，L表示纱罗组织，P表示平纹组织;

    B)制造商标记，放在括号内，第一组数字为单位面积质量。
      示例1:

    经纬密度为5根/25mm，单位面积质量为1858/m'.宽度为86cm，纱罗组织的无碱砂轮网布代号为:EN5 X 5-86L

  (185)

    示例2:

    经纬密度为11根n5nim，单位面积质童为270创mZ，宽度为115cm，平纹组织的中碱砂轮网布代号为:CN11 x 11-
115P (270)
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4 要求

4.1 理化性能
4.1.1碱金属氟化物含I
    应符合下列要求:

    — 无碱砂轮网布碱金属氧化物含量应不大于0.8%;

    — 中碱砂轮网布碱金属氧化物含量应为11.6%-12.4%o

4.1.2经纬密度
    经纬密度由供需双方商定，实际值不得超过标称值的士8%e

4.1.3 单位面积质It
    单位面积质量由供需双方商定，允许偏差按表1的规定。

                              表1单位面积质It允许偏差

黔
允许偏差

    %

续150 士8%

>150 士七%

4.1.4 拉伸断裂强力

    拉伸断裂强力应符合表2的规定。

表2 拉伸断裂强力

标称单位面积质量

      g/m'

拉伸断裂强力 〕

      N/50mm
标称单位面积质量

加

拉伸断裂强力 )

      N/50mm

经向 纬向 经向 纬向

580 500 500 291̂310 2230 2350

81̂ -120 800 800 311- 330 2450 2550

121-150 1100 1100 331̂350 2650 2750

151-170 1300 1320 351-370 2700 2800

171-190 1500 1560 371-390 2750
2800

191̂ -210 1600 1700 391̂ 410 2820 2800

211̂ 230 1700 1800 411̂ -430 2900 2800

231̂-250 1830 1900 431̂ 450 2950 2800

251̂-270 1960 2000 451-"470 3000 2800

271̂ 290 2100 2200 >470 3050 2800

4.1.5 可谁物含f

除非另有商定，可姗物含量应为0.5%̂-1.5%e
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4.1.6 含水军

    含水率应不大于0.5%e
4.1.7 宜磨和长瘩

除非另有商定，砂轮网布的宽度应86端cm, 115士牡cm和150北cm.

    除非另有商定，砂轮网布的长度为30m. 50m或其整倍数，实际长度应在标称值的士1.5%范围内，
不允许拼段。

4.2 外观

4.2.1外观疵点

  外观疵点分类见表3e

                                  表3外观盛点分类

序号 疵点名称 疵点特征 主要筑点O 次要疵点 △

1 断经、断纬

单根，长度)10mm -<30mm

双根，长度<20mm

双根，长度>20m;单根，长度>30mm
  O

不允许

△

2
松紧经

双纬
每根 △

3 边不良

长度<l00mm

      >-100mm-<200mm

      妻20加m
  O

不允许

△

4 拖纱 长度妻IOmm，每根 △

5 稀密路

经向25mm内，少 1根

经向25m 内，少 (多)2根

经向25mm内，少 (多)2根以上
  O

不允许

△

6 纬斜
每米幅宽，歪斜长度)50m, <100mm

          歪斜长度3100mm
  0

不允许

7 位移
经纬纱偏离原位置2画~5画

经纬纱偏离原位置5画 以上 O

△

8 破洞
经纬纱共断2根

经纬纱共断2根以上
。

不允许

9 污溃、杂物
>20mm, <50mm

35(恤. O

△

10 接头痕迹
续150g/m'，长度大于70mm;

> 150g/m'，长度大于120m.
O

11 起毛
飞绒、散股、毛丝、纱结长度)20.-<50mm;

飞绒、散股、毛丝、纱结长度>50mm; O

△

4.2.2 质量要求

4.2.2.1凡临近的各类疵点应分别计算，疵点混在一起按主要疵点计.测量断续或分散的疵点长度时，
间距在lomm以下的取其全部长度。
4.2.2.2距布边lomm内的疵点可不计。

4.2.2.3 四个次要疵点计为一个主要疵点，每百平方米主要疵点应不超过8个，不得有不允许出现的

                                                                                                                                              3
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疵点。

5 试验方法

5.1碱金属氧化物含量

    按GB/T 1549的规定。

5.2经纬密度
    按GB/T 7689.2的规定。

5.3单位面积质量
    按本部分附录A的规定。

5.4 拉伸断裂强力
    按GB/T 7689.5-2001的规定。

5.5 可热物含最
    按GB/T 9914.2的规定。

5.6含水率
    按GB/T 9914.1的规定。

5.7宽度和长度

    按GB/T 7689.3-2001的规定。

5.8外观疵点
    目测和用钢直尺检验。

6检验规则

6.1出厂检验和型式检验
6.1.1出厂检验

    产品出厂时，应进行出厂检验。出厂检验项目应包括:经纬密度、单位面积质量、含水率、拉伸断

裂强力、宽度和长度、外观。

6.1.2 型式检验

    有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a)新产品投产时;
    b)原材料或生产工艺有较大的改变时;

    c)停产时间超过三个月，恢复生产时;

    d)正常生产时，每年至少进行一次;
    e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f) 供需双方合同有要求时:

    g)国家质量监督机构提出型式检验要求时。
    型式检验应对标准中规定的全部技术要求进行检验。

6.2 批与抽样

6.2.1检查批

    同一规格品种、同一生产工艺稳定连续生产的一定数量的单位产品为一检查批。

6.2.2 抽样

6.2.2.1 外观采用计数检验抽样方案，按表4的规定从检查批中随机抽取检验用样本。
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表4计数检验的抽样与判定

批量范围 样本大小
合格判定数

    Ac

不合格判定数

      Re

    3-25

  26̂ -280

  281-500

  501-1200

1201̂-3200

3201~  10000

3

13

20

32

50

80

0

1

2

3

5

7

1

2

3

4

6

8

6.2.2.2 理化性能采用计量检验抽样方案，按表5的规定从检查批中随机抽取检验用样本。
                                  表5计最检验的抽样与判定

6.3 判定规则

6.3. 1外观质量的判定

    外观质量按表4的规定进行判定，其合格质量水平AQL=4.0.
6.3.2 理化性能的判定

6.3.2. 1碱金属氧化物含量、经纬密度、含水率、可燃物含量、长度和宽度以样本测试平均值的修约
值判定。

6.3.2.2 拉伸断裂强力、单位面积质量以质量统计量QUI QL进行判定，其合格质量水平AQL=2.5 a
若Qu和QL--k，判该项性能合格，若Qu或Q,,<k，则判该项性能不合格。
6.3.2 综合判定

    外观质量和理化性能均合格，判该批产品合格。否则判该批产品不合格。

7标志、包装、运输和贮存

7.1 标志

    砂轮网布标志应包括:

    a) 产品名称、产品代号、本标准号;

    b) 生产厂厂名和厂址;

    c) 产品质量合格标识;

    d)生产日期(或批号);

    e) 卷长:

    f)净质量。

7.2 包装

7.2.1 砂轮网布应使用防潮材料密封，以确保产品在贮存与运输过程中避免受潮和损坏。
7.2.2 特殊包装由供需双方商定。
7.2.3 包装外表面应标明:

    a) 产品名称、产品代号、本标准号:
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    b)生产厂厂名和厂址;
    c) 产品质量合格标识;

    d)生产日期(或批号);
    e) 卷长;

    f)净质量;
    B)按GB/T191规定的“怕湿”、“堆码层数极数”二种图示。

7.3 运输

    砂轮网布应采用干燥的有遮篷运输工具运输。运输过程中应避免受潮。

7.4 贮存

    砂轮网布应放置在干燥、通风的室内贮存。
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          附 录 A

        (规范性附录)

玻璃纤维网布单位面积质且的测定

.̂1 范围

    本附录规定的玻璃纤维网布单位面积质量测定的原理、仪器、试样、操作和结果表示。

    本附录适用于玻璃纤维网布单位面积质量的测定。

人.2 原理

    a量已知面积的试样质量，计算单位面积质量。

A. 3 仪器

A. 3. 1抛光金属模板:尺寸为400mm X 250mm，允许偏差士lmm.也可以使用试样面积为0.1扩的其它尺

寸的模板。

A. 3. 2适当的裁剪工具:如小刀或剪刀。

.̂3.3衡器:精确到0. 01g.

A. 4 试样

    每50cm幅宽取一个试样，每个样本最少取三个试样。取样时，尽可能使试样均匀分布，以试样纵

向与样本经纱方向夹角为450裁剪。试样距布边不少于50mmo

.̂5 操作

人.5.，除非另有商定，试样不需要调湿。

A. 5. 2在网布的整个幅宽范围内，用模板和裁剪工具按A. 4条的规定裁取试样。

人.5，3称取每个试样的质量.并记录结果。

A. 6 结果表示

试样的单位面积质量按 (A.1)计算

”.‘.⋯ 。二，“。......一“⋯ (儿 1)了

曲

 
 
X

g

式中:

PA— 试样单位面积质量，单位为克平方米

，，— 试样质量，单位为克(g);
A— 试样面积，单位为平方厘米 ((cm')。


