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oil 胃

    本标准代替TB/T 1477-1998(ZD6系列电动转辙机》。

    本标准与TB/T 1477-1998相比主要变化如下:
    增加了振动试验的方法及寿命试验的判定条件，同时纳人了ZD6-K型电动转辙机和加强型表示

杆 。

    本标准由中国铁路通信信号集团公司西安铁路信号工厂提出，由中国铁路通信信号集团公司西安
铁路信号研究所归口。

    本标准起草单位:中国铁路通信信号集团公司西安铁路信号工厂、中国铁路通信信号集团公司西安
铁路信号研究所、中国铁路通信信号集团公司天津铁路信号工厂。

    本标准主要起草人:李云腾、姜里芝、何家林、丁召荣。

    本标准于 1983年首次发布，1998年第一次修订，本次为第二次修订。
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TB/T 1477-2005

ZD6系列电动转辙机

， 范 围

    本标准规定了刀为系列电动转辙机的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。
    本标准适用于ZD6系列电动转辙机(以下简称“转辙机，’)的设计、改进、制造、检验及维修。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB /I' 191 包装储运图示标志
    GB汀 2423.4-1993 电工电子产品基本环境试验规程 试验Db:交变湿热试验方法

    GB /I' 4942.1-2001旋转电机外壳防护分级(IP代码)

    GB /I' 4942.2-1993低压电器外壳防护等级
    TB /T 1447-1982 信号产品的绝缘电阻
    TB /I' 1448-1982 铁路信号产品的绝缘耐压

    TB /I' 2613-2005 转辙机试验方法
    TB /I' 2614-2005 转辙机通用技术条件
    TB /I' 2846-1997 铁路地面信号产品振动试验方法

产品分类

  转辙机的型号及其含义

Z  D   6 一 口 口 /口

额定转换力(单位:kN)

动作杆动程(单位:mm)

派生类型

设计顺序号

电动

转辙机

表， 与安装有关的尺寸

型 号
动作)杆L, 表示;杆Li

鳃!牙筒  L3
防尘板
一侧 L;

偏接头
联接 L5

直接头
联接 L6拉人 伸出 拉人 伸出

2D6-A1651250 87 } 252 37.5 } 28.5 42 一 670 160

ZD6-D165/350 87 252 } 113 100 1 4#弓2 670 } 一 一} 122
ZD6-E190/60。 一1141.5士3331.5士3 30.5 20.5 4;2 } 670 一 一} 122
ZD6-F130/450 87 217 一 185 135 4f弓2 670 } 一 122

ZD6-G165/600 87 } 252 113 100 4;2 670 一 一一 122
ZJ万一日165乃50 87 252 40.3 27 482 670 160

ZD6一165/600 87 252 184.5 100 482 670 } 一 一} 122
ZD6-K190/350 」一141.5士3一}331.513一130.5 20.5 一 482 I - 676 152 一} 122
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TR/T 1477- 2005

3.3 转辙机的基本参数见表2.

单位为毫米

卜
0
洲
0
一9

  图， 转辙机示意图

表2 转辙机的基本参数

型 号
额定

EP1#
】艾 V

额定
转换力
  kN

动作杆

蔫
表示杆

嘿
转换

瞥
工作
电流
  A

动作杆主、副销
  抗剪切力

        N

表示杆销的
抗剪切力

      N

备 注

刀)6-A1652 50 160 2.4501650135-185 53.8镇2.0
主销 29420士1961
副销29420士1961

  采用主、副杆
同时与偏接头铁
联接，双杆同时
承担作用力的加
强表示杆

ZD6-D165/350 160 3.430 1650135-185 簇5.5镇2.0主销 29 420 1 1961副销29 420士1961
14700-17600

  采用主、副杆
同时与直接头铁
联接，双杆同时
承担作用力的加
强表示杆

、1

ZD6-E190/600 160 5.884190'0140-190 59 52.0
主销 49000士1961
副销X88 260

设固定检查缺口
    )20 000

  采用主、副杆
同时与直接头铁
联接，双杆同时

簇黑j7 WARAI#F

ZD6-F130/450 160 4.410 130{080--130 蕊6.5<2.0
主销 29420士1961
副销49000士1961

14 700-17600
同AM IIMWIRaf 5AVAa
禁鳖磷鑫赊
强表示杆

ZD6-G165/600 160 5.884165'后135-185 <9

<2.0
主销 29420士1961
即}梢 49000士1961

14700-17600

  采用主、副杆
同时与直接头铁
联接，双杆同时
承担作用力的加
强表示杆

气1
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TB/T 1477- 2005

表 2(续 )

型 号
额定

fali;
IJ- V

额定
转换力
  k闪

动作杆

mm

表示杆

罄
转换

瞥
工作
电流
  A

动作杆主、副销
  抗剪切力

        N

表示杆销的
抗剪切力

      N
备 注

ZD6-H165/350 160 3.430165十孟80一185 簇 5.5簇2.0主销 29420士1961副销 29420士1961

碱f磊A9iffW0t 5AWIA
联接，双杆同时
承担作用力的加
强表示杆

ZD6-J165/600 160 5.884165050- 130 毛9 镇2.0
主销 29420+1961
副销 29420士1961

  采用主、副杆
同时与直接头铁
联接，双杆同时
承担作用力的加
强表示杆

ZD6-K190/350 160 3.430 190十孟80-130 钱75 毛2.0
主销 29 420士1961
副销 4900」士1961

  采用主、副杆
同时与直或偏接
头铁联接，双杆
同时承担作用力
的加强表示杆

用于多机牵引，包括第二及其以后各点的转辙机，应具备挤岔保护功能。

4 技术要求

4.， 工作环境

    转辙机应在下列环境条件下可靠地工作:

    a) 大气压力:不低于74.8 kPa(海拔高度不超过2500m).

    b)周围空气温度:-40℃一十601v o
    c)周围空气相对湿度:不大于9006(十250 0

    d)振动:按照TB /1' 2846-1997中规定的第三种方法执行。
    e)周围无引起爆炸危险的有害气体。

4.2 动作顺序

    转辙机应将道岔尖轨转换到定位或反位，并将尖轨锁闭在该位置，转辙机应按下列顺序完成其动

作:

    a) 切断表示电路。

    b) 解锁道岔。

    c) 转换道岔。

    d) 锁闭道岔。

    e) 接通新表示电路。

4.3 制 造

    转辙机应符合本标准的技术要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

4.4 装 配

    所有的零部件应经检验合格，标准件、外购件和外协件应符合标准方可进行装配。

4.5 转辙机及其零部件的外观

4.5.1镀层应光滑细致，没有斑点，没有凸起和未镀上的地方，边缘和梭角不应有烧痕。

4.5.2 漆层应平整清洁，主要表面应光滑，具有良好的光泽，颜色一致。不应有皱纹、流痕、针孔、起泡

等缺陷。

4.5.3 塑料零件应具有良好的光泽，无气泡、裂纹、缺陷、肿胀、明显的变形、擦伤和毛刺等缺陷。

4.5.4 导电零件的表面应光滑，无毛刺及腐蚀痕迹。
                                                                                                                            3
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TB/T 1477-2005

4.5.5螺纹连接处及铆接处均不应有松动和自动松脱现象。
4.5.6焊接应牢固，不应有夹渣、气泡、裂纹等缺陷。

4.5.7铸件表面应平整，无有害变形、缺陷、凸起、毛刺、粘砂、裂纹、氧化皮等。
4.5.8锻件不应有夹层、裂纹和过烧等缺陷。

4.6 总 体

4.6.，转辙机应适用于左侧或右侧安装，并便于现场互换。

4.6.2安全接点应接触良好，接触深度应不小于4mm 。在插人手摇把或钥匙时，应能可靠自动切断电

路，每片接点片与接点环的断电距离应不小于2.5 mm 。手摇把取出后，非经人工恢复不应接通电路。
4.6.3 转辙机应能防尘、防水，并符合GB /I' 4942.2-1993防护等级IP54级的规定，并应设有排除油

和污水的结构。

4.6.4整机零部件应齐全，机盖应可拆卸并开合灵活，紧固件无松动，机内无杂物，无污垢;各种滚动轴
承及机械传动部位均应涂耐高温+60℃以上、耐低温一40℃以下的润滑脂。
4.6.5 转辙机内部及外部的零部件的裸露加工面，均应涂油脂或用其他方法进行防锈保护。
4.7 减 速 器

4.7.，减速器内部、大小齿轮及其他传动部位均应涂耐高温+60℃以上、耐低温一40℃以下的润滑
脂。

4.7.2 摩擦联接器的正反向摩擦电流相差应不大于工作电流的1596;其摩擦电流为2.6A-2.9A;并

在1.5倍额定转换力、+60℃环境温度条件下，运转15 min不经调整仍能正常工作。
4.7.3减速器应达到啮合均匀、无卡阻，在与转辙机总组装时应达到与主轴同心。

4.7.4 摩擦联接器弹簧调整在额定摩擦电流条件下，相邻圈最小间隙应不小于1.5 mm;摩擦面在使用
过程中不应有润滑油脂。

4.8 自动开闭器

4.8.1在动作杆和表示杆正常动作条件下，动接点组应能与静接点组顺利转换，不应有迟钝、卡阻现
象。

4.8.2 每组动接点在静接点组内的接触深度，应不小于4 mm ,两侧相差应不大于1.5mm ;动接点组打
人静接点组内，动接点环不应低于静接点片，同时静接点片下边不应与动接点绝缘体接触。

4.8.3 在速动爪将要落人速动片缺口之前，动接点组在静接点组中的接触深度应不小于3mm ;速动爪
落下后，与速动片缺口的间隙应不小于1 mm.

4.8.4 启动片与内齿轮端面之间的间隙应不小于0.5 mm .

4.8.5 动接点组和静接点组，沿插人方向的中分线偏差，应不大于0.5 mm ;各接点片的接触压力为
4.9 N一14.7 No

4.8.6 表示杆或锁闭表示杆在检查柱与检查块每侧间隙为1.5 mm-2 mm 条件下，推或拉移动8 mm,

其动接点应退出静接点组并切断表示电路(不可挤型机除外)。
4.8.7人工模拟挤岔时，来自表示杆或锁闭杆的外力，应将动接点组退出静接点组，其退出量应超过动
接点全摆动角度的1/2，与对方静接点的距离应大于2 mm，并不应损坏接点座(不可挤型机除外)。

4.8.8 在切断表示电路过程中，速动爪的抬起量应保证爪尖弧面与速动片间具有0. 3 mm-1.0 mm的
间隙。

4.8.9速动爪上的滚轮，在传动中应在速动片上顺利滚动，不应发生卡阻不转动现象，落下后不应与启
动片相碰。速动片与启动片之间的间隙应不大于2nmo
4.9 动作杆组

4.9.，所有承受剪切力销件的材质与尺寸应符合图样的规定，挤切销的抗剪切力见表20
4.9.2挤切销和锁闭销、联接销应固定在齿条块上，不应顶住或压住动作杆。

4.9.3齿条块被锁闭后，锁闭齿轮的两个锁闭圆弧与齿条块两个锁闭齿圆弧应同时接触，最大间隙应
    4

www.b
zf

xw
.c

om



TB/T 1477-2005

不大于0.05 mm;锁闭齿轮的启动齿应在齿条块的中间，单面最小间隙为lmm。锁闭齿轮与齿条块在

解锁和锁闭时其拐点不应有卡阻现象。

4.10 移位接触器
4.10.，移位接触器的触头与齿条块组中的顶杆应对正，其轴线偏差应不大于1.5 mm;两者间的距离

为1.5名t25 nmm;当动作杆被挤动2.5二一3 mm及齿条块中顶杆总上升行程2.5 mm--3 mm时，移位
接触器应可靠断电，非经人工恢复不应接通电路;其“复位按钮”在外加力复位过程中不应引起接点弹片

变形(不可挤型机除外)。

4.10.2移位接触器的接点压力应不小于0.686N，接点断电行程为0.7 rnm士0.1二 ，并应达到“跳闸”

迅速、灵敏。
4.们 表示杆及锁闭表示杆
4.11.1表示杆及锁闭表示杆应能正确验证道岔尖轨的开通位置和密贴程度;检查柱落人检查缺口后

的两侧总间隙为3.5二 一4 mm，检查块的上平面应低于表示杆或锁闭表示杆的上平面0.2 mm一

0.8 mm.

4.11.2  ZD6-E型转辙机锁闭表示杆不设检查块，但仍设检查缺口，其检查柱落入检查缺口后两侧总间
隙为3.5 mm--4 inn; ZD6一型转辙机表示杆检查块的检查缺口为单边检测。各种表示杆和锁闭表示杆

参数见表20

4.12 电动机
4.12.， 电动机在试验的标准大气条件下，其主要技术特性见表30

                                    表3 电动机主要技术特性

额定电压

    V

额定转矩

  N--

工作电流

    A 黑 工作制式 绝缘等级

DC160 0.朋 -<2,0 >-2 350 串激、可逆 、短时 F(绝缘封闭型)

4.12.2 电动机的接线图见图20

                                图2 电动机接线图

电动机轴旋向的检验(面向电动机的轴伸端看)
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TB/T 1477-2005

    顺时针:电源正极~2-A2-3-4-电源负极

    逆时针:电源正极、1-Al-3-4~电源负极

4.12.3 当电动机在额定电压(DC 160 V),1.5倍工作电流(3.0A), +60℃环境温度条件下，一次通电

15min,F.},F级绝缘封闭型电动机温升应不超过十90'C ,温升试验后，各部分不应有异状，并能正常工作。
4.12.4 电动机定子线圈应采用定反位绕组分开的方式。
4.12.5 电动机正反转满载工作电流不相等程度应不大于0.04A。此时电刷与换向器接触面应不小于

电刷面积3/4，其换向器不产生有害火花，且不在换向器或电刷表面造成永久性损害。

4.12.6 电动机转子轴向间隙应不大于0.4 mm，轴伸径向跳动应不大于0.05 nun.
4.12.7 电动机须设检查、清扫换向器的窗口及防尘盖板，并应有排除电刷粉尘的孔口;其裸露在转辙

机外的部分应有防护罩盒，并应满足GB/T 4942.1-2001防护等级IP55级的规定。

4.13 绝缘电阻

    转辙机各独立的导电部分(如端子、绕组)之间及其与机壳之间的绝缘电阻，用500 V兆欧表测量，应

符合下列规定:

    a)在周围空气温度十巧℃一+35r-，相Xl渡    45%一即%的试验条件下其绝缘电阻应不小于2S Ma;

    b)经12d交变湿热试验后，其潮湿绝缘电阻应不小于0.5 Mao

4.14 绝缘耐压

    转辙机的绝缘耐压应能承受频率50 Hz正弦波、2000V有效值的交流电压1 min，不发生击穿或闪络
现象。在出厂试验中，可以缩短试验时间至is。本项试验一般只允许进行一次，需要重复试验时，电压

应为原试验值的80%0

4.15 交变湿热试验

    转辙机的防护层及塑料零件经12d交变湿热试验后应符合TB/T 2614-2005中5.13的规定。

4.16 长尽试验

    转辙机外露于空气中的绝缘件，经连续暴露28d的长霉试验后，其外观质量应不低于长霉等级2级

的要求。

4.17 盐雾试验

    转辙机的镀锌、镀镍件，经%h盐雾试验后，其外观应满足以下要求:
    a)金属镀锌层的主要表面应无白色或灰黑色腐蚀物。
    b)金属镀镍层的主要表面应无灰色或浅绿色腐蚀物。

4.18 转辙机寿命
    在额定转换力、额定电压、动作杆伸出或拉人每次间隔时间不小于10。条件下，应能连续可靠工作

30万次以上(推、拉动作各为一次)。

5 试验方法

5.，外观检查
    外观检查有关零件应符合4.5的规定。

5.2 额定转换力试验
    转辙机额定转换力试验应采用滑轮重锤法标定，其负载装置应达到传递均匀。用其他方法试验时，

均应以滑轮重锤法的测试值为校对标准，并应永久保持校对值。

5.3 测试用电源

    转辙机和电动机测试用的电源，均采用交流稳压(不小于1kV-A)桥式全波整流(无电容滤波)电
源，其电动机测试环境应无强磁场。

5.4 转辙机测试电路和测试仪表

5.4.， 转辙机测试电路见图30

    6
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稳压电源

    A，一 直流电流表;

    、一 直流电压表;

  ZOB-一一自藕变压器;

    K1— 控制继电器;

  NM--一电秒表。

                                  图3 电动转辙机测试电路

5.4.2 转辙机测试用的仪表精度应不低于下列要求:

    a)直流电流表:5A,准确度0.5级。

    b) 直流电压表:300 V，准确度0.5级。

    c) 电秒表:准确度士0.006s.
    d)半导体点温计:0℃一+1501C，准确度1.5级。

    e)兆欧表:500 V , 0 0--500 Mfg.
    f)电子交流稳压器:3kV-A,稳压精度士0.20,60

    9)直流双臂电桥:10-5。一11n，准确度0.2级。
5.5 工作电流测试
    转辙机工作电流的测试，在额定转换力、额定电压条件下，电动机启动后，自动作杆作直线运动起，

至锁闭点止，其最大电流作为工作电流记录值，齿条块两端锁闭弧分别与锁闭齿轮上弧面作休止运动的

解锁或锁闭过程，其启动或锁闭电流不计为工作电流。

5.6 绝缘测试

    转辙机的绝缘电阻及绝缘耐压试验，按TB/T 1447-1982和〕'B/T 1448-1982的规定进行。
5.7 接点压力

    转辙机接点压力的测试，采用弹力测力计和指示灯进行。
5.8 外壳防护

    转辙机的外壳防护试验按GB/T 4942.2-1993的规定进行。电动机外壳防护试验按GB/T

4942.1-2001的规定进行。
5.9 电动机的温升试验

5.9.，用电阻法测定电动机绕组温升。
5.9.2 电动机在额定电压，电流为3A，环境温度十60℃条件下，连续运转15 min后，温升应符合

                                                                                                                                  7
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4.12.3的规定。

:.:.:
测取试验结束时的电阻值R2，应在断电后20s时间内完成。
电动机(铜线)绕组的温升△t由下式确定:

R2一R,

  R,
(235+ t, )+(t，一to)

      式中:

    R:一一试验开始时的绕组电阻，单位为欧姆(n);

    R2- 试验结束时的绕组电阻，单位为欧姆(fl);

    t,— 试验开始时的电动机环境温度，单位为摄氏度(℃);

    to— 试验结束时的电动机环境温度，单位为摄氏度(℃);

(t,一to)— 试验前后电动机环境温度的变化差值，允许按差值等于零处理。

5.10 低温试验

    转辙机的低温试验应按TB/T 2613-2005中5.8的规定进行，电动机单独做此项试验也应仿照进

行。

5.11 高温试验
    转辙机的高温试验应按TB/T 2613-2005中5.9的规定进行，电动机单独做此项试验也应仿照进

行。

5.12转辙机的交变湿热试验
    转辙机的交变湿热试验按GB/T 2423.4-1993的规定进行，并应符合以下规定:

    a) 初始检测:对转辙机的外观进行检查，对其电气与机械特性进行检测。

    b)按正常使用状态放入试验箱内。
    c)严酷等级:温度+40V，周期数12 d;降温阶段的相对湿度应不低于95%.
    d) 条件试验时不加电负载。

    e)在试验最后一个周期的最后2h内进行绝缘电阻的测量，其结果应符合4.13b)的规定。
    f)交变湿热试验结束，在试验的标准大气条件下恢复2h，立即进行绝缘耐压试验，其结果应符合

        4.14的规定;对防护层及塑料零件进行检验，应符合4.15的规定;对电气和机械性能检测应

        符合表2的规定。

5.13长.试验
    转辙机的长霉试验应按TB/T 2613-2005中5.12的规定进行，试验结束后，观察其外露于空气中

的绝缘件应符合4.16的规定。

5.14盐雾试验
    转辙机的盐雾试验应按TB/T 2613-2005中5.13的规定进行，试验结束后，观察被试零件应符合

4.17的规定。
5.15 寿命试验

    转辙机的寿命试验应按照4.18的规定进行。试验期间允许电压波动1296,额定转换力波动
  士396，允许进行正常的维护(如旋紧螺栓、螺钉，加注润滑油，除尘，清扫碳粉)和更换易损件(如电刷)，

但不允许拆修。试验结束后，转辙机的技术参数应符合表2的规定，接点接触压力应不小于原规定值的
90%.

5.16 动作杆的挤切销、锁闭销、联接销抗剪切力的测试
    挤切销、锁闭销、联接销抗剪切力的测试，采用万能材料试验机，在静载条件下进行，试件和夹具按

转辙机组件装配要求，直接由单个挤切销(锁闭销、联接销)、齿条块和动作杆组成。试验时沿动作杆轴

向施加外力，外力由零开始缓慢增加，直到被测件抗剪切力失效，并在试验机上显示最大外力值时为止，
    8

www.b
zf

xw
.c

om



TB/T 1477-2005

该值即为被测件的抗剪切力。

5.17 锁闭表示杆的副锁闭销抗剪切力的测试
    副锁闭销抗剪切力的测试，采用万能材料试验机，在静载条件下进行，试验的胎具应按转辙机组装

的要求进行设计，安装单个副锁闭销。试验时沿胎具相当于锁闭表示杆的轴向施加外力，外力由零开始
缓慢增加，直到副锁闭销抗剪切力失效，并在试验机显示最大外力值时为止，该值即为被测件的抗剪切

力。

5.18 转辙机挤岔灵敏度测试(不可挤型机除外)

5.18.，表示杆内无副锁闭销。
5.18.2 转辙机动作杆、表示杆不应与任何外加杆相连，并处于伸出终了位置，同时自动开闭器的第二、

第四两排接点需接通表示灯，在检测中，首先推动表示杆移动1. 5 cnm-J 2 mm，使其检查块与检查柱相接
触，再继续推动表示杆，移动6.5~ 时，表示电路应被切断，表示灯应熄灭。同理，当动作杆、表示杆处

于拉人终了位置时，应拉动表示杆进行测试。

5.19 转辙机人工模拟挤岔试验(不可挤型机除外)

5.19.1表示杆内无副锁闭销。
5.19.2 使转辙机动作杆、表示杆处于拉人或伸出位置，不应与任何外加杆相连，在表示杆端部施加一

个水平力，使一个检查柱被托起，并停留在表示杆的上平面，此时动接点组应退出静接点组，其退出量和
动接点组的全摆动角应符合4.8.7的规定，并推、拉各做一次。

5.20 移位接触器的断开检查

5.20.，在齿条块中的顶杆上加1.5 mm的垫片，手摇转辙机，使其通过移位接触器，移位接触器的接点
应不动作，左右各做一次。
5.20.2 在齿条块中的顶杆上加2. 5 rum的垫片，手摇转辙机，使其通过移位接触器，移位接触器的接点
应断开，非经人工恢复不应接通，当手动按钮杆进行复位时，其接点应立即闭合，以上检测后应符合

4.10.1,4.10.2的规定。

6 检验规则

6.，每台转辙机应经制造厂技术检验部门检验合格，并附有产品质量合格证方能出厂。

6.2 转辙机的检验分出厂检验和型式检验两种。

6.3转辙机的出厂检验应按3.2,3.3,4.2 -4.5,4.6.2,4.6.4,4.6.5,4.8,4.9.2,4.9.3,4.10,4.11,
4.12.1,4.12.2,4.13a,4.14的规定进行。

6.4 出厂检验合格的产品需要复验时，应按TB/T 2614-2005中6.2的规定进行。

6.5转辙机的型式试验应检验本标准的全部技术要求。
6.6 转辙机的型式试验应按TB/T 2614-2005中6.3的规定进行。

6.7凡属下列情况之一者，应进行型式检验:

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定。

    b)结构、工艺或材料有变化影响产品性能时。
    c) 当产品停止生产超过两年，再次生产时。
    d)成批生产的产品，每三年进行一次。

    e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
6.8 经过型式检验的转辙机，不应作为合格品出厂。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标 牌

    每台转辙机应在明显的位置设有产品标牌，标牌应包括以下内容:
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    a)制造厂名。

    b)产品型号及名称。
    c)主要参数:额定电压、工作电流、动作时间、动作杆动程。
    d) 产品出厂编号。

    e)制造日期。
7.2 包 装

7.2.，转辙机内应附有产品质量合格证及产品使用说明书。
7.2.2转辙机的动作杆、表示杆露出端应涂防锈油并应加保护，以防运输贮存过程中损坏。

7.2.3转辙机在包装前应将堵孔板盖好，并使动作杆和表示杆处于拉人位置。
7.2.4 转辙机应有随机附件，随机附件应在产品使用说明书中具体规定。

7.2.5转辙机包装应防止雨水直接浸入，并防止在运输、贮存过程中受损。
7.2.6转辙机包装箱(架)应按GB/1' 191的规定标明“向上”、“易碎物品”等标志，以及收发货单位的
名称、地址、产品型号及名称等口

7.3 运输、贮存

7.3.，转辙机在运输过程中，应小心轻放，避免碰撞和敲击，严禁与酸、碱等腐蚀物品放在一起。
7.3.2 转辙机(包括单件电动机)应保存于通风良好，温度为一40℃一+401C，相对湿度不大于85%,
周围无腐蚀性有害气体的库房中。
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