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前 言

    本标准代替TB/1' 1718-1991(车辆轮对组装技术条件》。
    本标准与TB/1' 1718-1991相比主要变化如下:
    — 增加了制动盘的组装;
    一 增加四个不合格压装压力曲线图例;
    — 增加不同运行速度轮对组装后应滴足的技术条件;

    — 增加轮对的技术要求。

    本标准的附录A为规范性附录。
    本标准由铁道部标准计t研究所提出。

    本标准由戚蟹堰机车车辆工艺研究所归口。
    本标准起草单位:铁道部标准计且研究所、戚蟹堪机车车辆工艺研究所、齐齐哈尔铁路车辆(集团)

有限资任公司、长春轨道客车股份有限公司、南车四方机车车辆股份有限公司。

    本标准主要起苹人:高俊莉、蒋田方、齐兵、于会彬、王心红、刘晓岩、张秀芬。
    本标准于1987年首次发布.1991年第一次修订。
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TB/f 1718- 2003

铁道车辆轮对组装技术条件

，范 目

    本标准规定了轮对组装技术要求、验收、标记、涂装与防护等。
    本标准适用于铁道车辆新制车轮和新制车轴的组装，不适用于动力轨道车辆轮对组装和注油压装

轮对组装。轮对组装如有特殊要求应在产品图样及技术条件中另行规定。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条救通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有
的修改单(不包括肠误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 12814-2002铁道车辆用车轴型式与基本尺寸

    TB/f 451-19% 车辆和煤水车用车轴技术条件
    TB/1' 1013-1999碳素钢铸俐车轮技术条件
    TB/1' 2202-1991车辆车轮与车轴注油压装技术条件
    TB/r 2562-1995铁道客车用车轮静平衡、轮对动平衡试验方法

    TB/f 2708-1996铁路快速客车银钢整体车轮技术条件
    TB/r 2817-1997铁道车辆用辗俐整体车轮技术条件
    TB/f 2945-1999 铁道车辆用L250钢车轴及钢坯技术条件

    TB/T 2980-2000 客车用制动盘技术条件

3.部件技术要求

3，车轴应符合GB/1' 12814-2002,TB/C 451-1996或TB/T 2945-1999的要求。

3.2车轮应符合丁B/1' 1013-1999,TB/1' 2817-1997或TB/1' 2708-1996的要求。
3.3制动盘应符合TB/r 2980-2000的要求。
3.4车轴、车轮、制动盘应符合按规定程序审批的产品图样及技术文件的要求。

4轮对组袭技术要求

4，同一车轴上应组装同型号、同材质、同厂家生产的车轮及同型号、同材质、同厂家生产的制动盘。

4.2同一车轴上组装的两个车轮轮辆宽度差应符合表1的规定。
                                              斑 ，

最离运行速度 。
      lun/h

.‘1劝 120< v‘l印 1印< v《2加

车轮种类 铸钢车轮 粗切车轮 辗钥车轮 辘切车轮

车轮轮辐宠度差
          n m 飞

心 《3 《3 (2

相应的标准 TB/r 1013-19卯 丁习/I' 2817- 1卯7 TB/r 2817- 1997 TB/C 2708-1996
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4.3轮座(盘座)和轮级孔(盘毅孔)加工及选配技术要求

4.3.，轮对组装时，轮毅孔(盘毅孔)及轮座(盘座)宜在相同环境下同温8h后进行Al.选配和组装。
4.3.2轮毅孔(盘毅孔)和轮座(盘座)的直径应在规定极限尺寸范围内，并且同一车轴上两端的轮座直
径差不大于3mm,盘座直径差不大于2 mm.

4.3.3除另有规定外，轮座(盘座)加工后的回度为0.02二 ，圆柱度为0.05二 ，其大端应在内侧。
4.3.4轮座(盘座)的终加工可以采用磨削或滚压工艺。采用滚压工艺作为终加工时，轮座(盘座)终车

削加工表面粗糙度R。上限值为3.2 Fun后方可进行滚压加工，经磨削或滚压加工后表面粗糙度R。上
限值为1.6 Fun.
4.3.5轮座与轮毅孔采取过盈配合，过盈盘为轮座直径的0.08%-0.15%,
4.3.6 除另有规定外，其轮毅孔(盘毅孔)加工后的圆度为0.02 mm,圆柱度为0.05 nun，且大端应在内

侧;轮毅孔(盘毅孔)内表面粗糙度R。上限值为6.3 Fun.
4.3.7 车轮轮毅孔加工后，轮毅孔与轮毅内、外侧端面的过波回弧半径均为3 mm.

4.4车轮(制动盘)与车轴压装技术要求
4.4.1轮对压装前，轮座(盘座)表面及轮毅孔(盘毅孔)内表面应洁净，均匀涂抹植物油，不允许采用桐

2 压装车轮(制动盘)时，车轴纵向中心线与压力机活塞中心线保持一致，并平行压人。

3 轮对(制动盘)压装时应采取保护措施，防止轴颈碰伤及轴颈端部赚粗。
‘ $k"IM 01,14压力按轮毅孔育径计算.每100 mm的压装力应符合表2的规定。轮轴组装过程

0

月
，

三
，

油

东
‘
，

‘
，

的突悬部分不计人压装曲线，压装压力曲线图和过盈量应记录且保存期为6年。

                                          衰2 单位为千牛

— -4=W%41 一「— 一1ki1"Bc装力 { 最大压装力
40钥车轴

50钢车轴

343
343 539588

4.4.6制动盘毅与盘座的压装过盈里及最终压力应符合产品图样和技术文件的要求。制动盘压装压

力曲线和过盈t记录应保存。

4.4.6轮对组装压力机的自动记录器及压力表应保持作用良好，每六个月校正一次。在压装过程中，
自动记录器的压力表与压力曲线的压力值应一致，如不一致时，以压力曲线的压力值为准，允许压力曲
线数值小于压力表数值，但相差应不大于49 kN。由于注油沟格导致的压装曲线局部压力下降不考虑。
4.4.7轮对压装后，如压装压力曲线不合格(小于规定的最小压装力或过盈f不足者除外)，将车轮退

下后，在原有的轮座和轮毅孔表面无拉伤时，允许在不加工修理的情况下重新压装一次，再次压装的压

力曲线合格者可装车使用，两次压装的压力曲线合并保存。

4.4.8轮对组装后应符合表3的规定。

班 3

项 目
耍 求

v< 120kxn/h 120 km/h< v<160 km/h160 km/h< v<200 km/h

同一轮对两车轮宜径差 ‘1.0mm <0.5 mm 镇0jimn

轮位差 簇3.0} (1.0 mm 《1.0 mm

内佣距 1353 mm士2 mm 1353 mm士2 mm 1353 mm土Im
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续 3(续)

项 目
要 求

v<120Ivn/h 1201nnA< v51601mi/h1团如1八< v<2加lnn八

盘位差 <2mm

轮对内侧距任t三处相差 <1.0mm 簇1.0mm 成1.0mm

两车轮残佘静不平衡位1t相位差 180'士5- 180.士5.

两制动盘残余静不平衡位f相位差 1即.士5. 1即.土5.

两车轮滚动圆相对于轴中心线径向圈跳动 <O.5mm <O.3mm

两车轮轮辆内侧面相对于轴中心线端面圆跳动 <O.8mm <0.5 mm

注:表中 。为最高运行速度。

4.5 有注油孔车轮组装后车轮上的注油孔应配有防松油堵。

4.6有注油孔车轮退轮应采用注油压退方式。其注油压力应符合TB/1' 2202-1991的要求。
4.7 轮对组装后轮对两踏面间的电阻应不大于0.010.

5 检脸与脸收

5.，轮对组装后应按表1和表3的要求进行检验。
6.2客车和构造速度大于1201an/h的货车轮对组装后应进行动平衡试验。试验在专用的轮对动平衡
试验机上进行，旋转速度应不低于235 r/min;轮对残余不平衡值应符合TB/r 2562-1995中4.2的规

定;应用减重法进行轮对动平衡校正，其减重法应符合TB/r 2708-1996中4.10.2的规定。
6.3轮对压装应符合4.4的规定。压力机自动记录器所记录的压装压力曲线图，应符合轮对组装压装

力曲线及说明(见附录A),

5.4 轮对须在绝缘状态下进行检验，用轮对电阻检测仪测量轮对两踏面间的电阻，其电阻值应符合

4.7的规定。
6.5 各项检验中，任何一项不符合规定要求时，均为不合格品。

8 标记、涂袭与防护

6， 标记

    轮对组装后应在轴端面按有关规定刻打组装责任单位标记、组装年月日等俐印。

s.2涂袭与防护
    轮对经验收合格，在人库和发货前.应进行如下处理:
    a) 下列部位应涂上防腐剂:

      — 轴颈及其附近的切削加工部位;
        — 轮毅的平面;

        — 与其他零部件安装配合及需要的部位;
        — 车轴轴身与车轮的内外侧面应均匀涂刷清油(路面不涂)。

    b)轴颈部分应使用有效的防护方式进行防护，确保不发生锈蚀和碰伤。
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                                            附录 A

                                      (规范性附录)

                                轮对组装压装力曲钱及说明

A.1轮对组装压袭力曲跳理论长度计算公式(式A.1)

                                  L=(S十A一K一r)i.......................................... (A.1)

    式中:

    L- 轮对组装压装力曲线理论长度;

    5— 车轮轮毅孔长度;
    A— 伸出于轮毅孔外端之轮座长度;

    K- 轮座前端锥形引人段长度;

    r— 车轮轮毅孔内侧之圆弧半径;
    i— 压力指示器之传达系数，即指示器圆筒行程比活塞冲程之缩短系数，根据各厂压力指示器构

          造决定。

A.2 轮对组装压装力曲脆圈

A.2，压装力曲线图应均匀平稳上升，其曲线投影长度不小于理论长度的80%，起点陡升不应超过

98 kN，曲线不应有跳动。
A.2.2 曲线中部不应有下降，平直线长度不应超过该曲线投影长度的10%，平直线的两端均应圆滑过

渡。

A.2.3 曲线末端平直线长度不应超过该曲线投影长度的15%。曲线末端下降的长度不应超过该曲线

投影长度的10%，压装力的下降值不应超过按该轮毅孔直径计算的最大压装力的5%，如曲线末端平直
和下降同时存在，而压装力下降数值又不超过规定时，其合并长度不应超过该曲线投影长度的15%,
A.2.4 曲线的最高点压装力，不应大于按该轮毅孔直径计算的最大压装力数值;曲线终点的最小压装

力，不应小于按该轮毅孔直径计算的最小压装力数值。

A.2.5曲线开始上升的一点与终点处的一点(按该轮毅孔直径计算的最小压装力数值的一点)连成一

直线，压装力曲线应全部在此直线以上。
A.2.6轮对组装后如因压装力曲线不合格时，在原轴原孔的表面无损伤的情况下，允许重装一次;如
超过规定最大压装力数值时应加工，达到质t要求后.允许压装一次;第一次组装小于规定的最小压装
力数值或过盈t不足时，均不得重装。允许重装的轮对，第一次组装不合格的压装力曲线图表与第二次

组装合格的压装力曲线图表应合并保存。
A.27每个轮对的压装力曲线图填写下列内容:轴型、轴号、组装责任单位代号、左右侧别、车轮制造

标记、轮座直径及轮毅孔直径(或配合过盈t)、最终压装力、压装年月日等，并由操作者、工长、检查员和

验收员签章。车轮压装力曲线图表应由各单位统一保存，保存期限为六年。
A.2.8 车轮压装压力曲线图例见图A.1一图A.20,

1470 kN
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. A.” 不合格曲晚(曲线短Lo/L<80%)
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.A.12不合格曲艘(陡升超过T, >98 kN)
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圈A.13不合格曲缓(末段平直线长l3/LO>15%)
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圈A.14 不合格曲雌(末段下降线长13/Lo>10%)
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圈A.15 不合格曲ill末段平直线和下降线长超过(12+l3)/LO>15%]
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. A.16 不合格曲跳(中间凹下)
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口A.17 不合格曲跳(中间平直线长12/Lp>10%)
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. A.18 不合格曲眼(中间下降、跳动)
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日A.19不合格曲幼(压装力小，几< Td.)
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圈A.20 不合格曲幼(压装力大。T3>丁~)
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