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滚轴 ”币

1 范围

本标准规定了滚轴筛的分类、技术要在，检验弗峰、~验规定等内容。

本标准适用于滚轴筛的设计、 制道和验收。

2 规范性引用文件 / 

下列文件对于本文仲的厅，用胁不可少的。凡是注日期的引散户，创日期的版本适用于本文件。
凡是不注日期的引用文仲， 其撮新版本（包括所有的修改单）适用于苏文件。

GBZ I 工业企亚运奇严生标准
GB厅 5680 奥氏标锚’铜铸件

3 产品分类

3. 1 型号说明

滚轴筛型号呻见国 l 。

筛面均4代码

3.2 结构型式

3.2.1 筛与轴之间的动力传递是通过齿轮传递的滚轴筛为齿轮箱传动攘轴筛，结构示意见图 2。

3.2.2 筛与轴之间的动力传递是通过链条传递的滚轴筛为链传动滚轴筛，结构示意见图 3。

3.2.3 筛面倾角可变化的滚轴筛为变倾角滚轴筛，结构示意见图 4。

3.3 基本参数
漆轴筛的基本参数见表 1 。
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型号

口7× 10

口9× 10

口9× 12

口9× 14

口 10× 16

2 

2 3 

1一翻转机构： 2一驱动： 3一箱体： 4一筛轴装配

国 2 齿轮箱传动滚轴筛结构示意

2 3 4 

4 

5 

l一翻转机构： 2一箱体： 3一清扫器： 4一筛轴装配： 5一驱动机构

图 3 链传动滚轴筛结构示意

表 1 滚轴筛基本参数

岳＂＂＂奄, 数

筛面宽度 出 力
轴 数

mm t/h 

7 1000 400~ 500 

9 1000 600 

9 1200 800 

9 1400 1000 

10 1600 1250 

分级粒度
mm 

30 

30 

30 

30 

30 



表 1 （续〉

参 数

型号 筛面宽度 出 力
轴 数

mm 的1

口 10× 18 10 1800 1500 

口 12×20 12 2000 2000 

口 12×22 12 2200 2200 

口 15 ×25 15 2500 2400 

2 3 4 

1一翻转机构； 2一箱体： 3一清扫器； 4一筛轴装配： 5一驱动机构

图 4 变倾角滚轴筛结构示意

4 技术要求

4.1 滚轴筛应符合本标准的要求，并按照规定程序批准的图样及技术文件制造。

4.2 铸铁件应符合 GB厅 9439 的规定。

4.3 铸钢件应符合 GB厅 11352 的规定。

4.4 焊接件应符合 GB 50205 的规定。

4.5 除锈防腐涂漆应符合 JB厅 5000.12 的规定。

4.6 工作环境温度为一20℃～40℃。

4.7 原材料、外购件、 外协件应附有生产厂家的质量合格证。

4.8 空载运行噪声值不得大于 90dB (A）。

4.9 筛片使用寿命应大于 5000ho

DL/T 1374-2014 

分级粒度
mm 

30 

30 

30 

30 

5 

4.10 滚轴筛筛轴应设清扫装置，通过清扫装置有效地将筛片上的薪煤和杂物清除。 清扫装置应有足够

的强度， 不得变形。

3 
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4.11 滚轴筛箱体应在合适位置设置 2 个～3 个检修门。

4.12 滚轴筛筛轴两端轴承中心的同轴度不应超过 Imm。

4.13 轴承温升不得超过 40℃，温度不应超过 80℃，减速机温度不应超过 60℃。

4.14 各传动件装配后应转动灵活、轻便，无卡涩现象。

5 检验方法

5.1 本标准的 4.2～4.5 规定的技术要求应按相应标准的规定检验。

5.2 本标准的 4.8 应用声级计在距滚轴筛外廊 lm 处测量。

6 检验规定

6.1 出厂检验
6.1.1 每台产品须经制造厂质检部门检验合格，并附有产品合格证书方可出厂。
6.1.2 滚轴筛出厂前应按下列要求进行空载试运：

a) 机器外部视检应光滑美观，焊缝平整，涂漆应均匀、完整。

b ) 空载噪声应符合 4.8 的规定，轴承同心度应符合 4.12 的规定。

c) 对轴展和减速机温度应进行监测，直到温度稳定。若 2h 内温度不能稳定，应进行解体检查，

排除故障， 再进行试运。

6.2 型式检验
6.2.1 遇有下列情况应进行型式检验：

a) 新产品试制、定型、鉴定。

b ) 关键件材质及重大工艺改变可能影响产品质量时。

c) 产品停产两年， 再恢复生产时。

d ) 质量监督机构提出要求或用户反馈问题较多时。

6.2.2 型式检验项目按本标准规定的全部项目检验。

7 标志、 包装和运输

7.1 每台产品应在明显处固定产品标牌，其型式及尺寸应符合 GB/T 13306 的规定，标注应包括下列

内容：

a) 制造厂名称：

b）产品名称及型号：

c) 装机容量：

d ) 生产能力；

e) 外形尺寸：

f) 整机质量；

g) 出厂编号；

h）制造日期。

7.2 产品标识应符合 GBtr 50549 的规定。

7.3 产品包装：

7.3.1 产品应按装箱单分类包装，外再加工表面应涂防锈油井包扎好。
7.3.2 随机发运的附件应装在箱内。
7.3.3 包装箱应牢固可靠，并应符合 GB/T 13384 的规定，以及满足水运、 陆运的要求。

7.3.4 包装箱外壁应有包括下列内容的文字标记：
a ) 产品名称及型号：

4 



b ) 制造厂及出厂编号；

c) 收货单位及地址；

d ) 净质量、毛质量、箱号、外轮廓尺寸及运输起吊标记。

7.3.5 出口产品的包装应满足外贸出口订货时的有关要求。
7.3.6 随机附带的技术文件至少包括下列内容：

a) 产品合格证书；

d ) 装箱单；

c) 安装基础图；

d ) 使用说明书。
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